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1. Uvodni ustanoveni

V projektové dokumentaci nejsou uvedeny konkrétni typy stroji a zafizeni.

Zhotovitel je povinen provéfit soulad jim navrzenych stroji a zafizeni se stavebni a
elektrotechnologickou ¢asti projektové dokumentace a odpovida za to, Ze jim uvaZzované
technologické zafizeni, pfi dodrZeni parametrt uvedenych v projektové dokumentaci,
nebude mit dopad do ostatnich ¢asti dokumentace nebo zZe pfipadné souvislosti v ostatnich
Castech projektu ve své nabidce zohledni.

Pfipadné vyvolané zmény ve stavebni a elektrotechnologické ¢asti projektu, ani v jinych jeho
¢astech, neni zhotovitel bez pfedchoziho projednani opravnén uplatnit jako viceprace, ani
jinym zpusobem nemize pozadovat Upravu ceny dila.

Zhotovitel je povinen dodat stroje a zafizeni, které bez jakéhokoliv omezeni zajisti plnou
funkénost dodaného technologického zafizeni.

V nabidce zhotovitel uvede pro jednotlivé polozky strojniho zafizeni konkrétni typy a
specifikace jednotlivych stroji a zafizeni.

2. Obecné pozadavky

VSechna zafizeni dodavana podle specifikace musi vyhovovat poslednim vydanim
nasledujicich norem: CSN, EN, ISO, DIN.

Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani vSech norem a predpisi zakonem
platnych v CR.

Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobc(, ktefi maji v CR zajistén servis. Toto
prokaze zhotovitel pfi pfedani, kdy dolozZi k jednotlivym zafizenim prohlaseni servisni
organizace v CR o zaji$téni servisu.

VeSkeré zabudované vyrobky musi odpovidat pozadavkum zakona ¢&. 22/1997 Sb. v platném
znéni a souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke vS§em zabudovanym vyrobkim
doklady pozadované podle uvedenych pravnich pfedpisu. Veskeré zafizeni musi byt dodano
v souladu s pozadavky vyhlasky €& 137/1998 o obecnych technickych pozadavcich na
vystavbu.

Zhotovitel stavby musi respektovat pozadavky v souladu s pozarni zpravou a protokolem o
ur€eni prostredi.

Zhotovitel stavby (u€astnik tendrového fizeni) je povinen pfi sestaveni nabidky zkontrolovat
vymeéry a technické specifikace dle vykresové dokumentace.

Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostfedi, ve kterém budou
umisténa v souladu s CSN 33 2000-3.

Provizorni zafizeni jsou zafizeni vyuzivana v pribéhu rekonstrukce a po ukoncéeni stavby
zustanou v majetku investora.

Veskeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouzité, coz dolozi zhotovitel
pFislusnymi doklady. Vyjimku tvofi technologicka zafizeni, u kterych je ve specifikaci pfimo
uvedeno, Ze bude provedena repase stavajiciho zafizeni.

Veskeré stroje a zafizeni budou dodana v€etné prvnich naplni.

Soucasti dodavky jsou i 1. naplné provoznich hmot (napfiklad chemikalii, flokulantd a pod.)
Soucasti dodavky je provedeni vSech revizi a pfedepsanych zkouSek, jakoz i provedeni
flokula¢nich zkou$ek kalu pro zahusténi a odvodnéni.

Veskeré stroje, zafizeni a armatury budou oznadeny tak, aby byly v provozu jednoduse
identifikovatelné, jejich oznaleni bude odpovidat projektu skuteéného provedeni a
provoznimu Fadu. VeSkera potrubi budou oznacena smérem proudéni, Cislem potrubni vétve
a nazvem media, dale budou barevné rozliSena podle typu media. Oznaceni zahrne
zhotovitel stavby do ceny jednotlivych zafizeni.



Material

Pouzité materidly budou oznaeny v souladu s CSN EN 10027-1, CSN EN 10027-2,
CSN EN ISO 1127, CSN EN ISO 1043-1, CSN EN I1SO 1872-1, CSN EN ISO 1873-1
Materialy musi byt voleny v souladu s druhem prostfedi a druhem protékajiciho média.

Vyraz ,OCEL" oznacuje konstrukéni ocel tf. 11 se zaru€ovanou svafitelnosti (napf. 11 375
odpovidajici CSN 41 1375).

Vyraz ,NEREZ“ oznaluje antikorozni (austenitickou) ocel tf. 17 s vlastnostmi rovné
minimalné& oceli 17 240 odpovidajici CSN 41 7240.

Vyraz ,PLAST" je pouzit pro materialy PE-HD, PP nebo PVC-U.

Musi byt zabranéno jakémukoliv kontaktu nerezové oceli s jinym druhem oceli. Je-li to
nezbytné, musi byt kontaktni plocha oddélena nevodivou vrstvou.

Souvisejici normy: . . .
CSN 41 1375, CSN 41 7240, CSN EN 10020, CSN EN 10027-1, CSN EN 10027-2,
CSN EN 10088-1, CSN EN ISO 1043-1, CSN EN 1SO 1872-1, CSN EN 1SO 1873-1

Povrchova uprava technologického zafizeni a potrubi

Technologicka zafizeni, toCivé stroje, armatury budou od vyrobcl expedovany s kvalitni
kone¢nou povrchovou upravou od vyrobce a chranéna obalovou technikou.

Na potrubi a doplikovych konstrukcich z nerez oceli bude provedena Uprava svaru
brouSenim a mofenim.

Nerezova potrubi a potrubi z plastu budou bez natéru.

Konstrukce vyrobené z oceli tfidy 11 (kotveni potrubi, obsluzné lavky apod.) budou opatiené
Zarovym pozinkovanim s tloustkou vrstvy min. 60 ym.

Povrchova ochrana zafizeni z béZné oceli bude provedena natéry. Natéry budou provedeny
epoxidovymi dvouslozkovymi natéry v souladu s CSN EN ISO 12944-1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8
nasledovné: kartacovani, opraseni, odmasténi, 1x zakladni natér, 2x vrchni natér.

VSechny upravy vnitfniho povrchu zafizeni pouzité v technologické lince pitné vody musi mit
hygienicky atest pro pithou vodu.

Souvisejici normy: 3 . ]
CSN ISO 3864, CSN 03 8220, CSN 03 8762, CSN EN ISO 12944-2, CSN EN ISO 12944-5,
CSN EN ISO 14920, CSN EN ISO 220063, CSN 13 0072, CSN 13 0420

Cerpadla

Konstrukce Eerpadel musi byt navrZzena podle soustavy platnych norem.

Konstrukce musi vyhovovat vSem bezpec€nostnim predpisum.

Objemova Cerpadla musi byt vybavena tlakovym bezpecénostnim zafizenim.

Materialové provedeni Cerpadla musi odpovidat druhu Cerpané kapaliny.

Pfipojeni ¢erpadel bude provedeno pfirubovymi spoji podle soustavy platnych norem.

Kryti elektromotoru — min. IP-54.

Cerpadla budou dodana kompletn& véetné motoru, spojky, prevodovky (bude-li potfebna),
svorkovnice, zakladového ramu, frekvenéniho ménice (bude-li potfebny), atd.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich souéastek, provozni pfirucku, pokyny pro
udrzbu a dal§i kompletni dokumentaci.

Souvisejici normy: } 3 3
CSN 11 0010, CSN 11 3003, CSN ISO 9905, CSN ISO 5199, CSN ISO 9908,
CSN EN ISO 14847, CSN 13 1000, CSN 13 1060, CSN EN 60204-1, CSN EN 60529



Armatury

Konstrukce armatur musi byt navrZzena podle soustavy platnych norem.

Jmenovity tlak bude zvolen podle maximalniho tlaku a bude odpovidat soustavé platnych
norem. Maze byt zvolen i vy$Si jmenovity tlak nez potfebny v pfipadé, Ze bude odpovidat
typovym fadam vyrabé&nych armatur.

Armatury budou pfipojeny k pfirubam nebo mezi pfiruby podle soustav platnych norem.
Armatury pouzité v rozvodech upravy vody musi mit atest na pithou vodu. Uzavéry na
odpadech tento atest mit nemusi.

Pouzité materialy budou odpovidat protékajicimu médiu a budou voleny podle druhu
pouzitého materialu potrubi. Zivotnost materialu armatur pro instalaci do nerezového potrubi
musi byt souméfitelna s Zivotnosti potrubi z antikorozni oceli.

Dodéavka bude také zahrnovat seznam nahradnich souéastek, provozni pfiru¢ku, pokyny pro
udrzbu a dal§i kompletni dokumentaci.

Souvisejici normy

CSN 13 1060, CSN 13 3007, CSN 13 3020, CSN EN 558-1, CSN EN 558-2, CSN 13 3051-1,
CSN 13 3051-2, CSN 13 3051-3, CSN 13 3052-1, CSN 13 3053-1, CSN 13 3054,

CSN 13 3058, CSN 13 3060-1, CSN 13 3060-3, CSN EN 1SO 5210, CSN 13 3501,

CSN 13 3503, CSN 13 3701, CSN EN 593, CSN 13 4001, CSN 13 4202, CSN 13 4309-2

Pohony k armaturam

Ruéni ovladani klapek do profilu DN 250 bude pakou, u vétSich primérd ovladacim kolem

s prevodovkou.

Klapky umisténé mimo dosah obsluhy budou vybaveny uzaviranim pfevodovkou

s Fetézovym kolem a ovladacim fetézem z galvanizované oceli. Dalka fetézu bude zvolena
tak, aby v misté obsluhy zasahoval konec volné visiciho fetézu 1 — 1,5 m nad podlahu

v misté obsluhy ovladajici pfislusnou armaturu.

Kulové ventily budou ovladany pakou, Soupatka ovladacimi koly.

Elektropohony budou navrzeny na 230 V, 50 Hz, nebo 400 V, 50 Hz, kryti minimalné IP-
55.

Elektropohony armatur budou vybaveny 2 momentovymi a 2 koncovymi spinaci a budou
chranény tepelnou pojistkou.

PFipojeni ke vietenu armatury bude provedeno podle CSN EN ISO 5210.

U pohonu bude pouZzito standardni pfipojeni pfes pfipojovaci svorkovnici.

Pohon armatury bude chranén tepelnou pojistkou.

Pohony na armaturach nebudou vyZadovat zvlastni kotveni ani pfi pouZiti prodluzovacich
mezikusu do délky 1 m.

Regula¢ni armatury budou mit pomalubézné pohony s vysilatem polohy 0-100 % pro
vystupni signal 4-20 mA, pasivni, ve 2 vodi¢ovém provedeni.

Doba prestaveni regulaénich armatur bude vyhovovat regulaénim pozadavkam.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich soucastek, provozni priru¢ku, pokyny pro
udrzbu a dal$i kompletni dokumentaci.

Potrubi

VSechna ocelova potrubi, tvarovky, atd. musi vyhovovat platnym normam s vyjimkou zmén a
dodatkl v tomto dokumentu.

Minimalni jmenovity tlak bude zvolen podle provozniho tlaku a bude odpovidat soustavé
platnych norem.

Uvadéné délky tras potrubi jsou méfeny v podélné ose v€etné tvarovek se zaokrouhlenim
smérem nahoru na celé m. Délky tras budou upfesnény =zhotovitelem ve vyrobni
dokumentaci.



Potrubi bude v potfebnych vzdalenostech uchyceno kotevnimi prvky. Potrubi podél stén a
pod stropem budou kotvena na konzolach a zavésech pomoci tfrmenu.

Potrubi bude spojovano svary, pfirubami a spojkami. Bude pouzit takovy pocet pfirubovych
spoju a axialnich spojek, aby byla umoznéna lehka demontaz.

U spojeni potrubi axialnimi spojkami bude zajisténa pevnost spojeni v tahu.

Dva odlisné materialy ve spoji musi byt oddéleny nevodivou vrstvou.

Pro pfechod z jednoho materialu na druhy (napf. z nerezového potrubi na plastové) bude
pouzit pfirubovy spo;.

Na potifebnych mistech budou potrubi opatfena vypoustécimi, proplachovacimi a pfipadné i
odvzdusnovacimi armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajisténo vypousténim
kondenzatu. Tyto armatury nejsou uvedeny ve specifikacich jednotlivych provoznich soubort
jako samostatné polozky. Jejich pocCet vyplyne zrealizacni dokumentace. Zhotovitel je
zahrne pfi oceflovani do ceny potrubi u jednotlivych PS.

Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni Useky bylo mozno
vypustit, pfip. odvodnit. Sani Cerpadel musi stoupat k Cerpadlim (pouziti asymetrické
redukce).

Ocelova potrubi

Trubky svafované a beze$vé odpovidajici CSN ISO 4200 vyrobené z oceli tfidy 11 se
zarudenou svafitelnosti (napf. ocel 11 375 odpovidajici CSN 41 1375).

Kotveni bude vyrobené ze Zarové pozinkované oceli. Tfrmeny budou eventuelné vystlané
gumou nebo plastem.

Nerezova potrubi

Trubky svafované a beze$vé odpovidajici CSN 1SO 4200, CSN EN 1SO 1127, CSN 13 1022,
vyrobené z antikorozni oceli s vlastnostmi rovné minimalné oceli 17 240 odpovidajici
CSN 41 7240

Kotveni bude vyrobené z antikorozni oceli. Tfimeny budou eventualné vystlané gumou nebo
plastem.

Pfirubovy spoj bude zhotoven z antikorozni oceli.



Plastova potrubi

Trubky odpovidajici CSN 64 3041, CSN 64 3060 vyrobené z polyethylenu (PE-HD 100),
polypropylenu (PP) a nebo mék&eneého polyvinylchloridu (PVC-U)

Kotveni bude vyrobené z nerezoceli v&etné tfmenu, eventualné tfmend vyrobenych z plastu.
Vzdalenost mezi dvéma tfmeny musi byt takova, aby nedochazelo k prohnuti potrubi vétsim
nez 2,5 mm. U vodorovné polozené trasy mize byt potrubi menSich primért polozeno do
pribézné nosniku (L, U-profil atd.) z nerezoceli nebo plastu.

Zmény délky plastového potrubi budou kompenzovany umisténim dilataénich ramen
v kombinaci s pevhym a kluznym uloZzenim. Pohyb dilataéniho ramena nesmi byt omezen
v dotyéném useku ani nepoddajné uspofadanymi tfmeny trubky, ani ocelovymi nosniky,
vystupky zdiva apod.

Souvisejici normy:

CSN EN 1333, CSN 13 0010, CSN EN 1SO 6708, CSN 13 0021-3, CSN 13 0021-4-1,

CSN 13 0021-4-2, CSN 13 0021-4-3, CSN 13 0021-7, CSN 13 0030, CSN 13 0072,

CSN 13 0300, CSN 13 0420, CSN 13 0725, CSN 13 0871, CSN 13 1000, CSN 13 1022,
CSN 13 1060, CSN 13 1075, CSN 13 1095, CSN 13 1160-1, CSN 13 1160-2, CSN 13 1180,
CSN 13 1520, CSN 13 1530, CSN 13 1540, CSN 13 1550, CSN 13 1564, CSN EN 10253-1,
CSN 13 2605, CSN 1SO 4200, CSN EN ISO 1127, CSN 13 1022, CSN I1SO 4200,

CSN EN I1SO 1127, CSN 64 3041, CSN 64 3060

Pokyny pro montaz

Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmine¢né dodrzovany technologické
predpisy (pro pouziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouSeni) stanovené vyrobci u
jednotlivych zafizeni nebo materiald.

PFi provadéni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrzovat ustanoveni vyhlasky 324/90
0 bezpeclnosti prace a technickych zafizeni pfi stavebnich praci. Pro montazni prace je tfeba
se fidit zejména osmou €asti vySe uvedené vyhlasky.

Montazni firma musi byt odborné zpusobila pro montaz ocelového a nerezového potrubi,
plastového potrubi.

Potrubi musi byt namontovano v souladu s technicko-dodacimi pfedpisy pro montaz potrubi
(CSN 13 0020).

Demontaze technologické casti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury,
konstrukce, pfipojeni el. energie atd.

Demontéaze, pfipadné bouraci prace budou nad provozovanymi nadrzemi provadény tak, aby
nebyly zneciStovany.

Zhotovitel zajisti ustaveni souososti hiideli u to€ivych stroja.

Doprava, skladovani a manipulace s vyrobky se musi fidit dle pokynU vyrobce a zhotovitele
zafizeni.

Veskera kovova potrubi a strojni zfizeni budou vodivé pospojena

Svarovani kovl

Svafe€ské prace na ocelovém a litinovém potrubi a konstrukcich mohou vykonavat jen
svaredi, ktefi maji odbornou zpusobilost ve smyslu CSN EN 287-1. Pracovnik provadgjici
svareCské prace musi mit certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé
s technickymi pravidly CWF-ANB.

Veskeré svafeCské prace materialu tf. 17 mohou provadét jen svareci s platnou ufedni
zkouskou dle CSN 05 0710 se zamé&fenim na technologii na nerezova potrubi.

Pfi svafovani nerezovych materiald je nutné vénovat provedeni svarl zvySenou pozornost,
aby nedoslo k nauhli¢eni svafovaného materialu.



U nerezového potrubi bude provedena Uprava svar(i brousenim a mofenim.
Pfi svafovani tenkosténného nerezového potrubi bude kofen svaru ochranén svarovanim
v ochranné atmosfére Argon 4,6

Svarovani a lepeni plastd

SvareCské a lepiCské prace na plastovych konstrukcich mohou vykonavat pouze pracovnici,
kteFi maji odbornou zpuUsobilost ve smyslu CSN 05 0705 (prEN 13 067) pro svafovani a
lepeni plastovych materiall. Pracovnik provadéjici svareCské a lepi¢ské prace musi mit
certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé s technickymi pravidly
CWEF-ANB (TP B 100, 301, 302).

Souvisejici normy:

CSN 05 0705, CSN 05 0710, CSN EN 287-1, CSN 13 1020

Demontovana zafizeni

Veskera demontovana zafizeni budou zneskodnéna v souladu s platnymi pravnimi pfedpisy
Upozornéni

Materidly uvedené v obecné Casti specifikace jsou pro zhotovitele zavazné, neni-li u
konkrétnich popist jednotlivych polozek uvedeno jinak.
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Stroje a zafrizeni

Ponorné kalové ¢erpadlo pro Eerpani odpadnich vod, pro montaz do mokré jimky na
vodicich ty€ich s patkovym kolenem DN 80, s jednokanalovym obé&Znym kolem, pro
Q=3,0l/s,H=5,2mv.sl., s elektromotorem 400V/50Hz, vykon elektromotoru 1,3
kW, jmenovity proud 3,2 A, rozbéh pfimy, se zabudovanou tepelnou ochranu statoru,
v&etné automatického proplachovaciho ventilu pro homogenizaci jimky Eerpaci
stanice pfed zahajenim vlastniho ¢erpani, v€éetné 8 m nerezového lanka tl.5 mm.

Zpétny ventil kulovy pfirubovy s pogumovanou potapivou kouli DN 80, PN 10,
spojovaci Srouby z nerezoceli, viko tvarna litina GJS-500-7, Srouby a matice
nerezova ocel A2, tésnéni vika pryz EPDM , O krouzek, téleso tvarna litina GJS-400-
15, koule pryz EPDM, NBR

Nozové mezipfirubové Soupatko DN 80, PN 10, v€etné prodlouzeného ovladani délky
cca 0,9 m ukon€eného ¢&tyrhranem na hrané manipulaéniho prostupu pro moznost
ovladani Soupatkovym kli€em, spojovaci Srouby z nerezoceli A4, provedeni

v zakrytém designu, eliminujicim pfimy kontakt odpadni vody se zavity, unaseci
matkou. Télo z litiny GSJ-250, disk, spojovaci material a vieteno z nerezové oceli
AISI 316. Provedeni umoznujici oboustranny prutok média — oboustranné tésnici
Soupé. Dosedaci tésnéni vulkanizované na kovovy kord.

Potrubi
Potrubi z nerezoceli - vytlak ¢erpadel DN 80, od Cerpadel poz. 1.1 do potrubi vytlaku
V 1- stavebni ¢ast

potrubi 84 x 2 mm 5m
oblouk nerez 90° 84 x 2 mm 2 ks
oblouk nerez 8° 84 x 2 mm 1ks
pfiruba pfivafovaci DN 80, PN 10 11 ks
spojovaci a tésnici material pro pfirubové spoje nerezocel DN 80, PN 10 9 kpl

vodorovné potrubi bude pfipevnéno do stropu nadrze pomoci nerezovych uderovych
kotev 16 x 80, do kterych budou zasroubovany nerezové zavitové ty¢e M 16 délky
1.000 mm opatiené objimkou z nerezoceli pro nerezové potrubi DN 80 s upevnénim
vnitfnim zavitem M 16+ 2 ks matice nerez M 16 pro upevnéni tfmenu na zavitovou ty¢
2 kpl
Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.
Zavity spoju a trmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetfeni zavitli nerezovych
Sroubu.

Prislusenstvi
Trojnozka skladaci nosnost 125 kg s uchycenim pro navijak

Navijak nosnost 250 kg

Kli€ pro ovladani Soupatek se ¢tyfhranem délky 1,6 m, nerez ocel



PS 02 - Cerpaci stanice CS 2
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Stroje a zafizeni

Ponorné kalové ¢erpadlo pro Eerpani odpadnich vod, pro montaz do mokré jimky na
vodicich tyCich s patkovym kolenem DN 80, s jednokanalovym ob&znym kolem, pro
Q=3,0l/s,H=5,2mv.sl., s elektromotorem 400V/50Hz, vykon elektromotoru 1,3
kW, jmenovity proud 3,2 A, rozbéh pfimy, se zabudovanou tepelnou ochranu statoru,
v€etné& automatického proplachovaciho ventilu pro homogenizaci jimky Cerpaci
stanice pfed zahajenim vlastniho ¢erpani, véetné 8 m nerezového lanka tl.5 mm.

Zpétny ventil kulovy pfirubovy s pogumovanou potapivou kouli DN 80, PN 10,
spojovaci Srouby z nerezoceli, viko tvarna litina GJS-500-7, Srouby a matice
nerezova ocel A2, tésnéni vika pryz EPDM , O krouzek, téleso tvarna litina GJS-400-
15, koule pryz EPDM, NBR

Nozové mezipfirubové Soupatko DN 80, PN 10, v€etné prodlouzeného ovladani délky
cca 0,9 m ukon€eného ¢tythranem na hrané manipulaéniho prostupu pro moznost
ovladani Soupatkovym klicem, spojovaci Srouby z nerezoceli A4, provedeni

v zakrytém designu, eliminujicim pfimy kontakt odpadni vody se zavity, unaseci
matkou. Télo z litiny GSJ-250, disk, spojovaci material a vieteno z nerezové oceli
AISI 316. Provedeni umozniujici oboustranny pratok média — oboustranné tésnici
Soupé. Dosedaci tésnéni vulkanizované na kovovy kord.

Potrubi
Potrubi z nerezoceli - vytlak ¢erpadel DN 80, od Cerpadel poz. 2.1 do potrubi vytlaku
V 2— stavebni ¢ast

potrubi 84 x 2 mm 5m
oblouk nerez 90° 84 x 2 mm 2 ks
oblouk nerez 26° 84 x 2 mm 1 ks
pfiruba pfivafovaci DN 80, PN 10 11 ks
spojovaci a tésnici material pro pfirubové spoje nerezocel DN 80, PN 10 9 kpl

vodorovné potrubi bude pfipevnéno do stropu nadrze pomoci nerezovych uderovych
kotev 16 x 80, do kterych budou zasSroubovany nerezové zavitové ty¢e M 16 délky
1.000 mm opatiené objimkou z nerezoceli pro nerezové potrubi DN 80 s upevnénim
vnitfnim zavitem M 16+ 2 ks matice nerez M 16 pro upevnéni tfmenu na zavitovou ty¢
2 kpl
Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.
Zavity spoju a trmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetfeni zavitli nerezovych
Sroubu.
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