Příloha č.5 ZD: Specifikace dílčího plnění pro dílčí část A – Balistické oceli 

Část A: Kabina podvozku
Požaduje se dodání konkrétních vypálených, ohraněných a obrobených dílů z balistické oceli o tvrdosti HBW 450, 500 a 600. Vzhledem k dostupnosti zpracované výkresové dokumentace kabiny budou případnému uchazeči po podpisu NDA (viz Příloha č.4 ZD) předány výkresy požadovaných dílů ve formátu PDF a DXF a souhrnný kusovník v elektronické podobě. Ve výkresech jsou jednoznačně definovány rozměry a tvary dílů, obsahují údaje pro ohranění a obrobení části dílů, přesnou specifikaci materiálů a počty kusů v jedné kompletní sadě dílů. Zadavatel požaduje dodat 3 kompletní sady dílů pro výrobu:
· jedné prototypové kabiny (termín dodání do 31.12.2021)
· dvou kabin pro certifikaci (termín dodání 31.5.2022)

Technická specifikace ocelí je níže v tabulce. Dále je nedílnou součástí nabídky i následné dodávky poskytnutí materiálových listů všech požadovaných typů oceli a atestů výrobce z tavby. Součástí nabídky musí být doložení zkušebního protokolu potvrzujícího schopnost balistické oceli tvrdosti HBW 500 tloušťky 10 mm odolat bez průstřelu testu dle STANAG 4569 úroveň 2 (projektil 7,62 mm x 39 API BZ). 

Část B: Speciální nástavba
Požaduje se dodání plechů z balistické oceli o tvrdosti HBW 450, 500 a 600. Vzhledem k aktuální nedostupnosti kompletní výkresové dokumentace se požaduje dodání následujícího množství: 
Balistická ocel tvrdosti HBW 450:	
tloušťka 10 mm, požadované množství 10 m2, max. přípustný rozměr tabule 2 500 x 6 100 mm, min. přípustný rozměr tabule 1 500 x 3 000 mm
Balistická ocel tvrdosti HBW 500: 	
tloušťka 9 mm, požadované množství 20 m2, max. přípustný rozměr tabule 2 500 x 6 100 mm, min. přípustný rozměr tabule 1 500 x 3 000 mm 
	tloušťka 8 mm, požadované množství 4,5 m2 (1 ks tabule 1 500 x 3000 mm)
	tloušťka 6 mm, požadované množství 4,5 m2 (1 ks tabule 1 500 x 3000 mm)
Balistická ocel tvrdosti HBW 600:
tloušťka 4 mm, požadované množství 20 m2, max. přípustný rozměr tabule 2 500 x 6 100 mm, min. přípustný rozměr tabule 1 250 x 3 000 mm
Dále je nedílnou součástí nabídky i dodávky poskytnutí materiálových listů všech požadovaných typů oceli a atestů výrobce z tavby.








Technická specifikace balistické oceli tvrdosti HBW 500
	Technický parametr
	Požadovaná hodnota
	Nabídnutá hodnota

	Minimální tvrdost HBW při teplotě 20oC
	500 
	

	Minimální napětí na mezi pevnost v tahu Rm
	1500 MPa
	

	Minimální napětí na mezi kluzu Re
	1290 MPa
	

	Minimální tažnost A
	8 %
	

	Minimální vrubová houževnatost při -40oC měřeno po vláknech
	L30 J/cm2
	

	Minimální vrubová houževnatost při -40oC měřeno kolmo k vláknům
	Q30 J/cm2
	

	Maximální obsah prvků ve struktuře: C
                                                                   Si
                                                                  Mn
                                                                  Mo
                                                                  Ni
                                                                  Cr
                                                                  P
                                                                  S
	0,32 %
0,50 %
1,20 %
0,70 %
3,70 %
2,00 %
0,015 %
0,005 %
	

	Tolerance tloušťky (platí pro díly i tabule)
	-0/+0,8 mm
	

	Tolerance šířky (platí jen pro tabule)
	-0/+12 mm
	

	Tolerance rovinnosti – dle EN10029
	tabulka 4, skupina oceli H
	

	Kvalita povrchu – dle EN10163-2
	třída A3
	

	Povrchová úprava pro dodání
	tryskáno
	

	Omezení manipulace s materiálem
	nelze manipulovat magnetem
	

	Garance minimálního poloměru ohybu pro ocel HBW 500 tloušťky 8 a 9 mm po vláknech (bez poškození materiálu)
	r/t = 10 mm
	

	Garance minimálního poloměru ohybu pro ocel HBW 500 tloušťky 8 a 9 mm kolmo k vláknům (bez poškození materiálu)
	r/t = 8 mm
	














Technická specifikace balistické oceli tvrdosti HBW 450
	Technický parametr
	Požadovaná hodnota
	Nabídnutá hodnota

	Minimální tvrdost HBW při teplotě 20oC
	450
	

	Minimální napětí na mezi pevnosti v tahu Rm
	1250 MPa
	

	Minimální napětí na mezi kluzu Re
	1100 MPa
	

	Minimální tažnost A
	10 %
	

	Minimální vrubová houževnatost při -40oC měřeno po vláknech
	L35 J/cm2
	

	Minimální vrubová houževnatost při -40oC měřeno kolmo k vláknům
	Q35 J/cm2
	

	Maximální obsah prvků ve struktuře: C
                                                                   Si
                                                                  Mn
                                                                  Mo
                                                                  Ni
                                                                  Cr
                                                                  P
                                                                  S
	0,25 %
0,50 %
1,60 %
0,70 %
2,50 %
2,00 %
0,015 %
0,005 %
	

	Tolerance tloušťky (platí pro díly i tabule)
	-0/+0,8 mm
	

	Tolerance šířky (platí jen pro tabule)
	-0/+12 mm
	

	Tolerance rovinnosti – dle EN10029
	tabulka 4, skupina oceli H
	

	Kvalita povrchu – dle EN10163-2
	třída A3
	

	Povrchová úprava pro dodání
	tryskáno
	

	Omezení manipulace s materiálem
	nelze manipulovat magnetem
	

	Garance minimálního poloměru ohybu pro ocel HBW 450 tloušťky 10 mm po vláknech (bez poškození materiálu)
	r/t = 6 mm
	

	Garance minimálního poloměru ohybu pro ocel HBW 450 tloušťky 10 mm kolmo k vláknům (bez poškození materiálu)
	r/t = 5 mm
	














Technická specifikace balistické oceli tvrdosti HBW 600
	Technický parametr
	Požadovaná hodnota
	Nabídnutá hodnota

	Minimální tvrdost HBW při teplotě 20oC
	600
	

	Maximální obsah prvků ve struktuře: C
                                                                   Si
                                                                  Mn
                                                                  Mo
                                                                  Ni
                                                                  Cr
                                                                  P
                                                                  S
	0,40 %
0,70 %
1,50 %
0,80 %
2,50 %
1,00 %
0,015 %
0,01 %
	

	Tolerance tloušťky (platí pro díly i tabule)
	-0/+0,35 mm
	

	Tolerance šířky (platí jen pro tabule)
	-0/+12 mm
	

	Tolerance rovinnosti – dle EN10029
	tabulka 4, skupina oceli L
	

	Kvalita povrchu – dle EN10163-2
	třída B3
	

	Povrchová úprava pro dodání
	tryskáno
	

	Omezení manipulace s materiálem
	nelze manipulovat magnetem
	




