Pfiloha ¢. 1 Popis pfedmétu zakazky

| Cast I. - Vyvoj portalového frézovaciho stroje

Predmétem zakazky je:

« Zpracovani koncep¢niho navrhu frézovaciho stroje s pojizdnym pfi¢nikem

« Zpracovani konstrukénich navrhl pro dily a konstrukéni skupiny

« Zpracovani vypoctu pevnosti a tuhosti jednotlivych konstrukéné fegenych dild a
skupin

+ Vykresova dokumentace

+ Podpora pfi sestavovani stroje u zadavatele

+ Podpora pfi oZivovani a testech u zadavatele

Pozadovany rozsah plnéni:

« zadavatel pozaduje, aby dodavatel vyclenil tym pro poskytovani sluzeb v rozsahu
min. 100 &lovékohodin tydné. Skuteény rozsah poskytovanych sluzeb mize byt

« na plnéni se musi alespon z 50 % podilet v nabidce uvedeny vedouci tymu

+ pfi nasledném uvedeni stroje do provozu podpora dodavatele v sidle zadavatele v
rozsahu min. 1 pracovniho tydne.

Vystup

« Vzdy po ukonceni zadaného Ukolu /etapy predlozeni vykresové dokumentace v
elektronické i tiSténé podobé

| Cast II. - Vyvoj frézovacich hlav a zkusebni a zabihaci stolice

Predmétem zakazky je:
Etapa 1: Vyvoj vidlicové frézovaci hlavy s mechanickym nahonem

Dokumentace vidlicové hlavy s mechanickym ndhonem

Bude provedena vypoctova kontrola a specifikace ulozeni, ozubenych pfevodl, pohond
pohybovych os, mazani a mazacich systému, odmé&Ffovani pohybovych os, rozvodi médii,
vypoctova kontrola nosné struktury s vyuzitim MKP. Nasledné probéhne pfiprava finalnich
CAD modeld, ptiprava vyrobnich a sestavnych vykresu.

Vystupem bude finalni 3D model frézovaci hlavy a vykresova dokumentace.

Podpora pfi vyrobé a montazi frézovaci hlavy

Pribé&Zné konzultace b&hem montéZe a vyroby frézovaci hlavy. Navrh rozmisténi a
zapojeni snimac&l potfebnych pro monitorovani provozniho stavu frézovaci hlavy a jejich
komponent v prib&hu oZiveni a zdb&hu prototypu.

Podpora pfi oziveni a testech frézovaci hlavy




Bude provedeno méreni teplotniho chovani frézovaci hlavy, v pfipadé potreby doplnéna o
méFeni vibraci. Prib&zné bude probihat zpracovani méFeni, analyza vysledkl, eventudini
dil¢i upravy frézovacich hlav, nastaveni mazaciho a chladiciho systému.

Vystupem bude zprava popisujici vysledky méreni, pfipadné dokumentace provedenych
Uprav.

Etapa 2: Vyvoj vidlicové frézovaci hlavy s elektrovietenem

Dokumentace vidlicové hlavy s elektrovietenem

Proveden bude navrh koncepce frézovaci hlavy, tak aby bylo maximum soucasti
shodnych s vidlicovou frézovaci hlavou s mechanickym nahonem (vysledek 2). Dale bude
proveden navrh, vypocty a specifikace uloZeni, ozubenych pfevodl, pohonl pohybovych
0s, mazani a mazacich systému, odmé&rovani pohybovych os, rozvodi médii, vypocétova
kontrola nosné struktury s vyuzitim MKP.

Nasledné prob&hne pfiprava detailnich CAD modeld, pfiprava vyrobnich a sestavnych
vykresQ.

Vystupem bude finalni 3D model frézovaci hlavy a vykresova dokumentace.

Podpora pfi vyrobé a montézi frézovaci hlavy

Pribé&zné konzultace b&hem montaZze a vyroby frézovaci hlavy. Navrh rozmisténi a
zapojeni snimacl potfebnych pro monitorovani provozniho stavu frézovaci hlavy a jejich
komponent v priib&hu oZiveni a zab&hu prototypu.

Podpora pfi oziveni a testech frézovaci hlavy

Bude provedeno méreni teplotniho chovani frézovaci hlavy, v pfipadé potfeby doplnéna o
méreni vibraci. Priib&zné bude probihat zpracovéni méteni, analyza vysledkl, eventudlni
dil¢i upravy frézovacich hlav, nastaveni mazaciho a chladiciho systému.

Vystupem bude zprava popisujici vysledky méreni, pfipadné dokumentace provedenych
Uprav.

Etapa 3: Vyvoj vysokomomentové frézovaci hlavy

Dokumentace vysokomomentové frézovaci hlavy

Pude provedena specifikace uloZzeni a ozubenych prevodl. Dale bude probihat navrh,
kontrola a specifikace mazani a mazacich systému, rozvodi médii, vypoctova kontrola
nosné struktury s vyuzitim MKP. Nasledn& prob&hne pfiprava finalnich CAD modeld,
pfiprava vyrobnich a sestavnych vykresQ.

Vystupem bude finalni 3D model frézovaci hlavy a vykresova dokumentace.

Podpora pfi vyrobé a montézi frézovaci hlavy

Pribé&zné konzultace b&hem montaZze a vyroby frézovaci hlavy. Navrh rozmisténi a
zapojeni snimacl potfebnych pro monitorovani provozniho stavu frézovaci hlavy a jejich
komponent v priib&hu oZiveni a zab&hu prototypu.

Podpora pfi oziveni a testech frézovaci hlavy




Bude provedeno méreni teplotniho chovani frézovaci hlavy, v pfipadé potreby doplnéna o
méFeni vibraci. Prib&zné bude probihat zpracovani méFeni, analyza vysledkl, eventudini
dil¢i upravy frézovacich hlav, nastaveni mazaciho a chladiciho systému.

Vystupem bude zprava popisujici vysledky méreni, pfipadné dokumentace provedenych
Uprav.

Etapa 4: Vyvoj zkusebni a zabihaci stolice frézovacich hlav

Koncepce zkusSebni stolice

Bude navrZzena koncepce a pfipravena rozmérova studie zkusebni stolice frézovacich
hlav. Stolice bude primarné slouzit k oZiveni, méFeni pfesnosti a zab&hu hlav. V pribé&hu
vyvoje bude dale vyuzita predevsim pro testy teplotniho chovani.

Dokumentace zkusebni stolice

Bude proveden navrh a vypocty nosné struktury, uloZeni a pohonn{. Bude provedena
vypoctova kontrola MKP nosné struktury zkusebni stolice se zamérFenim na statickou
tuhos a dynamické vlastnosti. Nasledné& prob&hne pfiprava detailnich CAD modeld,
pfiprava vyrobnich a sestavnych vykresd.

Vystupem bude finalni 3D model zkusebni stolice a vykresova dokumentace.

Podpora pfi realizaci zkuSebni stolice

Pribé&Zné konzultace b&hem vyroby, montaze a oziveni zabihaci stolice.

Vystupem bude dokumentace provedenych Uprav.

Pozadovany rozsah plnéni (plati pro kazdou z vyse uvedenych etap):

« zadavatel pozaduje, aby dodavatel vyclenil tym pro poskytovani sluzeb v rozsahu
min. 100 ¢lovékohodin tydné. Skuteény rozsah poskytovanych sluzeb mize byt

« na plnéni se musi alespon z 50 % podilet v nabidce uvedeny vedouci tymu

+ prfi nasledném uvedeni stroje do provozu podpora dodavatele v sidle zadavatele v
rozsahu min. 3 pracovnich tydnQ.

Vystupy

« Zpravy popisujici vysledky provedeného navrhu, méreni a zkousek vcéetné
pripadnych navrhi Gprav konstrukce v elektronické i ti&t&né podobé.
+ Dokumentace provedenych Uprav v elektronické i tiSténé podobé.



