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PS 01 – Intenzifikace ČOV 
 

1.1 Záplavné čerpadlo odpadních vod se šroubovým odstředivým kolem s elektromotorem 
400V/50Hz se zabudovanou tepelnou ochranou statoru ( bimetaly ) a 10 m kabelem. 
Elektromotor čerpadla je v tzv. záplavném provedení, tzn., že čerpadlo může pracovat jako 
ponorné nebo s trvale obnaženým elektromotorem, neboť tento elektromotor má vlastní 
vnitřní chlazení. Čerpadlo je vybaveno vlhkostní elektrosondou pro kontrolu těsnosti 
mechanické ucpávky. Včetně vyhodnocovacího relé vlhkosti. 

 Technické údaje o čerpadle: 
 Čerpané množství: Q = 5 l/s  
 Čerpaná výška: H 5,7 m v.sl. 
 Čerpané médium: splašková voda s abrazivní příměsí 
 Teplota média: max. 40° C 
 Příkon čerpadla v prac. bodu: 0,6 kW 
 Výkon elektromotoru jmen.: 0,75 kW 
 Počet otáček: 1440 ot./min. 
 Rozběh: přímý 
 Jmenovitý proud: 4,1 A 
 Druh krytí: IP 68 
 Výtlačné hrdlo: DN 80 
 Průchodnost oběžným kolem: 75 mm – bezbariérová 
 Hmotnost: 65 kg 
 Hydraulická část čerpadla je zhotovena z materiálu: 
 Skřín : šedá litina GG 20 
 Oběžné kolo: korozivzdorná CrNiMo ocel 
 Sací kužel: chromová litina 
 O-kroužek : nitrilová pryž 
 Těsnění hřídele : dvojitá mech. ucpávka na straně čerpaného media SiC/ SiC 
 Spouštěcí zařízení C0CQ DN 80  
 Patkové koleno: DN 80, PN 16 
 Materiál: šedá litina GG 20 
 Držák vodících trubek: 
 Materiál: korozivzdorná ocel 
 Včetně vodících trubek tl. min. 3 mm a kotevního materiálu z nerezoceli, vodící trubky 

vzájemně spojeny přivařením ploché oceli 3 x 30 mm, vzájemná vzdálenost provaření max. 
1,5 m, vzdálenost provaření od patního kolena a horního držáku vodících tyčí max. 1 m. 

 Řetěz z korozivzdorné oceli ø 6 mm, v délce 6m, EN 763 včetně závěsu po 1m. 
            2 kpl 
 
1.2 Ponorné kalové čerpadlo vody na tlakový filtr s elektromotorem 400V/50Hz se 

zabudovanou tepelnou ochranou statoru ( bimetaly ) a 10 m kabelem.  
 Technické údaje o čerpadle: 
 Čerpané množství: Q = 5 l/s  
 Čerpaná výška: H = 17 m v.sl 
 Počet otáček: 2705 ot./min. 
 Rozběh: přímý 
 Jmenovitý proud: 5,3 A 
 Druh krytí: IP 68 
 Patkové koleno: DN 80, PN 16 
 Materiál: šedá litina GG 20 
 Držák vodících trubek: 
 Materiál: korozivzdorná ocel 
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 Včetně vodících trubek tl. min. 3 mm a kotevního materiálu z nerezoceli, vodící trubky 
vzájemně spojeny přivařením ploché oceli 3 x 30 mm, vzájemná vzdálenost provaření max. 
1,5 m, vzdálenost provaření od patního kolena a horního držáku vodících tyčí max. 1 m. 

 Řetěz z korozivzdorné oceli ø 6 mm, v délce 6m, EN 763 včetně závěsu po 1m. 
            2 kpl 
 
1.3 Integrované hrubé předčištění - pravé provedení, pro Qmax = 10 l/s, průliny česlí 6 mm, 

včetně rozvaděče pro napájení a ovládání zařízení. Zařízení včetně integrovaného 
havarijního přepadu do odtoku. Zařízení se zkráceným šnekem o 200 mm oproti 
standardnímu provedení, odtokové potrubí s délkou hrdla pouhých 40 mm. Odkalovací 
ventil opatřen hadicovou koncovkou DN 50. Rozvaděč umístěn na levé straně vedle  pohonu 
stírání česlí. Proplachovací potrubí osazeno solenoidovým ventilem G 11/4“. 

            1 kpl 
 
1.4 Ponorné kalové čerpadlo vratného kalu se šroubovým odstředivým kolem v přenosném 

provedení, Čerpadlo vratného kalu v dosazovací nádrži, ponorné kalové čerpadlo v 
přenosném provedení pro Q=3,3 l/s, H=3,4 m, v záplavném provedení, počet otáček 1380 
ot./min. rozběh přes FM, jmenovitý proud 1,6 A, výtlačné hrdlo 2“, tepelná ochrana vinutí 
termistory, včetně 10 bm napájecího kabelu, včetně koncovky C-52 a 10 m silonového lana 
nosnosti min. 150 kg., včetně  2,5 m hadice plastové flexibilní na odpadní vodu a kal, 2 ks 
hadicových koncovek a 2 ks hadicových spon z nerezoceli pro připojení na výtlačné potrubí 
kalu DN 50. 

            2 kpl 
 
1.5 Ponorné kalové čerpadlo svozové jímky pro Q = 2,0 l/s, H = 10m s elektromotorem M = 

1,15 kW, 1 x 230 V, 50 Hz s vlastním plovákovým spínačem, včetně 10 bm napájecího 
kabelu, 5 m silonového lana nosnosti min. 150 kg s oky ve vzájemné vzdálenosti 0,5 m a 
závěsného háku z nerezoceli. Čerpadlo včetně 6 m výtlaku z flexibilní hadice z PVC DN 32, 
PN 4 a hadicových koncovek a spon z nerezoceli 

            1 kpl 
 
1.6 Dmychadlové soustrojí pro aktivační nádrže včetně protihlukového krytu ve vnitřním 

provedení, včetně zpětné klapky, kompenzátoru, manometru na výtlaku a dalšího základního 
příslušenství 

 Dmychadlo pro řízení výkonu dmychadla frekvenčním měničem 
 Tlaková diference: 40 kPa 
 Výkonnost na sání: 99 m3/hod pro 50 Hz 
 Příkon elektromotoru: 2,2 kW 
            4 kpl 
 
1.7 Uzavírací mezipřírubová klapka DN 65; PN 10, s elektropohonem (1 x 230 V, 30W), 

teplotní odolnost min 110°C. Elektropohon s dvojicí polohových, momentových a 
signalizačních kontaktů, temperování pohonu a ručního kola. Účel: nastavuje trasu výtlaku 
vzduchu pro aeraci aktivační nádrže  nebo uskladňovacích nádrží 

            4 ks 
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1.8 Aerační jemnobublinný provzdušňovací systém nitrifikační nádrže II/1 a II/2 pro množství 

vzduchu 100 m3/hod, kotvící systém standardní. 
 Účinnost přestupu kyslíku min. 5,6 %/1m. 
 Aerační systém včetně odvodňovacího potrubí G 1/2“, sklon odvodňovacího potrubí G1/2“ 

max 30°od svislé osy, kotveno k vnitřní stěně nádrže plastovými příchytkami. 
            2 kpl 
 
1.9 Aerační jemnobublinný provzdušňovací systém nitrifikační nádrže I pro množství vzduchu 

100 m3/hod, kotvící systém standardní. 
 Účinnost přestupu kyslíku min. 5,6 %/1m. 
 Aerační systém včetně odvodňovacího potrubí G 1/2“, sklon odvodňovacího potrubí G1/2“ 

max 30°od svislé osy, kotveno k vnitřní stěně nádrže plastovými příchytkami. 
            1 kpl 
 
1.10 Aerační středobublinný provzdušňovací systém uskladňovací nádrže pro množství vzduchu 

50 m3/hod, kotvící systém standardní. 
 Účinnost přestupu kyslíku min. 3,2  %/1m. 
 Aerační systém včetně odvodňovacího potrubí G 1/2“, sklon odvodňovacího potrubí G1/2“ 

max 30°od svislé osy, kotveno k vnitřní stěně nádrže plastovými příchytkami. 
            2 kpl 
 
1.11 Ponorné čerpadlo pro čerpání kalové vody z uskladňovací nádrže pro Q = 2,0 l/s, H = 10m 

s elektromotorem M = 1,15 kW, 1 x 230 V, 50 Hz s vlastním plovákovým spínačem, včetně 
10 bm napájecího kabelu, 5 m silonového lana nosnosti min. 150 kg s oky ve vzájemné 
vzdálenosti 0,5 m a závěsného háku z nerezoceli. Čerpadlo včetně 6 m výtlaku z flexibilní 
hadice z PVC DN 32, PN 4 a hadicových koncovek a spon z nerezoceli 

            2 kpl 
 
1.12 Vřetenové kalové čerpadlo pro čerpání kalu do dehydrátoru 
 Výkon čerpadla bude regulován pomocí frekvenčního měniče.  
 Kapacita: 0,3 – 2,5 m3/hod.  
 Otáčky: 50 – 340 ot/min. 
 Hmotnost: 50 kg  
 Výkon motoru: 0,75 kW  
 Napájení: 380V / 50 Hz  
 Příslušenství: frekvenční měnič, čidlo přetlaku, čidlo chodu na sucho 
            1 kpl 
 
1.13 Indukční průtokoměr kalu k odvodnění DN 40, PN 10 v odděleném provedení napájecí 

napětí 230 V, 50 Hz krytí snímače IP 67, krytí vyhodnocovací jednotky IP 67, délka kabelů 
mezi snímačem a vyhodnocovací jednotkou 7 m, výstup proudový 4 - 20 mA, pulzní, 
limitní, ukazatel průtoku a nasčítaného množství, včetně konzoly pro připevnění 
vyhodnocovací jednotky na stěnu a kotevního materiálu 

            1 kpl 
 
1.14 Indukční průtokoměr DN 80, PN 10 v odděleném provedení napájecí napětí 230 V, 50 Hz, 

krytí snímače IP 67, krytí vyhodnocovací jednotky IP 67, délka kabelů mezi snímačem a 
vyhodnocovací jednotkou 7 m, výstup proudový 4 - 20 mA, pulzní, limitní, ukazatel průtoku 
a nasčítaného množství, včetně konzoly pro připevnění vyhodnocovací jednotky na stěnu a 
kotevního materiálu 

            1 kpl 
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1.15 Odvodňovací zařízení - dehydrátor. Kapacita zařízení a výstupní sušina je závislá na vstupní 

sušině a nastavení jednotlivých zařízení sestavy kalové koncovky (otáčky šneku, dávka 
flokulantu atd.) 

 Lze očekávat: 
 Max. kapacita dehydrátoru typ AS-131: 10 kg a.s./hod 
 Příkon: 0,3 kW  
 Napájení: 380V/50Hz 
 Spotřeba ostřikové vody: 50 l/h 
 Včetně podstavce pro dehydrátor z nerezoceli. 
 Včetně rozvaděče a kabelových rozvodů  pro napájení a řízení plně automatického provozu, 

včetně samočinného odstavení dehydrátoru při nastavených provozních podmínkách 
            1 kpl 
 
1.16 Automatická stanice kapalného flokulantu kompletní zařízení pro přípravu a dávkování 

flokulačního roztoku z emulzního flokulantu, zařízení se skládá ze směšovací komory s 
míchadlem, systému ředící vody s ventily, průtokoměrem, snímačem min. Průtoku a řídícím 
rozvaděčem se zabudovaným čerpadlem koncentrátu. 

 Výkon: max. 1,2 l koncentrátu / h 
 přípravná voda: 120 – 600 l/h 
 napájení: 0,1 kW, 230V, 50Hz 
 Včetně zásobní nádrže koncentrovaného roztoku flokulantu 
            1 kpl 
 
1.17 Tlakový filtr 
 Vrstvy: Triple Media, bez podložních vrstev jen pracovní vrstvy (vysoká vrstva) 
 Průtok max:  28 - 60 m3/hod 
 Ventily:  4 x DN 80 (d 90) PVC 
 Restriktor pro praní: 52,2 m3/hod  1x 
 Funkce:  Servis – protiproudé praní 
 Provozní tlak:  2,5 bar 
 Filtr mají laminátové tělo. Jsou konstruovány na vysoké filtrační rychlosti. V automatické 

verzi je filtr vybaven 4 ks mezipřírubových klapek se vzduchovým pohonem, elektronickým 
timerem PCD a malým kompresorkem pro ovládání vzduchem. Filtr vykonává jen 
protiproudé vyprání a provoz. 

            1 kpl 
 
1.18 Šnekový dopravník v nerezovém provedení, průměr šnekovnice 225 mm, sklon 15°, celková 

délka 6 m, pohon elektro-převodovkou 1,1 kW, 3x400V, 50Hz, venkovní část pláště 
vytápěna při zimním provozu topným kabelem 700W, 230V, 50Hz s izolací, opláštěním, 
ovládání venkovním termostatem, včetně podpěrné konstrukce pod dopravník z nerezoceli, 
včetně zakrytí otvoru ve stěně kolem dopravníku, plastovými zateplenými deskami v 
děleném provedení. Zakrytí bude provedeno z vnější i vnitřní strany. 

            1 kpl 
 
1.19 Axiální ventilátor do dmychárny, otáčky 1300, výkon 60W, napětí 230V, pro Q = 800 

m3/hod při p = 36 Pa, hlučnost 64 dBa¨, včetně prostorového termostatu, protihlukové 
žaluzie umístěné ve stěně dmychárny, protidešťové plastové žaluzie s pevnými lamelami a 
kotvícího materiálu 

            1 kpl 
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1.20 Axiální ventilátor s elektricky ovládanou žaluzií do rozvodny s nastavitelným doběhem 3 - 
25 minut, do rozvodny výkon 21W, napětí 230V, pro Q = 70 m3/hod při p = 10 Pa, včetně 
prostorového termostatu pro automatické spínání ventilátoru a blokování ventilátoru při 
poklesu teploty na 5 °C, včetně plastové žaluzie 150 x 150 mm s pevnými lamelami a 
kotvícího materiálu 

            1 kpl 
 
1.21 Zásobník na síran železitý objem 2 m3  včetně 2 ks dávkovacího čerpadla síranu železitého. 

Polyetylénový dvouplášťový zásobník na síran železitý objem 2 m3, včetně plnícího potrubí 
s armaturami a koncovkou pro napojení autocisterny a potrubních rozvodů a armatur síranu 
železitého z plastu, včetně ukazatele hladiny v nádrži, včet. 2ks dávkovacího čerpadla síranu 
železitého, řízení místní, dálkové proudovou smyčkou 4 – 20 mA,  Qmax= 2,5 l/h  p = 4 bar, 
napájení 230 V/ 50 Hz/ 20VA,včetně protitlakého a pojistného ventilu, včetně samostatného 
rozvaděče se signalizací hladiny, signalizací průsaku do mezipláště a poruchy zařízení. 
Dávkovací potrubí síranu železitého PE 4/6 mm celkové délky cca 14 m , včetně plastové 
chráničky z PE DN 50 celkové délky cca 2 m, tvarovek, kotvících prvků a konzol. 

 Čerpadla budou umístěna v samostatném uzamykatelném boxu z PE s vaničkou pro 
zachycení úkapů. Box bude připevněn na stěnu nádrže. Včetně uložení chráničky do terénu 
mezi budovu a základ pod nádrž v délce 1,5 m. Včetně prostupu do stěny budovy ČOV. 

            1 kpl 
 
1.22 Rám pro instalaci dmychadel nad sebou, včetně nerezových kotev do betonu pro připevnění 

rámu k podlaze dmychány. 
            2 kpl 
 
1.23 Rozdělovací žlab odtoku z nitrifikace I do nitrifikací II z nerezplechu tl. 4 mm s vyztužením 

přivařenými nerezovými profily, celkový rozměr 980 x 300 mm, celková hloubka 470 mm 
se dvěma samostatně nastavitelnými přelivnými hranami délky 470 mm a dvěmi 
odtokovými trubkami DN 150 délky 0,3 m. Dále jsou součástí 2 desky z PE tl. 20 mm 
s madly a těsněním, které umožní odstavení nátoku do jednotlivých komor, PE desky se 
zasunou do „L“ profilů navařených před odtokovými trubkami. 

            1 kpl 
 
1.24 Měrný Thompsonův přepad pro průtok Qmax = 8 l/s. Měrný trojúhelníkový přeliv je 

zhotoven z polypropylénu, přelivná hrana je zhotoven az nerez plechutl.1 mm s přesahem 
přes nosnou polypropylénovou stěnu o 20 mm, stěna je vybavena jednou vzpěrou šířky 100 
mm tl.20 mm umístěnou 70 mm nad dnem.Horní hrana je zpevněna příčkou. Přeliv je 
dlouhý 840 mm a vysoký 470 mm. Měrný přepad umístěn v bedně ze stěnového prvku tl.80 
mm. Bedna o vnitřním rozměru 840x1190 mm, vnitřní výška 1300 mm. Bedna ukončena 
nátrubky DN 200 ukončenými lemovým nákružkem a otočnou přírubou DN 200. 

            1 ks 
 
1.25 Technologické zařízení dosazovací nádrže průměru 3,2 m, celkové výšky 3,45 m, výška 

válcové části 1,24 m, průměr dna dosazovací nádrže 0,6m v celonerezovém provedení. 
Součástí DN je přelivný jednostranný žlab 200x200x300mm z nerezoceli celkové délky 9,2 
m s pilovou nastavitelnou přepadovou hranou. Na odtokový žlab bude připevněno 
vzduchové potrubí DN 20 délky 8,0 m pro přisunutí plovoucích nečistot k mamutkovému 
čerpadlu, potrubí bude připevněno cca 2 cm pod hladinou a vrtáno otvory průměru 4 mm, 
vzájemná vzdálenost 0,5 m. Otvory budou vrtány směrem ke středu nádrže. Plášť 
dosazovací nádrže je svařený z plechu z nerezoceli tl. 4 mm, vyztužený profily z nerezoceli, 
přivařených oboustranně k plášti svary dlouhými 5 cm, vzájemná vzdálenost jednotlivých 
svarů 15 cm. Dno nádrže z plechu z nerezoceli tl. 8 mm, 700x 700 mm se čtyřmi otvory pro 
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kotevní šrouby průměr 16 mm, 12 ks trojúhelníkových výztuh z nerezplechu tl. 5 mm 
oboustranně přivařených v celé délce. Na horní hranu nádrže přivařeny 4 ks kotvících 
plechů tl. 6 mm, připevněných ke stěnám nádrže AN. 

 Veškeré svary provedeny v ochranné atmosféře. 
 Součástí dosazovací nádrže je nátokový uklidňovací válec DN 500, celkové délky 1.450mm,   

dále jímka pro čerpadlo vratného kalu průměru 400 mm, výšky 1,2 m a sacího potrubí kalu 
průměr 150 mm. Součástí dosazovací nádrže je také protivztlaký ventil DN 150, s těsněním 
z pryže tl.5 mm a mamutkové čerpadlo pro odtah plovoucích nečistot. Mamutkové čerpadlo 
sestává ze sběrného žlabu 500x500 mm, odtokového plastového potrubí DN 100 a přívodu 
vzduchu DN 25. 

            2 kpl 
 
1.26 Česlicový koš, umístěný na strop jímky, šířka průlin 30 mm, materiál ocel tř. 11, žárově 

zinkovaná, včetně poklopu z pozinkovaného plechu tl. 1 mm. Hmotnost: cca 65 kg 
            1 ks 
 
1.27 Kontejner na odvodněný kal – ocelový natahovací vanový kontejner pro nosič kontejneru 

AVIA, rozměry kontejneru délka 3,38 m, šířka 2,0 m, hloubka 1,0 m, výška háku 1,0 m nad 
úrovní podlahy, výklopné zadní čelo kontejneru zvýšené, výška čela 1,5 m. Materiál - ocel, 
opatřená nátěrem.Včetně pojízdného zakrytí kontejneru na odvodněný kal, konstrukce 
z oceli tř. 11, žárově zinkované, 4 pojezdová kola, z toho 2 s brzdou. Zakrytí plastové desky, 
válcová střecha. Šířka 2,5 m, délka 4 m, celková výška 2,1 m. 

            1 ks 
 
1.28 Kontejner na shrabky, pojízdný, plastový, objem 120 l    2 ks 
 
1.29 Zvedací zařízení přenosné otočné, vyložení nastavitelné 0,7 – 1,1 m, nosnost 100 kg 

s navijákem s brzdou, provedení ocel tř. 11, žárově zinkovaná, pouzdra silon. Lanko z 
nerezoceli délky 10 m s hákem 

            1 kpl 
 
1.30 Patka pro otočné zvedací zařízení, provedení ocel tř. 11, žárově zinkovaná, včetně kotev pro 

připevnění do betonu 
            2 kpl 
 
1.31 Neobsazeno 
 
1.32 Výtokový zahradní ventil DN 20, PN 16, s ruční pákou, včetně návarku z nerezoceli 
             1 ks 
 
1.33 Závitový uzavírací kulový kohout DN 20 / G 3/4", s ruční pákou, včetně 2 ks návarek nerez 

G 3/4" s vnějším závitem, včetně připojovacího šroubení z nerezoceli – medium provozní 
voda 

            2 kpl 
 
1.34 Závitový uzavírací kulový kohout DN 25 / G 1", s ruční pákou, včetně 2 ks návarek nerez G 

1" s vnějším závitem, včetně připojovacího šroubení z nerezoceli – medium provozní voda 
            3 kpl 
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1.35 Závitový uzavírací kulový kohout DN 20 / G 3/4", s ruční pákou, včetně 2 ks návarek nerez 
G 3/4" s vnějším závitem, včetně připojovacího šroubení z nerezoceli – medium tlakový 
vzduch 

            2 kpl 
 
 
1.36 Závitový uzavírací kulový kohout DN 25 / G 1", s ruční pákou, včetně 2 ks návarek nerez G 

1" s vnějším závitem, včetně připojovacího šroubení z nerezoceli – medium tlakový vzduch 
            3 kpl 
 
1.37 Uzavírací klapka mezipřírubová s ovládáním ruční pákou DN 65, PN 10 – medium tlakový 

vzduchu od dmychadel teplota 100°C. 
            3 ks 
 
1.38 Uzavírací mezipřírubové nožové šoupátko DN 50, PN 10, s ovládáním ručním kolem, 

včetně spojovacích šroubů z nerezoceli 
            5 ks 
 
1.39 Uzavírací mezipřírubové nožové šoupátko DN 80, PN 10, s prodlouženým ovládáním délky 

0,65m, ukončeném ve stropní konstrukci čtyřhranem, včetně spojovacích šroubů z 
nerezoceli, včetně nerezového víčka pro zakrytí prostupu stropem 

            2 kpl 
 
1.40 Zpětný kulový přírubový ventil DN 80, PN 10, spojovací šrouby z nerezoceli A4 
            2 ks 
 
1.41 Klíč pro ovládání nožových šoupátek v provedení pro nasazení na čtyřhran 
            1 ks 
 
1.42 Klíč pro ovládání nožových šoupátek v provedení s korunkou pro nasazení na ovládací kolo 

šoupátka 
            1 ks 
 
1.43 Neobsazeno 
 
1.44 Potrubí z PPR DN 25, DN 20 – provozní voda  
 potrubí 32 x 4,4 mm        23,0 m 
 potrubí 25 x 3,5 mm        15,0 m 
 oblouk PPR  90° 25mm       6 ks 
 oblouk PPR  90° 32mm       12 ks 
 T-kus 32x32x32 mm        3 ks 
 T-kus 32x25x32 mm        1 ks 
 T-kus 25x25x25 mm        1 ks 
 návarek z nerezoceli s vnějším závitem G 3/4“    1 ks 
 přechodka PPR s vnitřním závitem 25x3/4“     1 ks 
 přechodka PPR s vnějším závitem 32x1“     6 ks 
 přechodka PPR s vnějším závitem 25x3/4“     5 ks 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 spojovací materiál pro PPR potrubí      1 kpl 
 potrubí včetně tepelné nenasákavé izolace tl.20 mm, opláštění a samoregulačního topného 

kabelu 
            1 kpl 
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1.45 Potrubí z PPR DN 20 – flokulant 
 potrubí 25 x 3,5 mm        10,0 m 
 oblouk PPR  90° 25mm       8 ks 
 přechodka PPR s vnějším závitem 25x3/4“     2 ks 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 spojovací materiál pro PPR potrubí      1 kpl 
            1 kpl 
 
1.46 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 25, DN 20 – tlakový vzduch pro mamutky a ofuk DN 
 potrubí 28x1,5 mm        12,0 m 
 potrubí 22x1,0 mm        4,0 m 
 oblouk nerez 90° 28x1,5 mm       9 ks 
 oblouk nerez 90° 22x1,0 mm       2 ks 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.47 Provzdušňovací systém jímky pod rozdělovacím žlabem. Potrubí DN 25 navrtané otvory 

průměru 3 mm, vzájemná vzdálenost otvorů 0,25 m, otvory oboustranně. 
 potrubí z nerezoceli AISI 304 28x1,5 mm     7,5 m 
 oblouk nerez 90° 28x1,5 mm       6 ks 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
  Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.48 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 32 – výtlak čerpadel odsazené vody z USN 
 potrubí 35x1,5 mm        1,0 m 
 oblouk nerez 90° 35x1,5 mm       2 ks 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
  Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.49 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 32 – výtlak čerpadla ze svozové jímky 
 potrubí 35x1,5 mm        2,0 m 
 oblouk nerez 90° 35x1,5 mm       3 ks 
 příruba přivařovací DN 32, PN 10      1 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 32, PN 10 – krátký 

bez vložené armatury        1 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
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1.50 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 40 – odvodnění flokulační nádrže dehydrátoru 
 potrubí 43x1,5 mm        0,5 m 
 oblouk nerez 90° 43x1,5 mm       1 ks 
 návarek s vnějším závitem G 6/4“      1 ks 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
  Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.51 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 50 – sání čerpadla pro odvodnění kalu 
 potrubí 54x2,0 mm        4,5 m 
 oblouk nerez 90° 54x2,0 mm       2 ks 
 příruba přivařovací DN 50, PN 10      3 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 50, PN 10 – krátký 

bez vložené armatury        1 kpl 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 50, PN 10 – dlouhý 

s vloženým nožovým šoupátkem      1 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
  Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.52 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 50, DN 40 – výtlak čerpadla do dehydrátoru 
 potrubí 43x1,5 mm        0,5 m 
 potrubí 54x2,0 mm        0,5 m 
 oblouk nerez 90° 54x2,0 mm       2 ks 
 oblouk nerez 30° 54x2,0 mm       2 ks 
 redukce nerez přivařovací 54/43 mm     2 ks 
 příruba přivařovací DN 40, PN 10      2 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 40, PN 10 – krátký 

bez vložené armatury        2 kpl 
 příruba přivařovací DN 50, PN 10      2 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 50, PN 10 – krátký 

bez vložené armatury        2 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
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1.53 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 50 – výtlak čerpadel přebytečného a vratného kalu 
 potrubí 54x2,0 mm        17 m 
 oblouk nerez 90° 54x2,0 mm       9 ks 
 příruba přivařovací DN 50, PN 10      8 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 50, PN 10 – dlouhý 

s vloženým nožovým šoupátkem      4 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
  Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.54 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 65 – potrubí tlakového vzduchu 
 potrubí 70x2,0 mm        40 m 
 potrubí 54x2,0 mm        1 m 
 oblouk nerez 90° 70x2,0 mm       18 ks 
 oblouk nerez 45° 70x2,0 mm       4 ks 
 redukce nerez přivařovací 70/54 mm     4 ks 
 příruba přivařovací DN 65, PN 10      19 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 65, PN 10 – krátký 

bez vložené armatury        5 kpl 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 65, PN 10 – dlouhý 

s vloženou uzavírací klapkou       7 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.55 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 80, DN 100 – výtlak čerpadel ze vstupní ČS 
 potrubí 84x2,0 mm        16 m 
 potrubí 104x2,0 mm        1,0 m 
 oblouk nerez 90° 84x2,0 mm       11 ks 
 příruba přivařovací DN 80, PN 10      2 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 80, PN 10 – krátký 

bez vložené armatury        2 kpl 
 příruba přivařovací redukovaná DN 150, PN 10 v provedení pro napojení potrubí DN 100

          1 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 150, PN 10 – 

krátký bez vložené armatury       1 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
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1.56 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 80 – odtok fugátu z dehydrátoru 
 potrubí 84x2,0 mm        4 m 
 oblouk nerez 90° 84x2,0 mm       2 ks 
 příruba přivařovací DN 80, PN 10      1 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 80, PN 10 – krátký 

bez vložené armatury        1 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.57 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 100 – bezpečnostní přepad z dehydrátoru 
 potrubí 104x2,0 mm        1 m 
 příruba přivařovací DN 100, PN 10      1 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 100, PN 10 – 

krátký  bez vložené armatury       1 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.58 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 80 – odkalení dopravníku 
 potrubí 84x2,0 mm        0,5 m 
 oblouk nerez 90° 84x2,0 mm       1 ks 
 příruba přivařovací DN 80, PN 10      1 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 80, PN 10 – 

krátkýbez vložené armatury       1 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
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1.59 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 80, DN 125 – výtlak čerpadel na pískový filtr 
 potrubí 84x2,0 mm        6 m 
 potrubí 133x4,0 mm        8 m 
 oblouk nerez 90° 84x2,0 mm       4 ks 
 oblouk nerez 90° 133x4,0 mm      1 ks 
 oblouk nerez 45° 133x4,0 mm      1 ks 
 oblouk nerez 25° 133x4,0 mm      2 ks 
 redukce nerez přivařovací 133/84 mm     2 ks 
 příruba přivařovací DN 80, PN 10      11 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 80, PN 10 – krátký 

bez vložené armatury        7 kpl 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 80, PN 10 – dlouhý  

s vloženým nožovým šoupátkem      2 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.60 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 125 – prací voda z pískového filtru 
 potrubí 129x2,0 mm        12 m 
 oblouk nerez 90° 129x2,0 mm      5 ks 
 redukce nerez přivařovací 129/84 mm     1 ks 
 příruba přivařovací DN 80, PN 10      1 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 80, PN 10 – krátký 

bez vložené armatury        1 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.61 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 100 – odtok vyčištěné vody z pískového filtru 
 potrubí 104x2,0 mm        6 m 
 potrubí 108x4,0 mm        5 m 
 oblouk nerez 90° 104x2,0 mm      7 ks 
 oblouk nerez 60° 108x4,0 mm      1 ks 
 redukce nerez přivařovací 104/84 mm     1 ks 
 příruba přivařovací DN 80, PN 10      1 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 80, PN 10 – krátký 

bez vložené armatury        1 kpl 
 příruba přivařovací DN 100, PN 10      2 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 100, PN 10 – 

krátký bez vložené armatury       2 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
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1.62 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 150 – odtok z hrubého předčištění 
 potrubí 154x2,0 mm        1 m 
 oblouk nerez 90° 154x2,0 mm      1 ks 
 příruba přivařovací redukovaná DN 200, PN 10 v provedení pro napojení potrubí DN 150

          1 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 200, PN 10 – 

krátký bez vložené armatury       1 kpl 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.63 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 150 – nátok do dosazovacích nádrží 
 potrubí 154x2,0 mm        3 m 
 oblouk nerez 90° 154x2,0 mm      2 ks 
 nátoková redukce 254/154mm      2 ks 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů.

           1 kpl 
 
1.64 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 150 – odběr kalu z USN 
 potrubí 154x2,0 mm        13,0 m 
 oblouk nerez 90° 154x2,0 mm      9 ks 
 redukce nerez přivařovací 154/104 mm     2 ks 
 koncovka pro připojení feka vozu DN 100     2 ks 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 
 TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů. 
             1 kpl 
 
1.65 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 150 – havarijní přepady USN 
 potrubí 154x2,0 mm        1,0 m 
 oblouk nerez 90° 154x2,0 mm      2 ks 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 
 TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů. 
             1 kpl 
 
1.66 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 200 – havarijní přepad vstupní ČS 
 potrubí 204x2,0 mm        7,5 m 
 potrubí 208x4,0 mm        2,5 m 
 oblouk nerez 90° 204x2,0 mm      3 ks 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 
 TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů. 
             1 kpl 
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1.67 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 200 – odtok vyčištěné vody 
 potrubí 204x2,0 mm        7,0 m 
 potrubí 208x4,0 mm        2,5 m 
 oblouk nerez 90° 204x2,0 mm      1 ks 
 konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovými kotvami do betonu  1 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 
 TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů. 
             1 kpl 
 
1.68 Potrubí z nerezoceli AISI 304 DN 200 – havarijní přepad z ČS vyčištěné vody 
 potrubí 208x4,0 mm        2,5 m 
 norná stěna z nerez plechu tl.2mm výšky 0,5 m    1 kpl 
 příruba přivařovací DN 200, PN 10      2 ks 
 spojovací materiál z nerezoceli a těsnící materiál pro přírubový spoj DN 200, PN 10 – 

krátký bez vložené armatury        2 kpl 
 Veškeré sváry na potrubí a pomocných kovových konstrukcích budou provedeny metodou 

TIG v ochranné atmosféře. 
 Závity spojů a třmenů budou ošetřeny přípravkem pro ošetření závitů nerezových šroubů. 
             1 kpl 
 
1.69 Neobsazeno 
 
1.70 Demontáž stávajícího technologického zařízení, včetně jeho očištění a následné likvidace a 

zaslepení stávajících nevyužívaných prostupů stěnami, průměr max 400 mm, 12 ks, zaslepení 
nerezovým plechem 600 x 600 mm tl. 4 mm, těsnění trvale pružným tmelem pro odpadní 
vody, kotvení do betonu á 8 ks kotev z nerezoceli. Celková hmotnost cca 3.000 kg. 

             1 kpl 
 
1.71 Provizorní přečerpávání odpadních vod a kalů po dobu rekonstrukce ČOV. Q = 4 - 5 l/s, H = 5 

m v.sl, čerpaná vzdálenost do 30 m, doba čerpání - 10 týdnů, včetně provizorního česlicového 
koše, rozvaděče pro napájení a ovládání čerpadla se snímači hladiny pro automatický provoz 
čerpadla. Provizorní potrubní propoje odpadních vod z oceli tř. 11, bez nátěru, DN 150, délka 
8 m, včetně 2 kolen a 2 přírub DN 150, PN 10 a 1 ks přírubového spoje. 

             1 kpl 
 


