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Příloha č. 1
Technická specifikace předmětu plnění

1. Vývoj, konstrukce, výroba a odzkoušení strojního zařízení sloužícího k fixaci jednotlivých dílů během svařovacího procesu
[bookmark: _GoBack]Pro svítidla typu:
· FILA
· PITBUL
· DUNKER
· HOUND4
· HOOVER
· BOXER
	
Toto zařízení se bude skládat ze samostatné základní desky, na které jsou umístěny stabilizační figury s možností nastavení ve 3 osách a to v toleranci +- 5mm. Upnutí dílů zajistí pneumatické upínky s možností ručního dopnutí. 
Strojní zařízení k fixaci dílů umožní pomocí indukčních čidel kontrolu založení a upnutí všech dílů svařence. Výměna svařovacích přípravku, včetně nastavení programu PLC systému a robota nesmí přesáhnout 20 minut. Koncepce přípravků je požadována jako více operační. Přípravek musí disponovat chladícím okruhem zajišťující dostatečné ochlazení dosedacích míst svaru. Všechna použita media budou ukončena konektorem. Svařovací přípravky musí být kódovány.
Základní technické parametry svítidel:
· maximální délka těles 1660 mm
· maximální šířka těles 850 mm
· maximální výška těles 130 mm
· maximální tloušťka plechu 2 mm
· minimální délka těles 330 mm
· minimální šířka těles 180 mm
· minimální výška těles 50 mm
· minimální tloušťka 0,5 mm

Technická specifikace:

· přípravek musí být vybaven prvky pro kontrolu přítomnosti vstupních dílů
· upnutí dílů pomocí senzorických upínek
· odpovídající systém chlazení přípravků
· možnost nastavení přípravku ve třech osách pomocí pneumatického ovládání
· pro každý typ svítidla 2 kusy přípravků

2. Rozšíření stávajícího robotizovaného pracoviště 
Koncepce pracoviště musí zajišťovat realizaci v překrytém času a to pomocí otočného stolu, kde v jedné pozici dochází k zakládání dílů a ve druhé ke svařovacímu procesu. 
Stůl musí být vybaven pomocnou osou s absolutním odměřováním. K přípravkům musí být přivedena všechna potřebná media. Pracoviště musí být vybaveno nadřazeným řídicím systémem PLC s 20% rezervou. Bezpečnost bude zajištěna kompletním oplocením s 1 servisním vstupem a mechanickou závorou v místě manipulačního prostoru obsluhy. Součástí pracoviště musí být uzavřený chladící okruh.
Technická specifikace:
· dvě pevná zakládací místa pro strojní zařízení sloužící k fixaci jednotlivých dílů během svařovacího procesu
· manipulace a sváření v překryvném čase
· bezpečnostní prvky včetně oplocení, aby nedošlo k ohrožení obsluhy mechanickou kolizí a rozstřikem svářených dílů
· nadřízený PLC systém, který bude monitorovat stav upnutí dílů, přípravků a bude řídit celý výrobní proces
· uživatelské ovládání procesu touchpanelem
· PLC bude mít 20% rezervu 

3. Nutné příslušenství 

3.1 Odsávací a filtrační systém pro pracoviště robotického sváření a servisního pracoviště

Robotické sváření
Technická specifikace:
· vyrobený v souladu s normami CE
· filtrační jednotka pro trvalý provoz bez přerušení s automatickým čištěním filtru řízeným tlakovým spádem integrovaným ventilátorem
· ovládaní pomocí dotykového displeje
· stupeň odlučivosti > 99,99 %
· typ filtru – čistitelná filtrační patrona, automatické čištění filtru, řízené tlakovým spádem
· odsávací výkon min. 4500 m3/h
· objem prachové nádoby min. 180 l
· hladina hluku 65dB
· odlučovač jisker
· 
Servisní pracoviště
Technická specifikace:
· vyrobený v souladu s normami CE
· filtrační jednotka pro trvalý provoz, jednorázový filtr
· odsávací hubice otočná o 360 stupňů se škrtící klapkou
· odsávací výkon min. 1000 m3/h
· stupeň odlučivosti > 99,5 %
· hladina hluku 72dB

3.2 Kompresorová stanice pro pneumatické ovládání přípravků, servisní pracoviště a odsávací (filtrační) systém včetně příslušenství

Technická specifikace:
Šroubový kompresor:
· vyrobený v souladu s normami CE
· vybaven ovládacími prvky, chladícím a monitorovacím systémem
· mikroprocesorové řízení
· max. hlučnost 65 dB
· tlak min. 10 bar
· výkon min. 350 m3/hod.

Kondenzační sušička:
· vyrobená v souladu s normami CE
· ekologické chladivo
· max. talková ztráta 0,3 bar
· výkon min. 350 m3/hod.


3.3 Servisní pracoviště a přípravné středisko (bodování)

Odporová svářečka s lineárním nastavením ramene a pneumatickým ovládáním
Technická specifikace:
· vodou chlazená ramena, držák elektrod a elektrody
· dvoustupňové nožní elektrické ovládání 
· nastavitelná délka ramen do 400 mm
· vzdálenost ramen min. 280 mm
· minimální výkon sváření 67 kVA
· provozní hluk <70 dB(A)

Příslušenství:
2 páry rovných elektrod
2 páry excentrických elektrod
2 páry šikmých excentrických elektrod
2 páry skloněných elektrod
2 páry pár plochých elektrod
2 páry otočných elektrod Ø 30 mm
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