Příloha č. 4 

Technické a funkční parametry dodávaného zařízení „CNC frézovací stroj pro obrábění hliníku, slitin hliníku, případně i jiné materiály“
1. ZÁVAZNÉ PERAMETRY 

1.1. Základní požadované vlastnosti
1.1.1. parametry stroje musí odpovídat řezným podmínkám pro obrábění hliníku

1.1.2. stroj musí umožnit obrobení a upnutí součástí krabicového typu o min. rozměrech 460 x 250 x 80 mm ze všech stran

1.1.3. obrobení panelů 490 (19“) x 264 (6U) x 10 mm

1.1.4. řezání závitů od M1,6

1.1.5. vrtání od průměru 0,8 mm

1.1.6. gravírování

1.1.7. stroj musí umožnit práci v automatickém i v ručním režimu

1.1.8. T drážkové upínání obrobků.
1.2. Doteková sonda

· automatické zaměřování vztažných hran a výškového profilu obrobku a nástroje

1.3. CNC řízení
· Programování nástroje z řídícího panelu
· Simulace obrábění na řídícím panelu

· Ruční ovládání z řídícího panelu

· USB komunikační rozhraní 

· Sledování dráhy a času nástroje na řídícím panelu

· Rozhraní pro 3D-CAD/CAM software Autodesk INVENTOR
1.4. Uživatelský a instalační manuál v českém jazyce

1.5. Přesnost stroje

· pro posouzení přesnosti stroje budou výrobcem v rámci nabídky dodány typové hodnoty přesnosti nabízeného stroje;
· požadované mezní hodnoty:

přesnost stavění polohy ± 25 μm
opakovatelnost stavění polohy ± 10 μm
· po dodání a instalaci stroje prodávající dodá platné protokoly přesnosti

1.6. Krytování stroje

· krytování stroje musí splňovat platné bezpečnostní hygienické a ekologické normy.
2. DOPORUČENÉ PARAMETRY

2.1.  Rozsah pojezdů x,y,z
900 x 600 x 250 mm 
2.2.  Světlá výška obrábění v ose Z 
min 200 mm při splnění bodu 1.1.2.
2.3.  Rychloposuv
min. 18 m/min

2.4.  Výkon vřetene
min. 3 kW

2.5.  Otáčky vřetene
max. 40 000 ot./min

2.6. Systém minimálního mazání a chlazení pro obrábění hliníku
2.7. Automatická výměna nástrojů
2.8. Vakuové upínání obrobků
2.9. 4. CNC osa – otočný stůl

2.10. Instalační rozměry
· šířka x hloubka 
max. 2400 x 2400 mm
· výška
max. 2500 mm

· hmotnost
do 2000 kg
2.11. Základní nástrojové vybavení: podle návrhu dodavatele uvedeném na samostatném listu nabídky (např. různých frézovacích nástrojů - hrubovací, finiš, zaoblení a sražení hran,  na závity malých rozměrů).
3. ZÁRUČNÍ A SERVISNÍ PODMÍNKY

Záruční podmínky: záruka na stroj a všechny jeho komponenty min. 12  měsíců. Na jednotlivé komponenty bude poskytnuta záruka ve stejném rozsahu a délce v jakém poskytuje záruku výrobce komponent.
Servis stroje: 

· servisní zásah v záruční době do 15.00 hod. pracovního dne následujícího po dni nahlášení závady (reklamace), 

· servisní zásah v pozáruční době do 48 hod. od nahlášení, nebo podle návrhu dodavatele v nabídce, na základě samostatné servisní smlouvy.

4. Přeprava, instalace, zaškolení 3 pracovníků – v ceně stroje.

5. CAM systém
Požadavky:

· musí být kompatibilní s CAD softwarem INVENTOR

· české prostředí

· garantovaná technická podpora

· jednoduché ovládání 

· postprocesor pro vybraný CNC stroj a jeho odladění na stroji

· zaškolení programátora

· prezentace na vlastních dílech

