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1. Pfedmét dodavky

Piedmétem smiouvy je prodej, montaz, zprovoznéni a zaudeni obsluhy technologie dvou ohraiovacich lisu
(OH lis maly a OH lis), a to v8e v&etné piislusenstvi a v souladu a v rozsahu s technickou specifikaci uvedenou
v piiloze &. 1 této smiouvy.

Pinéni pfedmétu dodavky bude realizovano dle pokyn(l a poZadavki kupujiciho (dle zadani vybérového fizeni
.Dodavka ohrafiovacich lisi“} a v souladu s platnymi pravnimi ustanovenimi a pfisludnymi technickymi normami
a metodickymi pokyny OP PIK.

2.Cena

2.1. Celkova cena za dodavku pfedmétu dodavky &ini (2 ks):

Zbozi (bez DPH) 340.000,00 EUR
DPH 21% 71.400,00 EUR
Celkova cena dodavky s DPH (21%) 411.400,00 EUR
Z toho cena COH lisu:

Zbozi (bez DPH) 222.000,00 EUR
DPH 21% 46.620,00 EUR
Cena dodavky s DPH (21%) 268.620,00 EUR
Cena OH lisu malého:

Zbozi (bez DPH) 118.000,00 EUR
DPH 21% 24.780,00 EUR
Cena dodéavky s DPH {21%) 142.780,00EUR

2.2, Pfipadna dodavka nahradnich dild neni pfedmétem této smlouvy a mize byt pfipadné abjednana zviastni
smiouvou.

2.3, Cenou se rozuml cena za dodavku v zavodé Kupujiciho umisténého v sidle kupujiciho, véetné dopravy,
pojisténi pfedmeétu koupé, pojisténi dopravy instalace a provedeni skoleni obsluhy v rozsahu stanovenim
v teto smlouvé.

2.4, Cena plnéni je cenou kone&nou a nepiekroditelnou, kterd maze byt mé&néna pouze na zakladé oboustranné
dohody.

3. Termin dodani
Zatizeni bude dodano nejpozdé&ji do &tyf mésici ode dne podpisu této smiouvy, a to na adresu sidla
kupujiciho.

4. Doprava

Doprava nakladnim automobilem je souéasti kupni ceny a bude zajidténa a hrazena prodavajicim.

5. Platebni podminky

Platba bude provedena nasledovné:

7 100 % po pfedani a instalaci pfedmétu koupé u kupujiciho

Platba bude provedena na zakladé fadné vystaveného danového dokladu, splatnost faktury &ini 30 dni ode dne
doruéenl kupujicimu.
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6. Zaruka

Prodavajicl dava zaruku za jakost a kvalitu, Zze pfedmét dodavky, tj. zafizenl i jeho jednotlivé asti budou mit
véechny poZadované vlastnosti v rozsahu pfedmétu plnéni die &l. 1 této smlouvy po dobu minimalné 24
mésica.

Zaruka zahrnuje vyménu vadnych dili a jejich spedici ze zavodu prodavajiciho do sidla kupujiciho véetné
prace a cestovného servisniho technika. Zaruka se nevztahuje na spotfebni material (femeny, pojistky,
koncové snimade).

Zaruéni Intta po&ind dnem podepsani protakolu o Uspésné piejimce v provozovné kupujiciho.

7. Technicka dokumentace

Prodavajici se zavazuje dodat kupujicimu kompletni dokumentaci (navody na obsluhu a udrzbu) v éeském
jazyce. K pfedmétu dodani bude dodano prohlaseni o shodé nebo prohladeni ES a pfisludné vychozi
revize. V navodu na obsluhu a adrzbu bude technicky popis zafizeni, 0daj o hlugénosti, upozornéni na
moZna rizika vzniku Urazu a jejich eliminaci, dale dokumentaci v &edting absahujici jednotliva elektricka,
elektronicka, hydraulicka a pneumnaticka funkeni schémata jednotlivych obvodl a s popisem
vedkerych bezpecnostnich zafizeni a norem a s vykresem zakladového planu stroje. Tuto dokumentaci
doda prodavaijicl kupujicimu s dadavkou stroje.

Veskeré popisky ovladacich prvkl strojli a upozornéni na rizika, které jsou umistény na strojich budou
v éeském jazyce.

8. Montaz, uvedeni do chodu

Prodavajici doda zafizeni kompletni podle nabidky a technické specifikace kupujiciho (pfiloha & 1 a &. 2
této kupni smlouvy). Kupujici pfipravi prostor pro usazeni pfedmétu dodavky, patiiéné privody el. proudu
a ustavi stro] na misto uréeni a déle poskytne souginnost prodavajicimu podle jeho poZadavkl (pfipojent
k elektfing nebo pfipadné jinym energiim atd.).

Uvedeni do chodu u kupujictho s naslednym zaskolenim tfi osob kupujiciho bude provedeno
prostfednictvim technikii prodavajiciho a je sougasti dodavky.

Doba pro uvedeni do chodu je vrozsahu 1-2 dni. O zaskoleni obsluhy a adriby bude sepsan zapis
podepsany ucastniky $koleni a kolitelem.

Po instalaci, odzkou$eni a $koleni bude stroj uvolnén do provozu. Piipadné nedostatky zji§téné b&hem
instalace a $koleni, které nebudou branit uZivani stroje budou zaznamenany jednotlivé v pfiloze
pfedavaciho protokolu a odstrang&ny nasledné v nejkratSich moZnych dohodnutych terminech, kdy pokud
nedojde k jiné dohodé, tak nejpozdéji do sedmi dndl.

Prodavajici byl upozornén a zavazuje se dodrzovat bezpeénostni, poZarni hygienické a ekologické pifedpisy
na pracovistich objednatele. Prodavajici pii vykonu své &innosti je povinen chranit Zivotni prostfedi.
Vyprodukované odpady vzniklé jeho &innostl budou shromazdovény pouze na mistech uréenych ekologem
objednatele a v souladu s platnou legislativou. Odpady vzniklé svou &innosti bude likvidovat v souladu
s platnou legislativou na vlastni naklady.



8.5.

8.6.

Prodavaijici se zavazuje zajistit, aby jeho &innost a prace jeho pracovnikl byla organizovana a provadéna
tak, aby soucasné byli chranéni také pracovnlci kupujiciho, pfipadné dalsiho zaméstnavatele &i tietich osab.

Kupujici zajisti seznameni pracovnikl prodavajiciho s vSeobecnymi bezpe&nostnimi zasadami pro

pracovniky prodavajiciho. Prodavajicl i kupujici se budou pfed zahajenim praci vzajemné pisemnou formou
informovat o moznych rizicich.

9. Zaruéni a pozaruéni servis

V pfipadé poruchy se prodavajici zavazuje kupujicimu zajistit okamzitou technickou pomoc (servisni zasah za
piitomnosti technika) do 24 hodin od nahlaseni kupujicim. Prodavajici se zavazuje odstranit kupujicimu
nahlasenou zavadu do dvou dnil ode dne servisniho zasahu technika, pifipadné od okamziku, kdy servisni technik
zasah mél provést dle vySe uvedeného zavazku kupujiciho a neprovedl.

10. Nahradni dily

Prodavaijici je povinen dodavat po dobu deseti let ode dne ukonéeni vyroby dodaného zafizeni veskere nahradni
dily, které jsou potfebné k provozu uvedengho zafizenl.

1.1
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11.3.
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11. Sankéni ujednani

Ueastnici této smlouvy si sjednali zavazek prodavajiciho zaplatit kupujicimu smluvni pokutu ve vy&i 0,05 %
denné z celkové ceny dodavky bez DPH die &lanku 2.1. této smilouvy, a to za kaZdy byt jen zapocaty den
prodleni s dodanim pfedmétu dodavky dle &lanku 3 této smlouvy.

Ueastnici této smlouvy si sjednali zavazek prodavajiciho zaplatit kupujicimu smiuvni pokutu ve vysi 1.000,-
K& denn&, a to za kazdy byt jen zapoéaty den prodleni s odstran&nim zaruéni vady dle &lanku 9 této
smiouvy.

Ucastnici této smilouvy si sjednali to, 2e Uhradou smiuvni pokuty neni dotéen piipadny narok kupujiciho na
nahradu $kody, v&etné naroku na nahradu Skody pfevysujici sjednanou smiuvni pokutu, vzniklou porusenim
povinnosti ze strany prodavajiciho.

Utastnici této smlouvy si sjednali zavazek kupujiciho zaplatit prodavajicimu smluvni urok z prodienl ve vysi
0,05 % denné ze splatné splatky kupni ceny dle &lanku 5 této smlouvy, a to za kazdy byt jen zapocaty den
prodleni s touto Ghradou.

12. Zvlastni ujednani

Dalsi dohody mohou byt uzavieny pouze pisemnou formou jako Cislované dodatky kupni smiouvy
odsouhlasené a podepsané obéma smiuvnimi stranami,

Dodavatel mlZe odstoupit od této kupni smlouvy pouze v pfipadé podstatného poruseni smluvnich
povinnosti kupujiciho.

Kupni smlouva je vyhotovena ve dvou vyhotovenich v ¢eském jazyce. Jedno vyhotoveni kupni smlouvy
podepsané ob&ma smluvnimi stranami obdrzi kupujic a jedno prodavajici.



12.4 Prodavajici bere na védomi, Ze dle § 2e zdkona &. 320/2001 Sb., o finan&ni kontrole ve vefejné spraveé je
prodavajici osobou povinnou spolupitsobit pffi vykonu finanéni kontroly, kde se prodavajici zavazuje spinit
viechny své povinnosti z tohoto plynouci.

12.5. Tato smlouva se fidi pravnim fadem Ceské republiky.

12.6. Ugastnici této smlouvy vyuZivaji moZnosti daného ustanovenim § 89a zakona & 99/1963 Sb., ob&ansky
soudni fad, a timto si sjednavajl mistni pfisludnost soudu prvniho stupng kupujiciho, tj. Okresni soud ve
Valagském Mezifi¢i, pokud zakon nestanovi piisludnost vyluénou.

12.7. Nedilnou soucasti této smlouvy jsou nasledujici pfilohy:

ptiloha €. 1 - Specifikace pfedmétu dodavky (OH lis a OH lis maly)
ptiloha &. 2 - Nabidka prodavajiciho

V Praze dne 31. 05. 2019

Kupujicl: Prodavajicl. TRUMPF Praha, spol. s r.o.

TRUMPF TRUMPF Preha, spcs 8 L.O.
PR~ HA4jim 1355/2a, 155 00 Praha 5
; : Tal.: +420f 251 106 200
d Fax. +420f 251 106 201
E-mail: info@cz trumpf.com
OR: oddil C, vioZka 17582
IC: 485 83 316

Ing. Libor Pavelka, jednatel Roman Haltuf, jednatel



Priloha ¢. 1/Specifikace predmétu dodavky/RETIGO s.r.0./str.1

OH lis velky -Technicka specifikace

Hydraulicky CNC ohrafovaci lis nejvyssich presnosti a produktivity, 160 — 200 t, ohrariovana
deélka min. 3200 mm

Pozadavky:
Lisovaci sila 1600 - 2000 kN
Délka chranéni min. 3200 mm
Zdvih min 440 mm
Vyuzitelna vestavna vyska (véetné upinani) min 610 mm
Moznost piekfizeni beranu mint10mm mm
Volny prachod mezi stojany min. 2650 mm
VyloZen| min.420 mm
Sifka stolu max. 130 mm
Min. prostor zadniho dorazu v X min. 850 mm
Max. rychlost pochybu ve sméru X min. 1000 mm/sec
Maximainl rychlost pohybu ve sméru R min. 300 mm/sec
Max. rychlost pochybu ve sméru Z min. 2500 mm/sec
Spésny chod Y min. 200 mm/s
Zpétny pohyb Y min 200 mm/s
Pfesnost osy Y min. 0,008 mm
Pfesnost osy X min. 0,05 mm
Piesnost osy R min. 0,1mm

PoZaduje se stroj s nejvySaimi pfesnostmi v osach X1,X2, R a Z1,22, tedy 5-osym zadnim
dorazovym systémem.
Dalsi pozadavky:
¢ Nastavba manipulace s materialem (podpérné konzaly - 2 ks, Nosnost min: 180 kg na
konzolu
Pradiouzeni konzolu
Boéni doraz zapustny 2 ks
Bezpetnostn| laserova zavora umozfiujici max. vyuziti rychlosti
Hydraulické, samocentrujici upinani horniho a dolniho nastroje
MoZnost automatického méfeni a korekce Uhli b&hem procesu ohybani
Obsluzna plocha (obrazovka) fidiciho systému v &eském jazyce
Schopnost dalkové diagnostiky stroje pfes integrovany modem/internet
Ridici systém s 3D vizualizaci a integrovanym numerickym, grafickym 3D programem
Software na offline programovani
Nastrojové systémy WILA, &i kvalitativné obdobny systém



Priloha €. 1/Specifikace pfedmétu dodavky/RETIGO s.r.o./str.2

Technicka specifikace pro ohranovaci lis maly

Elektrické CNC ohraiiovaci lis nejvyssich presnosti a produktivity, 50 t,

Pozadavky:
Lisovacl sila 500 kN
Délka ohranéni min. 1520 mm
Zdvih min. 210 mm
Vyuzitelna vestavna vyska (véetné upinéni) min, 380 mm
Volny prichod mezi stojany min. 1300 mm
Vylozeni min. 250 mm
Min. prostor zadniho dorazu v X min. 500 mm
Y- pracovni chod 10 - 25 mmis
Max. rychlost pohybu ve sméru X min. 1500 mm/sec
Max. rychlost pohybu ve sméru R min. 700 mm/sec
Max. rychlost pohybu ve sméru Z min. 2000 mm/sec
Spésny chod Y min. 200 mm/s
Zpétny pohyb Y min. 200 mm/s
Piesnost osy Y min. 0,005 mm
Pfesnost osy X min. 0.05 mm
Piesnost osy R min. 0,06 mm

PoZaduje se stroj s nejvy3simi pfesnostmi v osach X1, X2, R1, R2 a Z1, Z2, tedy 6-osym zadnim
dorazovym systémem.Dalsl poZadavky.

Stil vpfedu

Osvétleni pracovniho prostoru vpfedu

Osvétleni pracovniho prostoru vzadu

Laserova linie ohybu

MozZnost automatického méfeni a korekce Uhll b&hem procesu ohybani
Bezpet&nostni laserova zavora umoziiujici max. vyuZiti rychlosti
Automaticke, samocentrujici upinani horniho a dolniho nastroje
Obsluzna plocha (obrazovka) fidiciho systéemu v ¢eskem jazyce
Schopnost dalkové diagnostiky stroje pies integrovany internet
Moznost offline programovani s 3D vizualizaci

Nastrojove system WILA, &i kvalitativné obdobny
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a inovace pro konkurenceschopnost

Priloha €. 2/TruBend 7050 (B28)/RETIGO s.r.o./str.1
Zakladni vybaveni TruBend 7050 (B28)

Stroj

C-ram:

= Robustnl t&lo stroje se sklada ze svafované konstrukce, lisovaciho stolu, 2
boénich stojantl a spojovacich nosnik(

» Cela konstrukce stroje byla pocitana metodou kone¢nych prvkl a vyloZena na
udrzeni trvalé pevnosti.

= Stabilni konstrukce rdmu garantuje precizni vysledky i po dlouhodobém
provozu pfi maximalnim vykonu

Beran:
= Beran se vyznaéuje vysokou pevnosti chybu a zabezpetuje tak piesné
vysledky ohybani.

= Beran je veden oboustrannymi dvojitymi valeékovymi loZisky.
¢« Vysoké a konstantnl pfesnosti ohybu je docileno kalenymi listami a
nastavitelnym nulovym bodem.

Vysoce dynamicky elektromechanicky pfimy pohon:

* Vysoce dynamicky elektromechanicky pfimy pohon (Torque-motor)

»  Pro vysoké pracovni rychlosti (v zavislosti na zvoleng Sifce otevieni a
provoznim cyklu)

=  Maximalni pracovni rychlost — viz. technicka data

Systém méfeni délky (osa Y) s dynamickou kompenzaci odpruZeni

= Vysokd pozitni pfesnost beranu (osa Y) je zabezpegena preciznim
induktivnim systémem méfeni délky

= | pfes robustni vyloZenl strojniho ramu dochazi i v prib&hu vysokych
lisovacich sil k odpruZeni. Toto odpruZen| je aktivovano induktivnim LMS a je
automaticky kompenzovano.

»  Kompenzace odpruZeni garantuje precizni vysledky pfi riznych zatiZenich.

Klimatizace rozvadéce pfii teploté okoli 40°C

= Chladici zafizeni proti prehfati rozvadéce

= Klimatizace rozvadéde zajistuje spolehlivy provoz stroje pifi teplotach okoli do
40°C .

Bombirovani

CNC-fizené klinové bombirovani

* Ridicim systémem stroje vypoétena hodnota bombirovani je automaticky
nastavena pies servo-vietenovy motor

s Motor pro bombirovani je integrovan do stolu stroje a nepfedstavuje tak
Zadnou rudivou konturu

s Zvy$enl produktivity, zejména u ohybani na vice stanicich nebo pfi malych
sériich
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Priloha €. 2/TruBend 7050 (B28Y/RETIGO s.r.o./str.2

Zadni doraz
6osy zadni doraz (osy X1-, X2, R1-, R2-, T1-a 22)

Zadnl doraz se sklada ze 2 pohyblivych jednotek, jejichz osy pojizdéji zcela
nezavisle na sobé

Doraz se miZe pohybovat ve viech smérech

Poskytuje nejvy3si flexibilitu

Pridavn& k osam X pohon osy Z s pohonem $ikmé& czubenou tyéi a pastorkem
Dorazové palce ze sklen&ného vlakna s kalenym kovovym dorazem

Ridici systém
Ridici systém stroje Touchpoint TruBend

Spojenim vyhody moderni multi-touch technologie s promyslovym Fidicim
systémem je dosazené revoluéniho jednoduchého konceptu obsluhy
Plocha Touchpoint se orientuje konsekventné na denni poZadavky vyroby
Intuitivni obsluha podobna obsluze tabletu nebo smartphonu je mozna i

v rukavicich

Zobrazeni nahledu se koncentruje na nejduleitéjsi udaje

Realné 3D - vizualizace

Programy vytvoiené pomoci TruTops Bend nebo TecZone Ize zcela
jednoduse oteviit na fldicim systému stroje

Dotykova obrazovka 21,5"

Ridici systém v Eeském jazyce

Integrované technologicka data TRUMPF

Ridici systém podita parametry ohybani na zakladé technologickych dat
TRUMPF pro standardni nastroje a standardni materialy

Rozsifeni o specifické materialy nebo nastroje zakaznika miZe provést sam
zakaznik

Prenos dat
USB — rozhrani

Ridici systém stroje je standardn& vybaven USB-pfipojem

RJ45 sit'ové — rozhrani

Ridici systém stroje je standardn& vybaven RJ-45 sitovym rozhranim (10
nebo 100 MBit/s.

Moznost napojeni do sité

Umoziuje zakaznikovi zapojeni fidiciho systému do sité

Central Link

Univerzaini datové rozhranl pro napojeni stroje do zasitované vyroby
Jednoduché napojenl web-aplikacl a platforem {(napf. AXOOM)
Napajeni systémit zakaznika pfes standard OPC UA

Rozhrani Remote Support

Piimy kontakt pies Sirokopasmové internetové pipojeni se servisem
TRUMPF

Moznost rychlych reakei

Minimalizace prostoju stroje

Vysoka bezpeénost dat zajisténych hesly

Predpokladem je sirokopasmovy internetovy pfipoj jako i funkce napojeni do
sit&
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Priloha €. 2/TruBend 7050 (B28)/RETIGO s.r.0./str.3

Obsluha - Nozni spinaé

= Pro obsluhu vsedé i vestoje

= 2fladitkovy nozni spinaé

= NoZni spinag je vybaven nasledujicimi funkcemi: uvolnéni zdvihu s funkei
STOP, spusténi beranu

Komunikaéni konzola

= Komunikaénl konzola umoziiuje pouziti max. 3 MobileControl nebo
MobileControl Pro

= Na listé Ize soutasné pouzit az 3 moduly (Mobile Control, Mobite Control Pro)

Bezpeénost - CE-oznaceni
»  Stroj je v souladu s ES-smérnicemi o strojich a tlakavych piistrojich
= Dodavka s prohlasenim o shodé a oznatenim CE

BendGuard — laserova zavora

- BendGuard je optoelektronické bezpeénostni zafizeni,
které umoziiuje rychlé a bezpecné ohybani.

- Pii Gist& noZnim provozu je povolena maximalini rychlost
Y- rychlochodu neomezené.

- Jednoduché a rychlé nastaveni vySky nastroju pfes
rastrovani a vyrovnavani vahy.

- BendGuard Ize pro pfipad boénlho nastrojovani posunout
dozadu a nasledn& nemus| byt sefizovan.

- BendGuard neni citlivy na otfesy, nebot elektronika je od
krytu BendGuardu oddélena.

Rolovaci dvirka vzadu
= Elekfrickd pohané&na rolovacl dvifka na zadni strané stroje, umoziiuje dobry
plistup po celé délce stroje bez rusivé Kontury

Standardni bezpeénostni zafizeni

* Boéni vykyvnd ochranna dviika s elektronickou kantrolou zamezujl moznosti
sahnout do pracovniho stroje z boku

v Stroj je vybaven aderovymi nauzovymi tlacitky.

Sluzby
« Transportni pfipravek umoziuje bezpetni pfevoz stroje a jednoduchy proces
ustaveni

Rozsirené Automatické, samocentrujici upnuti horniho nastroje (Systém WILA)
standardni vybaveni - Kratké ¢asy nastrojeni diky hydraulickému upnuti hornich
nastroji na stisknuti tlagitka.
- Upinani homnich nastroju je zakalené.
- Nastroje jsou upnuté upinacimi pisty. Tak je zajisténe pevné
upnuti riznych nastrojovych délek segmentu.
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Automatické, samocentrujici upnuti spodniho nastroje (Systém WILA):

- Kratké ¢asy nastrojeni diky automatickému upnuti spodnich nastroji stisknu-
tim tladitka.

- Nastroje jsou upnuty pomoci upinacich plsth. Tak je zajisténo pevné upnuti
raznych délek nastrojovych segmentd.

- Upinka spodniho nastroje je zakalena.

Obrazovka pro fidici systém stroje Touchpoint
=V beranu integrovana obrazovka pro fidici systém Touchpoint
= Qbrazovka 21,5

Dilenské programovani — TecZone Bend (trial)

= Demoverze pro vytvoieni 50 NC-programu

= Automatické vytvoieni navrhu programu na bazi 2D a 3D dat.

=  Manudini uprava programu je mozna.

= Programovani vytvoil automaticky 3D-simulaci véetné koliznl kontroly.
= Vytvofeni NC-programu

Ustaveni, uvedeni do provozu a zaskoleni

Smiouva o Gdrzbé PREMIUM 24: obsahuje pravidelné servisni udrzbové
prohlidky, 2x roéné& dle TRUMPF seznamu udrzbovych pracl prostfednictvim
TRUMPF servisniho technika. Dale je sou&asti dodavka nahradnich dild
viéetné potfebnych servisnich pracl po dobu 24 mésict od data pfedani /
pievzeti stroje. Po vyprieni této Ihlty ma zakaznik pravo tuto smlouvu
prodlouzit aZz na celkovou dobu Slet od pfedani / pfevzetl stroje.
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Moznosti rozsifeni a Skoleni

Paketova nabidka Ergonomicky paket :
= Ergonomicky paket obsahuje nasledujicl opce a nablzl Vam cca 5% cenové
zvyhodnéni oproti jednotlivym opcim:
- Ulozny stll Komfort (vpfedu)
- Osvétlenl pracovniho prostoru vpiedu (LED)
- Osvétleni pracovniho prostoru vzadu (LED)
- Pomucka pro praci vsedé a vestoje
- Zéasuvka na dokumenty a méfici pfistroje

Paket produktivita - Plus paket

= Paket Plus pro produktivitu obsahuje nasledujici opce a skyta Vam cca
5 % zvyhodnéni oproti jednotlivym objednavkam/opcim:

- Automaticka upinani nastroji TRUMPF

- Tool Indicator

- BendGuard automatic

Uhlovy asistent ACB Wireless — Automatické fizeni ohybu

= Hospodéarné a piesné ohybani pifi zachovani vysoké kvality
od prvniho dilu

= Kromé méfen! uhlu piebira ACB Wireless automatickou
regulaci na pozadovanou hodnotu.

»  (Odpadaji zdlouhavé pfipravné procedury.

= Zmény vlastnosti materiald jsou systémem automaticky
kompenzovany.

« Mérfeni probiha pfes ACB Wireless nastroje, do kterych
jsou integrovany dvé dotykoveé destiky s riznymi prameéry.

= Komunikace ACB Wireless nastrojd s fizenim probiha pfes
upinani hornich nastroju s integrovanou datovou konzoll.

= Tato opce pledpoklada pouZiti ACB Wireless nastrojl.

»  POZOR - ACB Wireless nastroje nejsou soucasti této opce.

=  PQOZOR - ACB Wireles nastroje je mozné pou2ivat az po
upadtu softwaru v &ervnu 2019!

Laserova linie ohybu
=  Laser promita linii na povrch plechu a ukazuje, kde ma dajit k ochybu.
* Tato funkce umoziiuje obsluze bezpeény a spravny doraz i u malych dild.

Nastrojovy systém TRUMPF horni a spodni nastroje: Standardné laserem kalené pracovni plochy,
vysoka trvanlivost a stala presnost.

Skoleni Kurs obsluhy: Obsluha a vyuziti stroje, numerické a BendGraph programovani,
cvi¢eni na stroji.
Misto konani: v misté instalace
Doba trvani: 1 den

Preprava a baleni  Dopravné vEetné pfepravniho pojiiténi

Celkova cena bez 21% DPH EUR 118.000,00
21% DPH EUR 24.780,00
Celkova cena vcéetné 21% DPH EUR 142.780,00

Cena zahrnuje veskeré naklady nezbytné k fadnému, Uplnému a kvalitnimu pinéni pfedmétu zakazky
vietnd viech rizik a vlivi souvisejicich s pinénim pfedmétu zakazky. Nabidkova cena rovnéZ
obsahuje pojisténi, garance, dané, cla, poplatky, infaléni viivy a jakékoli daldi vydaje nutné pro
realizaci zakazky.
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Zakladni vybaveni TruBend 5170 (B23)

Stroj

Stabilni ram stroje:

- Robustni ram stroje tvofl svafovana konstrukce : stll, dvé boénice a dva
spojovaci nosniky

- Cela konstrukce stroje byla vypoétena pomocl metody FEM (Finite-Elemente
Methode) a aplikovana pro dosaZenl trvalé Zivotnosti celé konstrukce

- Stabilni konstrukce ramu zajistuje precizni vysledky i po mnohaletém
provozu pfi maximalnim zatizeni

Ptitlaény beran:

- Beran se vyznacuje vysokou pevnosti, kiera zajistuje pfesné vysledky chybani

- Beran je veden oboustrannym dvojitym loziskovym uloZenim

- Vodicl rolny v Z- sméru stabilizuji polohu beranu a zabrafiuji vzniku pfiénych sil
na t&snéni v pistech

- Vysoké a konstantnl pfesnosti ohybani je dosaZeno diky zakalenym listdm a
nastavenim s nulovou tolerancl

Sférické zavéseni beranu s moznosti prekrizeni: MoZnost pfekfiZzeni +/- 10mm

prostfednictvim sférického zavéseni (diky kterému nedochézi ke stranovému

zatizeni pistd).

-  Sférické spojenl mezi beranem a pisty

- Beran muzZe byt pfekfizen o +/- 10 mm

- Prekiizeni umozriuje vyrobu , trychtyfovitych dili“ a umoziuje jednoduché
korekce pfi vyrobé diouhych profilt

- Sférické zavédeni zabrafiuje podkozeni pistl pfi pfekfiZzeni, protoZze nejsou
prenaseny piiéné sily na pisty

On-Demand Servo pohon s 4-pistovou technikou

- Velmi tichy a energeticky efektivni elektro-hydraulicky pohon

- Regulace fizeni polohy pomoci dvou synchronnich servomotort, které jsou
pohanéne pouze b&hem procesu ohybani

- Vysoké rychlosti polohovani os a jejich zrychleni (Y-rychly chod, Y-zpé&tny chod
a Y-pracovni chod) umoznuji vysokou produktivitu.

- 4-pistova technika redukuje prohnuti beranu a zajistuje tak vy$si pfesnost dilu.

- Plocha konstrukce 4-pistové techniky zvét&uje bezkolizni prostor pied
beranem strojem

Odmérovaci systém {osa Y) s dynamickou kompenzaci odpruzeni:

- Vysoka pfesnost odméfeni pozice beranu (osa Y) je zajiSténa preciznimi
sklen&nymi pravitky.

- | pfes robustni konstrukei vyloZeni strojniho ramu dochazi pii vysokych
lisovacich silach k odpruzeni. Toto odpruzenl je detekovano sklen&nymi
pravitky a je automaticky kompenzovano.

- Kompenzace odpruzeni zajistuje precizni vysledky pfi rozdilnych
zatizenich.
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Bombirovani

Zadni doraz

Upnuti nastroju

Hydraulicky olej ve stroji (s dlouhou Zivotnosti):

-  Stroj je dodavan s napinénym olejovym tankem

- Vysoce kvalitni hydraulicky olej ma Zivotnost 10 let a pfi b&Zném pouzivani
neni nutna jeho vyména

Chiazeni rozvadéée pii teploté okoli do 40 °C:

- Chladici zafizeni zabrariujic pfehiati rozvadéce

- Klimatizace rozvadé&ée zajistuje spolehlivy provoz stroje pii teploté okoli do
40 °C:

CNC-bombirovani:

- Rizenim stroje vypoétena hodnota bombirovani je automa-
ticky nastavena vietenovym servomotorem.

- Motor pro bombirovanl je integrovan do stolu stroje a
nevytvail Zadnou rusivou konturu.

- Zvy8enl produktivity, zejména pfi ohybani abrobku na vice
nastrojovych stanicich nebo malych sérii.

5-osy zadni doraz, osa (X, AX, R, 21, Z2):

- K CNC fizenym osam 4-osého zadnlho dorazu umoziiuje
5-osy zadni doraz pojezd pravého dorazového palce ve
sméru X o = 75 mm relativné k levému dorazovému palci.

- Umoziiuje vy3ai rozmanitost dild diky S&ikmému dorazeni.

- Vysoké rychlosti os umozhujl vysckou produktivitu.

- Pohon ve sméru X je pohanén pomoci pastorku se Sikmo ozubenym hiebe
nem a je tak velmi tichy.

2 dorazové palce

- Dorazové palce odolné proti opotfebeni zajist'uji vyrobu konstantnich
ohybovych délek ramen.

- Obrobek Ize dorazet na tii dorazové pozice.

- Velké obrobky je mo2né jednoduse dorazet diky moznosti poloZzeni na
dorazove palce.

Hydraulické upnuti horniho néastroje {Systém WILA)

- Kratké ¢asy nastrojeni diky hydraulick&mu upnutl hornich
nastroji na stisknuti tlacitka.

- Upinani hornich nastroji je zakalené.

- Nastroje jsou upnuté upinacimi pisty. Tak je zajisténé pevné
upnuti riznych nastrojovych délek segmentui.

Hydraulické upnuti spodniho nastroje (Systém WILA):

- Krétké ¢asy nastrojeni diky hydraulickému upnuti spodnich nastrojd
stisknutim tlacitka.

- Nastroje jsou upnuty pomoci upinacich pistd. Tak je zajisténo pevné
upnutl riznych délek nastrojovych segmentu.

- Upinka spodnihe nastroje je zakalena.

14
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Posun spodniho
nastroje
{Osa-1)

Ridici systém

CNC - fizena |- osa:

- Upinka spodniho nastroje je na stolu uloZena tak, Ze je mo2ny jeji posun
ve sméru X.

- Posun upnuti spodnich nastroji probiha pies vietenovy
servomotor.

- Tato funkce zvysuje produktivitu a flexibilitu a umozriuje souéasné
jednodussi
vyvlékani velmi vysokych krabicovych dild.

- Typickym pouzitim je rychlé falcovani na jedné nastrojové stanici,
nasazen! multi-V-matric nebo stanicovy provoz nastroju s riznymi
pracovnimi vySkami napf. Z-chyby nebo specialni nastroj)

- Maximalni flexibilita diky volné programovateinym poloham

- Odpadaiji ¢asy pro nastrojeni

- Neni nutny pfipoj na stlaceny vzduch

Touchpomt TruBend:
Sjednocuje vwhody moderni multi-touch-technologie s vyhodami
z primyslového fizeni do revoluéné jednoduchého ovladaciho konceptu.

- Touchpoint pracovni plocha se dlsledné orientuje na poZadavky bézné
vyroby.

- Intuitivni obsluha se podoba obsluze tabletu nebo smartphonu a je
mozna efektivné i v rukavicich.

- Zndazornéni nahledl se koncentruje na to podstatné.

- Realisticka 3-D vizualizace

- Programy vytvofené pomoci TruTops Bend / Boost Ize jednoduse oteviit
na fizeni.

- 21,5 display

- Ridici systém v &eském jazyce

Integrovana technologicka data TRUMPF

- Rizeni propoéita véechny parametry ohybani na zakladé technologickych dat
TRUMPF pro standardni nastroje a standardni materialy.

- Zakaznik miZe data rozsifit o své specifické materialy nebo nastroje.

Nosné rameno fizeni s pfestavitelnou vyskou:
Vysku a naklonéni cbsluzného panelu Ize jednodu3e nastavit die potfeby
obsluhy.
Obsluzny panel Ize jednoduse vychylit do pracovniho prostoru.

Napojeni na sit”
- Umoziuje napojeni fizeni stroje do sité zakaznikem.

Teleservis pres internet:

- UmoZnuje pies Sirokopasmoveé internetové spojeni kontakt s TRUMPF
servisnim cddélenim

- UmoZfuje rychlé reakce a minimalizuje prostoje stroje

- Hesla zajist'uji vysokou bezpeénost dat

- Predpokladem je Sirokopasmové sitové pfipojeni na internet
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Ergonomie obsiuhy Nozni spinac:

Bezpeénost

Sluzby

- Nozni spinac je mozné velmi lehce polohovat diky kluzné ploge

- Je vybaven nasledujicimi funkcemi: inicializace zdvihu s funkci ,Stop v nouzi*
, beran nahoru a Gderovym tlacitkem s funkci ,Stop v nouzi"

Komunikaéni lista:

- Komunika&ni lista umoZfiuje pouZiti ACB modull, MobileControl, Mobile
Control Pro a MagicsShoe Display.

- Na komunikaén! listé |1ze sou€asné pouzit az 8 moduli (ACB moduly/
MobileControl/Mobile Control Pro/MagicShoe Display)

MobileControl:

- MobileControl obsahuje nejdilezitéjsi funkce fizenl jako napf. upnuti
nastroje oteviit/zaviit nebo program start/stop.

- MobileControl Ize na komunikaéni listé libovolné polohovat a redukuje
se tak &as na pfekonani vzdalenosti k obsluznému panelu.

Standardni-bezpeénostni zafizeni:
- Stroj je vybaven nouzovymi tderovymi tlagitky.
- Stroj ma certifikaci CE.

BendGuard:

- BendGuard je optoelektronické bezpednostni zafizenl,
které umoziiuje rychlé a bezpeéné ohybani.

- Pii gisté noZnim provozu je povolena maximalini rychlost
Y- rychlochodu neomezené.

- Jednoduché a rychlé nastaveni vysky nastrojil pfes
rastrovani a vyrovnavani vahy.

- BendGuard Ize pro pfipad bo&niho nastrojovani posunout
dozadu a nasledné& nemusl byt sefizovan.

- BendGuard neni citlivy na otfesy, nebot elekironika je od
krytu BendGuardu cddélena.

Boéni posuvné dvere:

- Boénl posuvné dvefe s elekironickou kontrolou zabranuji proniknuti do
pracovniho prostoru stroje

- Boénl posuvné dvefe bez vykyvného prostoru umozniuji uskladnéni napf.
palet nebo nastroju bezprostiedné vedle stroje.

- Dobré osvétleni prostoru stroje pies velkoplogneé vrstvené bezpeénostni sklo.

Rolovaci vrata vzadu:

- Rolovacl vrata na zadni strang stroje jsou elektricky pohanéna, zajistuji
dobrou pfistupnost do celéha prostoru stroje aniz by narusily rusivou konturu
stroje.

Smiouva o udrzhé PREMIUM 24: obsahuje pravidelné servisni udrzbové
prohlidky, 2x ro&né dle TRUMPF seznamu udrZbovych praci prostiednictvim
TRUMPF servisniho technika. Dale je soucasti dodavka nahradnich dila véetné
potfebnych servisnich praci po dobu 24 mésich od data piedani / prevzeti stroje.
Po vyprieni této Inaty ma zakaznik pravo tuto smlouvu prodlouZit az na celkovou
dobu 5let od predani / pievzeti stroje.

Kurz obsluhy v misté instalace
Ustaveni, uvedeni do provozu, zaskoleni
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Moznosti rozsifeni, Skoleni a transport

Uhlovy asistent

ACB - Laser — Automatické fizeni ohybu:

- Hospodarné a pfesné ohybani pfi zachovani vysoke kvality
od prvniho dilu.

- Kromé méfeni Ghlu pfebira ACB Laser automatickou
regulaci na pozadovanou hodnotu.

- Qdpadaji zdlouhavé piipravné procedury. Zmény viastnosti
materiall jsou systémem automaticky kompenzovany.

- Méfenl probiha opticky ze 2 stran pomoci méficich
jednotek.

- Polohovani méficich jednotek probiha automaticky - fizené
CNC.

- Méficl jednotky 1ze zaparkovat boéné& mimo pracovni
prostor {vlevo i vpravo).

MobileControl Pro {(mobilni fizeni Pro):

- Umoziuje zaddvani dlleZitych parametrl piimo na stroji
{napf. ochybani vpied/zpét, korek&ni hodnoty).

- Rychla navigace a zadavani na stisk/pootoceni tlacitka.

- Vstupy jsou pfeneseny do fizenl stroje.

- Sklada se ze 6 tladitek, otoéného tlatitka a 3,2" barevného
monitoru.

- MobileControl Pro 1ze umistit libovolné& na komunikaé&ni
listé, redukuje dobu nutnou na pfistup k fizenl.

Tool Indicator:

- Optické LED diody integrované do upinani hornich
nastroju.

- Optické zobrazeni, na kterych pozicich maji byt ustaveny
Ohybaci nastrojové stanice.

- Optické zobrazeni, na které stanici prob&hne nasledujici
ohyb.

- Redukce ¢asl nutnych na nastrajeni a ohybani.

- Piedpokladem je TRUMPF hydraulické upinani hornich
nastroju.

Osvétleni pracovniho prostoru vpiedu:

- Velmi dobré osvétleni pracovniho prostoru pfed strojem.

- Osvétleni je integrovano do oplasténl stroje a netvofi tak
Zadnou rudivou konturu.

- Moderni LED-technika pracuje energeticky usporné bez
vyvijeni tepla a ma velmi dlouhou Zivotnost.

Osvétleni pracovniho prostoru vzadu:

- Velmi dobré osvétleni pracovniho prostoru pfed strojem.

- Osvétleni je integrovano do oplasténi stroje a netvoii tak
Zadnou rusivou konturu.

- Moderni LED-technika pracuje energeticky usporné bez
vyvijeni tepla a ma velmi dlouhou Zivotnost



ata EVROPSKA UNIE

*
" L
*

* Evropsky fond pro regiondlni rozvoj
. Operaéni program Podnikani

rev o a inovace pro konkurenceschopnost

Pfiloha €. 2/TruBend 5170 (B23)/RETIGO s.r.o./str.11

Manipulace s
materidlem

Nastroje

Programovani
Skoleni

Ulozné konzoly s plastovou podlozkou (2 ks):

- Ulozné konzoly jsou manuainé pfestavitelné v ose Z a R,
maohou byt zafixovany rychioupinacim zaffzenim.

- UloZny stil je posunovatelny v ose X.

- UloZné konzoly ulehéuji manipulaci s dliouhymi, tézkymi
obrobky, mohou jimi byt osazeny odkiadaci plochy pro
tabule.

- Ulozna konzoly je vybavena materialové Setrnou plastovou

podloZkou.

Nosnost; 200 kg na konzolu

Bocéni doraz zapustny (2 ks, pro ohybaci pomuicku a dloznou konzolu):

- Umoziuje boéni a pravouhlé dorazy plechovych dild

- Boéni doraz je zapu3tén do boéni drazky ohybaci pomicky nebo UloZné
konzoly.

Podlozka s kartaci (2 ks pro jednu ohybaci pomiicky, tloznou konholi nebo
rozsireni stolu):
- PodloZka s kartaéi je vhodna pro obzvlast jemnou
manipulaci § materialem.
- PodloZka s kartadi miZe byt pouzita namisto plastové
podlozky.

Prodlouzeni stolu {2 ks pro jednu ohybaci pomucku, tloZznou konzolu nebo
rozsireni stolu).
- Vysunovatelné prodlouzeni stolu zvétSuje prostor pro

ulozeni plechu.

Pfidavny nozni spinac:

- Pfidavny noZni spina¢ muze zvySit produktivitu a komfort
obsluhy pfi vyrobé& obrobkil na vice nastrojovych stanic.

- Pracuji-li na stroji dvé obsluhy, pak musl byt stroj vybaven
dv&ma noznimi spinadi. (ES-smérnice)

TRUMPF horni nastroje a dolni nastroje:

Standardné na pracovnich plochach laserové kalené, vysoké

trvanlivost a stala pfesnost, do 100 mm délky s funkci ,Safety Click", vnitini
bezpeé&nostni blokovani pro vertikalni rychlou vyménu nastrojl. Délené nastroje s
délkovym odstupriovanim k ohybani na stanici. Hornl nastroje s ramenem pro
maximalni pfesnost.

Software na offline programovani

Kurs obsluhy: Obsluha a vyuéiti stroje, numerické a BendGraph programovani, cviéeni
na stroji.
Misto konani: v misté instalace

ACB-kurs: Pro uZivatele o moZnosti nasazeni &éidla méfeni Ohli ACB. Misto konanl:
v misté instalace.
Doba trvani: 1 den
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Doprava a baleni Dopravné véetné pifepravniho pojisténi:

Celkova cena bez 21% DPH EUR  222.000,00
21% DPH EUR 46.620,00
Celkova cena véetné 21% DPH EUR 268.620,00

Cena zahrnuje veskeré naklady nezbytné k fadnému, tplnému a kvalitnimu pinéni pfedmétu zakazky
véetné viech rizik a vlivi souvisejicich s plnénim pfedmétu zakazky. Nabidkova cena rovnéz
obsahuje pojisténi, garance, dané, cla, poplatky, infaléni vlivy a jakékoli dalsi vydaje nutné pro
realizaci zakazky.



