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1. Identifikační údaje zakázky 

1.1. Stavba
a) Název stavby
Snížení prašnosti ve slévárně společnosti ZPS-SLÉVÁRNA, a.s. Zlín

etapa: Výroba tekutého kovu na SF pecích 2x6t vč.
druhování

b) Místo stavby 


Adresa 
ZPS-SLÉVÁRNA, a. s.

tř. 3. května 1172

763 02 Zlín-Malenovice

Katastrální území
Malenovice u Zlína [635987]

Parcelní čísla pozemků
1667, 2057/33
1.2. Zadavatel 

ZPS-SLÉVÁRNA, a. s. 

tř. 3. května 1172
763 02 Zlín-Malenovice

IČ
: 47908319

DIČ
: CZ47908319

Společnost je zapsána v obchodním rejstříku u Krajského soudu v Brně, oddíl B, vložka 994.
1.3. Zpracovatel Technických podmínek 
METAKON s.r.o.

V Pískách 20, 620 00 Brno

IČ
: 64507157

DIČ
: CZ 64507157

Společnost je zapsána v obchodním rejstříku u Krajského soudu v Brně, oddíl C, vložka 22652.
Zpracoval
: Ing. Ladislav Kršák, mob. 724 404 401
2. Základní data zakázky
2.1. Předmět výběrového řízení 
Předmětem výběrového řízení na zakázku „Snížení prašnosti ve slévárně společnosti ZPS-SLÉVÁRNA, a.s. Zlín – etapa Výroba tekutého kovu na SF pecích 2x6 t vč. druhování“ je dodávka nových technologií a provedení potřebných energetických napojení a stavebních prací.

Realizace etapy „Výroba tekutého kovu na SF pecích 2x6t vč. druhování“ zahrnuje:

· Instalaci elektrického indukčního tavícího zařízení vč. zařízení pro zavážení vsázky do pecí
· Automatický systém druhování vsázky vč. dopravy vsázky do zavážecích vozů dvou nových SF pecí
· Dodávka a montáž odprašovacího systému-vzduchotechnického potrubí a potrubních dílů pro napojení na filtrační zařízení 80.000 m3/h (filtrační zařízení není předmětem této Zadávací dokumentace)
· Řízení technologických vazeb – dodávka  HW a SW pro novou elektrotavírnu
Tavící zařízení je tvořené dvěma pecemi, každá s tavícím kelímkem o objemu 6000 kg natavené litiny. Jedná se o dvě samostatné pece s možností na sobě nezávislého provozu, tj. každá s vlastním napájecím trafem a měničem kmitočtu. Výkon měniče kmitočtu pro jednu pec je max. 4500 kW, tj. 2 měničů 2x max. 4500 kW.  
Sestava hlavních technologických zařízení pro tavírnu: 

· tavící zařízení, vč. energetického zázemí a chladicího systému pecních cívek a měničů
· zavážecí vozy
Sestava zařízení pro automatický systém druhování vsázky, tj. pro druhování (navažování) a dopravu kovové vsázky pro potřeby dvou nově instalovaných SF pecí, je tvořená: 

· kolejový druhovací vůz pro druhování kovové vsázky do druhovací bedny a pro její dopravu 

· tři druhovací bedny se spodní výpustí 

· dva kladkostroje 8 t s transportními závěsy pro přepravu druhovacích beden 

· dvě závěsné ocel. konstrukce zajišťující přesypání vsázky z druhovací bedny do zavážecího vozu pece

· dva denní zásobníky kovové vsázky s vibračními podavači; pozn.: nové zásobníky doplní sestavu stávajících zásobníků

· systém řízení pro automatické druhování vsázky a její dopravu a vysypání do zavážecího vozu pece

Součástí je rovněž:

· provedení souvisejících energetických napojení

· úprava stávajícího druhovacího vozu pro kuplovnu (v mechanické části) 
· začlenění příp. výměna stávajícího ovládacího software stávající technologie kuplovny včetně druhování
Sestava odprašovacího systému je tvořena:

· vzduchotechnické zařízení (vzt potrubí a potrubní díly) pro odprašování nových středofrekvenčních pecí, druhovacího zařízení a pracovišť pro opravy a předehřev pánví (filtrační zařízení není předmětem této Zadávací dokumentace)
· vzduchotechnické zařízení pro odprašování při druhování (navažování do beden) z denních zásobníků

· odsávanými zákryty mezi střešními vazníky v prostoru nad stávající nf pecí i novými sf pecemi s napojením na větev odsávání pecí 

· přetlakové větrání měničů tavicích pecí, transformátorů a velínu 

2.2. Účel stavby
Cílem projektu je provést ve stávajícím provozu slévárny ZPS-SLÉVÁRNA, a.s. technologicko-organizační opatření ve výrobě, včetně instalace nových technologických zařízení a provedení s tím souvisejících vynucených stavebních úprav s cílem snížení fugitivních emisí vznikajících stávajícím provozem slévárny.

Při provozu nízkofrekvenčních (NF) pecí dochází k velkému vývinu emisí tuhých znečišťujících látek (TZL), které následně unikají mimo výrobní objekt tavírny do okolního ovzduší. Převedením velké části výrobní kapacity (80 %) na středofrekvenční pece s výrazně ekologičtějším provozem a díky možnosti účinného odsávání procesu tavby dojde k významnému snížení celkových emisí TZL.

Nové tavící zařízení – dvě elektrické indukční středofrekvenční (SF) pece 2 x 6 t taveniny litiny – v budoucnu plně nahradí stávající zařízení tavírny.
2.3. Statistické údaje o orientační hodnotě stavby

Počet účelových jednotek:
1x elektrotavírna 

Elektro tavírna:

Zastavěná plocha = 250 m2.

Obestavěný prostor = 1250 m3.

Denní zásobníky vsázky:
Zastavěná plocha = 24 m2.

Obestavěný prostor = 20 m3.

Nové elektro kanály:
Zastavěná plocha = 17 m2.

Obestavěný prostor = 170 m3.

Nový kanál pro VZT:
Zastavěná plocha = 21 m2.

Obestavěný prostor = 25,2 m3.

Kolejiště:
Délka 40 m. 

3. Zadávací údaje zakázky 

3.1. Stávající stav 

Stavba

Stavba se nachází v průmyslovém areálu firmy ZPS-SLÉVÁRNA, a. s. Areál je součástí průmyslové zóny-těžký průmysl (VT).

Umístění technologického zařízení je ve výrobní hale slévárny v prostorách tavírny a šrotiště. Slévárna je vícelodní objekt se sedlovým tvarem střech. Nosnou konstrukci tvoří ocelový skelet s plnostěnnými sloupy z válcovaných profilů. Střecha je z ocelových vazníků a vaznic, na kterých jsou kotveny železobetonové panely. Opláštění tvoří vyzdívky z keramických cihel do ocelové konstrukce a beztmelé jednoduché zasklení.

Dle územního plánu města Zlín zájmové území neleží na záplavovém ani poddolovaném území.

Technologie

Slévárna produkuje odlitky ze šedé a tvárné litiny o hmotnosti od cca 30 do 12000 kg. 

Tavírna je vybavena horkovětrnou bezvyzdívkovou kuplovnou GHW o tavícím výkonu 10 t/hod a el. indukčním nízkofrekvenčním tavícím zařízením se dvěma kelímky 2 x 6 t. 

Výroba šedé litiny probíhá technologií duplex – litina natavená v kuplovně je následně přelitá do el. pecí, v nichž je upravována do potřebné kvality. 

Tvárná litina je vyráběna technologií Tundish Cover nebo plněným profilem. 

Materiál určený k tavení je uložený ve šrotišti navazujícím na tavírnu. Šrotiště je vybavené hlavními skladovacími boxy a denními zásobníky vsázky s vibračními podavači pro druhování vsázky do okovu se spodní výpustí pro kuplovnu. Doprava kovového materiálu z hlavních boxů do denních zásobníků je mostovým jeřábem 8 t s elektromagnetem. Před denními zásobníky pojíždí elektrický kolejový vůz s váhou, na kterém je umístěn druhovací okov kuplovny. Druhování a zavážení vsázky do kuplovny probíhá automaticky. 

Pánve s tekutým kovem jsou v tavírně dopravovány mostovými jeřáby. 

Kontrola chemického složení vzorku taveniny se provádí v laboratoři spektrometrem, doprava vzorku z tavírny do laboratoře je potrubní poštou.
Odprašování

Stávající NF pece nejsou odprašovány. Kuplovna je vybavena stávajícím odprašovacím zařízením – suchým filtrem.

Stávající denní zásobníky zavážecího materiálu nejsou žádným způsobem odprašovány.

Výrobní program

Tekutý kov je odléván do pískových forem vyráběných na poloautomatických formovacích linkách. 

Slévárna produkuje odlitky ze šedé a tvárné litiny o hmotnosti od cca 30 kg až do 12000 kg pro různá průmyslová odvětví.
Odlévaný materiál
· Šedá litina-litina s lupínkovým grafitem

· Vermikulární litina-litina s červíkovitým grafitem

· Tvárná litina-litina s kuličkovým grafitem
3.2. Navrhovaný stav 
Zájemce bude respektovat základní dispoziční, technické a kapacitní požadavky uvedené v Zadávací dokumentaci, přičemž navržené dispoziční a technické řešení přizpůsobí svým dodávaným zařízením pro potřeby nabídky a vybraný zájemce následně pro potřeby zpracování projektové dokumentace. 
V průběhu zpracování projektové dokumentace bude probíhat úzká součinnost mezi vybraným dodavatelem a generálním projektantem (fa Metakon s.r.o.), týkající se zejména předávání závazných podkladů ze strany dodavatele.

Zadavatel si vyhrazuje právo odsouhlasit řešení navržená dodavatelem. 

3.2.1. Objektová sestava stavby
V návrhu objektové sestavy jsou specifikovány předpokládané stavební práce, technologické a energetické provozní jednotky, které budou řešeny a dodány v rámci předmětné stavby.      

Zkratky: SO-stavební objekt, PS–provozní soubor, PJ-provozní jednotka, JD–jeřábová dráha, ZTI–zdravotně technická instalace, ASŘ–automatický systém řízení, SF–středofrekvenční, EPS–elektrická požární signalizace
SO
PS
PJ
Název, obsahuje

01
Slévárna-tavírna


Architektonicko-stavební řešení
- bourací práce 

- výkopy, zemní práce  

- základy, podlahy, izolace, řemeslné výrobky  

- svislé, vodorovné konstrukce 


Betonové konstrukce 

- základy, železobetonové konstrukce  


Ocelové konstrukce 


ZTI-kanalizace


1
SF pece 2x6t 


1.1
Výrobní zařízení

- tavící zařízení, pecní trafa, řídící systém, chladicí systém
- zavážení vsázky

- druhování vsázky, řídící systém

1.2
Přívod VN 

- kabeláž 


1.3
Provozní rozvody silnoproudu

Technologické rozvody 


- rozvaděč, kabeláž

Stavební elektroinstalace  


- světelná a zásuvková instalace, uzemnění 


1.4
Řízení technologických vazeb 

- řízení provozních vazeb

- řízení vnějších vazeb


1.5
EPS

1.6
Vzduchotechnika



1.6.1
Odprašování 


1.6.2
Větrání 


1.7
Provozní potrubí


1.7.1
Chladící voda 

1.7.2
Doplňková, havarijní voda


1.7.3
Stlačený vzduch

1.7.4
Zemní plyn

1.8
Přeložky 

- elektro

- provozní potrubí 

- potrubní pošta

3.2.2. Dispoziční řešení 

Prostory pro instalaci nového technologického zařízení – viz výkres „Dispozice“, arch. č. M-670-2-4310.
Tavící zařízení bude instalované v prostorách stávající tavírny a šrotiště. Umístění nového zařízení využívá v co největší míře volné prostory, které jsou k dispozici, přesto je třeba provést několik přeložek a odstranění stávajících stavebních konstrukcí; viz dále v dokumentaci. 
Nové zařízení pro druhování vsázky bude instalované v prostorách stávající tavírny a šrotiště. Umístění zařízení je dané dispozičním řešením nové elektrotavírny a stávajícího zařízení (denních zásobníků).  
Vyhrazené prostory pro hlavní zařízení: 

· železobetonová konstrukce pro instalaci pecí s místností měničů kmitočtu pod pecní plošinou bude navazovat na stávající konstrukci pecní plošiny NF pecí 2x6t a kondenzátorovny u sloupu L9 a pokračovat ke sloupům L7,8 a L6; část stávající pecní plošiny NF pecí vč. kondenzátorovny bude odstraněna, a to od sloupu L7,8 ke sloupu L9
· trafokobky s pecními transformátory navazují na železobetonovou konstrukci nové tavírny směrem ke sloupu L6 
· chladič bude umístěn v prostoru stávajících chladících věží vně haly u sloupů M14÷L14 
· dva nové denní zásobníky vsázky s vibračními podavači budou navazovat na stávající denní zásobníky-mezi sloupy M7,8 ÷ M6
· druhovací vůz bude pojíždět po kolejišti před denními zásobníky vsázky – před sloupy haly M10÷M 7,8, délka kolejiště max. 42 m
· dva kladkostroje pojíždějící po rovných podvěsných drážkách uchycených na ocelové nosné konstrukci, která je umístěná v prostoru nové pecní plošiny situované mezi sloupy haly L7,8÷L9 a M7,8÷M9 
· 12 ks stávajících zásobníků vsázky je umístěno mezi sloupy M6÷M11
· pracoviště pro opravy pánví je umístěno mezi sloupy L5÷L6

· filtrační jednotka 80.000 m3/h je umístěna v hale šrotiště mezi sloupy M÷4, 5.

Těmto vymezeným prostorám přizpůsobí zájemce své technické řešení díla vč. umístění svých dodávaných zařízení. 

3.2.3. Technické řešení 
Technické řešení nového tavícího zařízení a zařízení souvisejícího je dané kapacitními a výrobními požadavky na nové zařízení a stávajícími provozními a dispozičními podmínkami v částech slévárny, ve kterých bude nové zařízení instalováno. 

Podrobný popis níže uvedeného technického řešení viz kap. 4. Technický popis zakázky. 

Tavící zařízení
Elektrické indukční středofrekvenční tavící zařízení je sestavené ze dvou pecí, každá pec o objemu tavícího kelímku 6000 kg taveniny litiny. 

Jedná se o dvě samostatně provozovatelné pece, každá vybavená vlastním měničem kmitočtu a pecním transformátorem, se společným řídicím systémem umožňujícím nezávislý provoz pecí. Důvodem je požadavek na současný provoz obou pecí při plném výkonu jejich měničů a možnost (v případě poruchy jedné pece) provádění tavby při plném výkonu na peci druhé. 

Výkon jednoho měniče kmitočtu je max. 4,5 MW, tj. pro dvě pece max. 9 MW. K dispozici je napájení tavírny o napětí 22 kV, se zajištěným celkovým příkonem pro novou tavírnu cca 10800 kVA.

Řešení systému chlazení pecních cívek a měničů kmitočtů musí odpovídat požadavku na nezávislý provoz jedné i druhé pece. Chlazení bude dostatečné pro tavení s výkonem 4,5 MW i max. 9 MW.
Druhování a zavážení vsázky
Automatický systém druhování vsázky bude zajišťovat druhování (navažování) a dopravu kovové vsázky pro potřeby nově instalovaného tavícího zařízení se dvěma el. SF pecemi 2x6 t, a to z denních zásobníků kovové vsázky s vibračními podavači ve šrotišti do dvou zavážecích vozů pecí na pecní plošině +2,5 m. 

Zavážení pece vsázkou je kolejovým zavážecím vibračním vozem plněným druhovací bednou se spodní výpustí. Každá pec má vlastní zavážecí vůz. Vůz pojíždí po pecní plošině. Obsah vozu je 6 t kovové vsázky. Obsah bedny min. 3 t kovové vsázky. Pojezd vozu k peci řídí obsluha. 
Poznámka: Pro nově instalované tavící zařízení je zvolen obdobný systém druhování jako v současnosti používaný ve stávající tavírně pro zavážení jedné kupolové pece: druhování z denních zásobníků do bedny (okovu) se spodní výpustí umístěné na kolejovém voze s váhou, přeprava bedny do kuplovny pomocí jeřábové kočky; systém pracuje v automatickém režimu při zvolení požadované receptury vsázky obsluhou na panelu. 
Druhování a doprava vsázky pro nově instalované pece – hlavní body:  

· druhování vsázky do druhovací bedny se spodní výpustí ze stávajících a dvou nových denních zásobníků (tj. z celkem 14)
· pro potřeby druhování vsázky do dvou samostatných pecí budou v provoze k dispozici 2 druhovací bedny, každá pec bude mít vlastní bednu 

· umístění bedny při druhování je na druhovacím voze s váhou pojíždějící po kolejišti před denními zásobníky

· druhovací vůz s váhou je dvoupozicový pro umístění a vážení 2 ks druhovacích beden, na voze je umožněn příčný pojezd každé bedny

· dvojice kladkostrojů 8 t s transportními závěsy na dvou samostatných kladkostrojových drážkách pro přepravu druhovacích beden z druhovacího nad dva zavážecí vozy 

· přesypání vsázky z druhovací bedny do zavážecího vozu pomocí závěsné ocel. konstrukce umístěné nad každým zavážecím vozem – otevřením dna bedny při jejím dosednutí na konstrukci 

Konstrukce zařízení pro vysypávání vsázky z bedny do zavážecího vozu bude provedena tak, aby bylo možno na ni upevnit boční zákryt s odsávacími štěrbinami a přírubami pro připojení na odprašovací vzduchotechnické potrubí. 

Celý systém druhování vsázky, přeprava bedny, plnění vsázky do zavážecího vozu bude provozován v automatickém režimu dle údajů zadaných do řídicího systému obsluhou. 
Druhování vsázky do beden pro zavážení nových elektropecí bude mít prioritu před druhováním do kuplovny, přičemž musí být umožněn ruční vstup obsluhy.
Poznámka: výrobní činnosti související s provozem tavícího zařízení – Přeprava licích pánví naplněných taveninou, výroba tvárné litiny, příprava pánví (opravy, předehřev), plnění denních zásobníků vsázkou z hlavních skladovacích boxů jsou stávající a nejsou součástí zadávací dokumentace. 
Řídící systém druhování: bude zajišťovat automatický provoz celého systému na základě zvolení obsluhou na operátorském panelu jedné z až 50 přednastavených receptur vsázky.
Řízení technologických (vnějších) vazeb
Jedná se o dodávku systémového PC nové elektrotavírny vč. kabeláže, který bude umožňovat komunikaci s nadřazeným systémem Slévárny a dodávku SW, který bude umožňovat:  

· vytváření databáze receptur vsázky; požadavek: 50 receptur 

· zadání receptury vsázky z vytvořené databáze pro start systému druhování vsázky, který pracuje v automatickém režimu 

· nutné vizualizace pro správný chod systému druhování 

· vizualizace systému druhování, vč. schematické znázornění všech denních zásobníků (14 ks) a polohy dvou druhovacích vozů před zásobníky - na panelu vizualizace vyznačení zásobníku před kterým je druhovací vůz zastavený, při pohybu vozu vyznačení 3 nejbližších zásobníků, které vůz míjí; znázornění poloh druhovací bedny (pro nové tavící pece) před denními zásobníky a na kladkostrojové drážce polohy v koncových pozicích a při pohybu bedny směr pohybu

· vizualizace odsávání zdrojů prašnosti nové elektrotavírny (vzduchotechnická odsávací klapka-otevřeno / zavřeno)

· náhled na vizualizaci systémového PC na vnitřní síti zadavatele pouze pro čtení 

· sdílení dat ze systémového PC na vnitřní síti zadavatele 

Řídící systém v systémovém PC bude rovněž obsluze umožňovat ukládání údajů i o legurách ručně navážených a vkládaných do pece. 
Poznámka: Jedná se o legující přísady vsázky, které se nenavažují z denních zásobníků, ale obsluha pecí je dle chemického rozboru vzorku taveniny navažuje ručně na váze na pecní plošině a ručně přidává na zavážecí vůz. Legury jsou v bednách na pecní plošině.  
Umístění systémového PC bude v nově zhotoveném velínu (ocelová konstrukce opláštěná) v prostoru pecní plošiny na +2,5m, v blízkosti sloupu L÷7,8; v uzavřeném klimatizovaném velínu.
Poznámka: Systémové PC bude propojeno do stávajícího datového rozvaděče slévárny, toto propojení zajišťuje investor. 
Odsávání zdrojů prašnosti 

Vzhledem k požadavku na snížení fugitivních emisí z provozu tavírny bude v rámci této stavby řešeno odsávání zdrojů prašnosti vznikajících při druhování z denních zásobníků do druhovací bedny a při přesypávání vsázky z druhovací bedny do zavážecího vozu. 

Dodávaná zařízení budou požadavkům na odprašování přizpůsobena následovně:  

1. Při druhování vsázky z denního zásobníku do druhovací bedny sepne řídicí systém druhování výstup pro spuštění vibračního podavače denního zásobníku (tzn. pro plnění bedny materiálem) a zároveň pro otevření vzduchotechnické klapky odsávacího zákrytu (vč. dvou sousedních) tohoto prostoru. 

2. Prostor pod závěsnou konstrukcí pro dosednutí bedny a pro přesypávání vsázky z bedny do zavážecího vozu na pecní plošině bude opatřen zákrytem s odsávací přírubou uchyceným na tuto závěsnou konstrukci. Klapka ve VZT potrubí napojeného na odsávací přírubu bude otevřena po dosednutí bedny na závěsnou konstrukci. 
Bližší popis technického řešení viz kap. 4. Technický popis zakázky. 

3.3. Údaje o výrobě a provozu 
3.3.1. Časový fond, směnnost, pracovní síly
Časový fond slévárny 
· počet pracovních dnů v roce



251 dnů
· celozávodní dovolená




15 dnů
· nepředvídané ztráty




6 dnů
· využitelný počet pracovních dnů


230 dnů

· směnnost 





2 směny 

Pracovní síly 

Instalací nového tavícího zařízení se počty pracovníků nemění. Obsluhu indukčního tavícího zařízení budou tvořit dva pracovníci, kteří budou v rámci slévárny přesunuti z pracoviště odstavených NF pecí. 

3.3.2. Požadované kapacitní údaje
Tavící zařízení 
· objem pecního kelímku 
6 t taveniny litiny 

· tj. objem tavícího zařízení celkem
2 x 6t taveniny litiny

· množství natavené litiny na jedné peci
6 t/ 44 minut
· na teplotu 
1520 °C
· při výkonu měniče kmitočtu
max. 4,5 MW
· množství natavené litiny na dvou pecích
12 t/44minut
· na teplotu 
1520 °C
· při celkovém výkonu obou měničů 
2 x 4,5 MW
Druhování, zavážení

Obsah druhovací bedny



min. 3 t kovové vsázky

Poznámka: 

Měrná hmotnost vsázky 


cca 1,5 t/m3
Čas druhování základní vsázky – čas jednoho druhovacího cyklu:
zadávací údaje: 

Hmotnost kovové vsázky v jednom cyklu 
min. 3 t 

Počet jednotlivých komponent vsázky 

max. z 8 ks denních zásobníků
v jednom cyklu, tj. v jedné druh. bedně 


Umístění denních zásobníků pro druhování
mezi sloupy haly M6÷M10
do SF pecí  

Cyklus druhování: 
- začátek 
- prázdná bedna na odstavné pozici na závěsné konstrukci nad zavážecím vozem pece 


- druhovací vůz stojí v prostoru pod dosahem kladkostroje 


- konec 
- vsázka z jedné druhovací bedny tj. min. 3 t přesypaná do zavážecího vozu 

požadované údaje:

čas jednoho cyklu druhování
max. 13 min
Čas druhování vsázky pro dolegování:

jedná se o automatické zavezení kovové vsázky jednoho druhu z jednoho denního zásobníku do nové SF pece pro dosažení požadovaného chemického složení taveniny po provedené metalurgické zkoušce 

zadávací údaje: 

Počet jednotlivých komponent vsázky 
max. z 1 ks denního zásobníku 
v jedné druhovací bedně

Hmotnost vsázky v druhovací bedně 
max. 300 kg 

Cyklus druhování:
 - začátek 
- prázdná bedna umístěna na druhovacím voze


- druhovací vůz stojí v prostoru pod dosahem kladkostroje

- konec 
- vsázka z jedné druhovací bedny přesypaná do zavážecího vozu na pecní plošině

požadované údaje:

čas jednoho cyklu druhování 


max. 6,5 min 

Poznámky: 
· Uvedený čas je požadovaný pro nadruhování a dopravu 300 kg vsázky z nejvzdálenějšího denního zásobníku (u sloupu haly č. M÷10) vůči nové SF peci 

Odprašování

celková kapacita odprašování
80 000 m3/h

odprašování pecních kelímků
2x20 000 m3/h – plynulá regulace dle 
provozního stavu pece

odprašování přesypávání z bedny do vozu
2x17 500 m3/h – regulace dle provozního stavu, odsávána je pozice kde se provádí přesypání materiálu

odprašování druhování z denních zásobníků do bedny
regulace dle provozního stavu - 16 odsávaných pozic, současně odsáváno max. 6 pozic dle popisu viz kap. 4.1

odprašování pracovišť pro opravu a předehřev pánví
2x 2500 m3/h – regulace dle provozního stavu ručně

4. Technický popis zakázky
4.1. Údaje o území stavby, požadavky na plochu a prostory 

Stavba se nachází v průmyslovém areálu firmy ZPS-SLÉVÁRNA, a. s. Areál se součástí průmyslové zóny – těžký průmysl (VT).
Vlastní stavba je umístěna ve stávající hale Slévárny – v tavírně a šrotišti. Jedná se o částečnou změnu této stavby z důvodu výměny technologie tavení litiny pomocí elektrických indukčních středofrekvenčních pecí 2x 6 t. 

· plocha uvnitř haly: 
max 40 x 24 m – plocha nových základů pro technologii. 

· plocha mimo halu: 
14x15 m – plocha stávající ocel. plošiny pro instalaci chladících věží 
4.2. Technologická část, energetická část

4.2.1. PJ 1.1 Výrobní zařízení

Nové tavící zařízení 
Jedná se o dvě elektrické indukční středofrekvenční pece, každá o objemu tavícího kelímku 6000 kg (ekvivalent ocel) se společným řídicím systém; řešení řídicího systému a systému chlazení pecních cívek a měničů kmitočtů musí vyhovovat potřebám dvou nezávisle provozovatelných pecí. Měniče kmitočtu musí umožňovat přístup k zařízení měničů z obou stran (tj. musí mít sadu dveří z obou stran). 

Pecní kelímek se bude plnit vsázkou pomocí zavážecího kolejového vibračního vozu pojíždějícího po pecní plošině. Každou pec plní vlastní zavážecí vůz. Vozy budou plněny vsázkou pomocí bedny se spodní výpustí. 
Poznámka: Přidávání legur bude přímo na vibrační žlab zavážecího vozu ručně obsluhou (z beden umístěných na pecní plošině); vibrační žlab, který bude zakrytovaný a přes pecní víko odsávaný, musí toto přidávání umožňovat. 
Zavážecí vibrační vůz bude na kolejišti na pecní plošině pojíždět mezi pozicí pod dosahem kladkostrojové dráhy (pozice plnění vozu vsázkou z druhovací bedny) a pozicí plnění pece vsázkou. Zavážecí vůz bude stát (a dle potřeby pojíždět) před pecí, ve které se taví a do které bude chodem vibračního žlabu plnit a následně dosazovat studenou vsázku. Pojezd vozu bude ovládat obsluha dálkovým ovládáním. Při plnění pece vsázkou bude víko pece zdvižené tak, aby téměř doléhalo na bočnice vibračního žlabu zavážecího vozu. Víko je vybavené integrovaným odsávacím zákrytem zajišťujícím odsávání při všech stavech pece (vsázení, tavení, vylévání taveniny). Na přírubu odsávacího zákrytu bude navazovat odsávací vzduchotechnické potrubí. Emise prachu v prostoru u pecí na pecní plošině musí při všech těchto činnostech vyhovovat hygienickým normám. Víko pece musí svým rozsahem otevření umožňovat plnění pece taveninou z pánve zavěšené na mostovém jeřábu i zavážení pece tuhou vsázkou ze zavážecích košů. 

Natavená litina bude odlévána naklopením pece do stávajících přepravních hrncových pánví a stávajícím způsobem odvážena mostovým licím jeřábem na další pracoviště. 

Pecní odsávané zákryty budou napojeny na systém odtahu spalin do stávajícího suchého tkaninového filtru 80 000 m3/h umístěného ve šrotišti u sloupů M4÷5. 

Chlazení pecních cívek a měničů 

Chladicí systém musí splňovat tyto požadavky: 

· komplexní systém chlazení bude řešen včetně všech bezpečnostních vazeb a zajišťovacích prvků 

· řešení systému musí odpovídat požadavku na provoz dvou nezávislých pecí, tedy při celkovém tavicím výkonu 4,5 i 9,0 MW
· chladicí systém bude vybaven trojcestným ventilem pro napojení na využití odpadního tepla. Toto napojení není předmětem této zadávací dokumentace.
· chladicí systém může být provozován s použitím chladicího média s látkami na bázi glykolu, a to i v zimním období za dodržení bezpečnosti provozu a všech platných legislativních nařízení (záchytné vany pro havarijní únik chladiva atp.) 

Ve výkresové části této dokumentace je přiložen výkres M-670-2-4310 Dispozice, řez, pohledy s umístěním jednotlivých částí chladicího systému, z které jsou patrny délky potrubních tras. 

Dodavatel tavicího zařízení požadované řešení posoudí a přizpůsobí svému zařízení a zvyklostem tak, aby mohl funkčnost chladicího systému garantovat.

Řídící systém pro tavící zařízení

Řízení tavby a kontrola chodu tavícího zařízení bude pomocí průmyslového počítače umístěného ve velínu na pecní plošině, kde kromě hodnot nastavení výkonu do jednotlivých pecí bude sledován tavící proces, hlášení chybových stavů atd.

Pulty vyklápění obou pecí budou na pecní plošině mezi pecemi. 

Systém umožní sdílení některých dat s VIS (vyšším informačním systémem) slévárny.
Nouzový provoz

Pro případ náhlého výpadku elektrického proudu (během provozu pece) znemožňující chod čerpadel chladící vody, hydraulického naklápění pecí, pojezdu zavážecích vibračních vozů a pojezdu mostových jeřábů bude zajištěno:

· Chlazení pecních cívek

· bude zabezpečen havarijní provoz chladícího okruhu pecních cívek tavících kelímků  

· Pojezd zavážecího vozu v případě jeho zastavení nad pecí

· ruční odtažení vozu po kolejích mimo pec pomocí lanového zdviháku; na voze i v podlaze v kolejišti budou oka pro uchycení zdviháku

· Sklopení/vylití pecního kelímku 

· tavící zařízení bude umožňovat nouzové vyklápění pecí  

· Vylití taveniny

· do havarijní jímky před pecí; pozdější odvoz ztuhlého kovu mostovým jeřábem 
Druhování kovové vsázky
Druhování kovové vsázky, tj. navažování jednotlivých komponent dle receptury zadané v řídicím systému se provádí z denních zásobníků vibračními podavači do druhovací bedny se spodní výpustí umístěné na druhovacím kolejovém voze s váhou.

Druhovací vůz je dvoupozicový pro umístění a vážení 2 ks beden. Na voze bude umožněn příčný pohyb beden mezi jejich polohami pod výpadem z vibračního žlabu denního zásobníku a polohou pod dosahem kladkostroje 8 t s transportním závěsem. Druhovací vůz bude vybaven naváděcími sloupy umožňujícími přesné navedení transportního závěsu na čepy bedny a pomocí pojezdu bedny na voze pak její automatické uchycení na transportní závěs. Pomocí kladkostroje s transportním závěsem bude bedna automaticky přepravovaná mezi druhovacím vozem a závěsnou konstrukcí nad zavážecím vozem pece a zpět.

Při druhování / navažování vsázky (složené z několika komponent) bude dle v řídicím systému zvolené receptury druhovací vůz automaticky přijíždět a zastavovat příslušnou bednou u konkrétního denního zásobníku a ovládat chod vibračního podavače dle registrované hmotnosti vsázky sypané do bedny. Zároveň při spuštění vibračního podavače daného zásobníku otevře vzduchotechnickou klapku odsávacího zákrytu prostoru nad příslušným vibračním podavačem a dvou sousedních. Po navážení požadovaného množství jedné komponenty a zaregistrování skutečné hmotnosti této komponenty v druhovací bedně přejede vůz automaticky k dalšímu zásobníku pro další komponentu.

Denní zásobníky jsou umístěné v jedné řadě, v rámci dodávky systému druhování budou instalované dva nové zásobníky s vibračními podavači dispozičně navazující na stávající zásobníky. 

Druhovací vůz pojíždí před denními zásobníky na +0,00 m po novém kolejišti. Kolejiště bude tvořené třemi kolejnicemi – užší rozchod pro stávající druhovací vůz pro kuplovnu, širší rozchod pro nový druhovací vůz, kolejnice nejblíž zásobníkům bude společná pro oba vozy. Po realizaci stavby budou na kolejišti pojíždět oba druhovací vozy, přičemž musí být zajištěna jejich vzájemná protikolizní blokace. 
Přeprava beden z druhovacího vozu nad dva zavážecí vozy na pecní plošině bude pomocí kladkostrojů 8 t s transportními závěsy pojíždějícími po 2 přímých drážkách umístěných v osách obou zavážecích vozů. Na transportní závěs bude bedna automaticky uchycena při jejím odebrání z druhovacího vozu, kladkostroj pak zajistí převoz do závěsné konstrukce uchycené na nosné konstrukci nad zavážecím vozem. Po spuštění a dosednutí bedny na spodní rám konstrukce se otevře dno s následným vysypáním vsázky do násypky zavážecího vozu. Prázdná bedna bude automaticky dopravena zpět na druhovací vůz, kde bude probíhat druhování druhé části 6 t vsázky, tj. zbývající 3 t vsázky nebo dovažování 300 kg vsázky pro dolegování. Případně zůstane usazená na závěsné konstrukci nad zavážecím vozem, kde bude její odstavná pozice, jestliže byla pec kompletní vsázkou již naplněna. 
Odsávání zdrojů prašnosti

Prašnost vznikající při druhování, tj. při plnění bedny vsázkou z denních zásobníků (nových i všech stávajících), bude minimalizována jejím odsáváním do filtru. Při procesu druhování bude současně se spuštěním vibračního podavače denního zásobníku na základě výstupu z řídícího systému druhování otevřena i klapka s pohonem na odsávacím vzduchotechnickém potrubí od příslušného zásobníku a také klapky od dvou sousedních denních zásobníků. 
Celkový počet vibračních podavačů 14, celkový počet otevíraných klapek 14

Řídící systém umožní zpožděné uzavření klapek po zastavení daného vibračního podavače.

Na závěsné konstrukci pro dosednutí bedny a otevření jejího dna nad zavážecím vozem bude uchycen odsávací plechový zákryt prostoru přesypání vsázky do zavážecího vozu.

Závěsná konstrukce bude ve spodní části (po obvodu dosedacího rámu) opatřena přírubou k uchycení zákrytu (který bude mít odpovídající protipřírubu). 

Plechový zákryt bude opatřen odsávacími štěrbinami a 2 ks hrdel s napojeným odprašovacím vzduchotechnickým potrubím. Za hrdly ve spojené části odprašovacího potrubí bude umístěna klapka s pohonem, která bude automaticky otevírána na základě výstupu z řídícího systému druhování při dosednutí bedny na konstrukci (na dosedací rám).

Řídící systém umožní zpožděné uzavření klapky po zdvižení bedny z konstrukce

Řídící systém pro druhování vsázky

Program pro řízení a monitorování procesu druhování a dopravy vsázky do zavážecího vozu.

Druhování vsázky z denních zásobníků a její doprava do zavážecích vozů pecí bude v automatickém režimu. Dle obsluhou zvolené receptury zadané na operátorském panelu proběhne druhování a doprava vsázky o daném počtu komponent a hmotností. Vzhledem k druhování kovové vsázky do bedny o obsahu min. 3 t bude celková vsázka 6 t pro jednu pec rozdělená do dvou druhovacích cyklů po 3 t vsázky. Pro dolegování taveniny bude následně do bedny nadruhováno dodatečných max. 300 kg materiálu. 

Automaticky bude probíhat pohyb druhovacího vozu, přeprava, odebírání a umisťování druhovací bedny mezi pevně definovanými 14 pozicemi u denních zásobníků, 2 pozicemi bedny na druhovacím voze a 2 pozicemi pod dosahy kladkostrojů. 

Druhovací vůz a kladkostroje s transportními závěsy budou (mimo automatický provoz) umožňovat místní ovládání a bude umožněn přímý vstup mimo zadanou recepturu. 

Údaje o skutečné hmotnosti nadruhované vsázky (tj. jednotlivých komponent) do druhovací bedny budou zpřístupněny  pro sdílení dat do nadřazeného systému Slévárny.

Řídící systém druhování bude obsluze umožňovat prostřednictvím operátorského panelu ukládání údajů o legurách ručně navážených a vkládaných do pece. 
Poznámka: Jedná se o legující přísady vsázky, které se nenavažují z denních zásobníků, ale obsluha pecí je dle chemického rozboru vzorku taveniny navažuje ručně na váze na pecní plošině a ručně přidává na zavážecí vůz. Legury jsou v bednách na pecní plošině. Možnost místního ovládání druhovacích vozů a kladkostrojů s manipulátorem. 
Úprava stávajícího druhovacího vozu pro kuplovnu

Jedná se o úpravu ocelového sloupu pro vedení napájecí kabeláže, který je součástí vozu, v jeho horní části-posunutí, prodloužení konzoly pro vedení prvního kabelového vozíku). 

Z důvodu pojezdu vozu po kolejišti společném s vozem novým bude stávající vůz (stejně jako nový) vybaven vzájemným protikolizním blokováním.

Vůz pro kuplovnu bude druhovaný z max. jedenácti denních zásobníků (od sloupu M÷10 k M÷7,8), přičemž bude provedeno snímání pozice vozu před zásobníky. 
Poznámka: Dva stávající denní zásobníky (u sloupu M9) budou sloužit pro druhování jak do vozu stávajícího, tak do nového. 
Vůz bude ovládat (kromě již v současnosti stávajících vibračních podavačů denních zásobníků) i otevírání nově instalovaných vzduchotechnických klapek odsávacích zákrytů prostoru druhování. 

Drážka (profil I 140) pro zavěšení a pojezd napájecích kabelových vozíků pro stávající druhovací vůz bude zkrácena k prvnímu oblouku (tj. rovný úsek pro „parkování“ kabel. vozíků zůstane zachován). Na tuto část drážky bude navazovat drážka nová umístěná v nové pozici blíže denních zásobníků. Drážka bude sloužit pro pojezd kabelových vozíků jak pro stávající druhovací vůz (napájení směrem od sloup M11, tak nového druhovacího vozu-napájení z opačného konce drážky směrem od sloupu M6). 

4.2.2. PJ 1.2 Přívod VN

Napojení pecních transformátorů 2 x cca 5400 kVA bude provedeno z nově vybudované rozvodny VN (umístěné v hale slévárny naproti nové tavírny) z VN rozvaděče 22 kV (šest polí-odpojovače, oddělovací přepážka, měřící část, jistič, stykač pro první i druhou pec samostatně). Měřící část bude osazena příslušnými elektroměry pro měření spotřeby obou pecí. VN rozvaděč není součástí dodávky.

Kabelová trasa bude vedená z trafostanice TS3 k novým pecním trafostanicím nově vybudovaným kabelovým kanálem. 

Pecní transformátory budou umístěné v trafokobkách navazujících na železobetonovou konstrukci nové tavírny. 

4.2.3. PJ 1.3 Provozní rozvody silnoproudu

Technologické rozvody 

Z trafostanice TS3 (umístěné v hale slévárny naproti nové tavírny) bude z rezervního pojistkového vývodu připojen hlavní skříňový rozvaděč nově instalovaného zařízení. Bude sloužit k připojení technologických rozvaděčů a spotřebičů 230 V a 400 V v nové tavírně. 
Umístění hl. rozvaděče v prostorách nové tavírny. Rozvaděč bude v provedení oceloplechová samostatně stojící skříň na podstavci s krytím IP54.
Veškeré neživé části zařízení budou v rozvaděči RT připojeny k ochrannému vodiči. Ochranný vodič PE bude v rozvaděči RT vodivě připojený na ochrannou přípojnici PE. Střední vodič N bude vodivě připojený na přípojnici středních vodičů. K samočinnému odpojení od zdroje budou v rozvaděči namontovány na jednotlivé vývody jističe. Pro centrální vypnutí bude sloužit hlavní vypínač. Rozvaděč a příslušná technologie bude vybavena bezpečnostním obvodem CENTRAL STOP. 
Z nového podružného rozvaděče umístěného pod pecní plošinou, bude z pojistkového vývodu připojen hlavní skříňový rozvaděč druhování. 

Umístění hl. rozvaděče druhování bude v prostorách nové tavírny. Rozvaděč bude v provedení oceloplechová samostatně stojící skříň na podstavci s krytím IP54.

Veškeré neživé části zařízení budou v rozvaděči druhování připojeny k ochrannému vodiči. Ochranný vodič PE bude v rozvaděči druhování vodivě připojený na ochrannou přípojnici PE. Střední vodič N bude vodivě připojený na přípojnici středních vodičů. K samočinnému odpojení od zdroje budou v rozvaděči namontovány na jednotlivé vývody jističe. Pro centrální vypnutí bude sloužit hlavní vypínač. Rozvaděč a příslušná technologie bude vybavena bezpečnostním obvodem CENTRAL STOP.
Stavební elektroinstalace

Ze stávajícího rozvaděče RS1.2 (umístění ve šrotišti mezi sloupy M5÷M6) bude připojeno i potřebné osvětlení nově zbudovaných prostor a místností a zásuvkové skříně. 

Nově navržené hlavní osvětlení bude provedeno výbojkovými svítidly se skleněným krytem. Konkrétní počet a pozice bude určena na základě světelného projektu, který bude plně v souladu s platnými normami ČSN včetně zatřídění jednotlivých pracovišť. Ovládání jednotlivých okruhů bude na ovládacím panelu osvětlení umístěném na dveřích rozvaděče RS1.2. Nouzové osvětlení bude provedeno autonomními svítidly s nouzovým bateriovým zdrojem. Počet a hodnota vyplynou ze světelného projektu nouzového osvětlení. Použitá osvětlovací tělesa musí splňovat krytí minimálně IP44.

4.2.4. PJ 1.4 Řízení technologických vazeb 

Řízení provozních vazeb

předpokládané vazby:

· vazba/blokace: pojezd zavážecího vozu – otevírání víka pece

· vazba/blokace: vyklápění pece – zavážecí vůz mimo sklopnou pecní podestu 

· vazba/blokace: chod ventilátorů chladícího systému trafostanic – provoz pecí 

· vazba/blokace: chod filtračního zařízení – provoz pecí
· vazba: regulace výkonu odsávání pecního víka – provozní stav pece 

· vazba: druhování pomocí nového vozu do bedny – chod vibračního podavače denního zásobníku vč. otevření VZT klapek 

· vazba: druhování pomocí stávajícího vozu pro kuplovnu do bedny – otevření VZT klapek 

· vazba: dosednutí (a vysypání) druhovací bedny na rám závěsné konstrukce nad zavážecím vozem – otevření VZT klapek
· vazba/blokace: nepřítomnost zavážecího vozu – nedosednutí druhovací bedny se vsázkou na rám závěsné konstrukce (tj. nevysypání vsázky)
· vzájemná protikolizní blokace na stávajícím kolejišti: nový druhovací vůz – stávající druhovací vůz pro kuplovnu

· druhovací vůz vybavený bezpečnostním obvodem pro zastavení pohybu vozu 

Požadavek na:

· zadávání vsázky z operátorského panelu

· výměna galvanicky oddělených signálů mezi PLC stávajícího druhovacího vozu pro kuplovnu a PLC druhování (např. pro ovládání otevírání nově instalovaných vzduchotechnických klapek odsávání při druhování ze stávajících denních zásobníků nebo pozice stávajícího vozu) 

4.2.5. PJ 1.5 EPS

Bude provedeno napojení dvou plamenných hlásičů a dvou optickokouřových hlásičů v nových trafokobkách jednotlivých pecí do stávajícího EPS systému Schrack Seconet BZM Integral. Délka trasy je cca 250 m.
4.2.6. PJ 1.6 Vzduchotechnika
PJ 1.6.1 Odprašování 

Pro odprášení tavírny včetně zavážení a pracoviště oprav a předehřevu pánví bude sloužit filtrační jednotka 80.000 m3/h ve šrotišti, která není předmětem této zadávací dokumentace. 
Předmětem PJ 1.6.1 Odprašování je odsávací vzduchotechnické potrubí v tomto rozsahu:
· Odprašování pecních kelímků: odsávací vzduchotechnické potrubí tř. III bude napojeno volnou přírubou na integrované pecní zákryty. V odsávacím potrubí budou instalovány regulační klapky s pohonem pro regulaci intenzity odsávání v závislosti na provozním cyklu tavicích pecí. Režim odsávání z jednotlivých pecních kelímků bude řízen automaticky s vazbou na provoz pece. Intenzitu odsávání bude možno také řídit manuálně podle momentální potřeby při provozu pecí. Na přívodní odsávací potrubí pecních kelímků bude napojeno přes regulační klapku s pohonem odsávání zákrytů umístěných mezi střešními vazníky v prostoru nad indukčními pecemi. V případě, kdy probíhá tavení a není požadavek na plný výkon odsávání pecních zákrytů, bude mít obsluha pecí možnost přesměrovat celou kapacitu 40.000 m3/hod do odsávání zákrytů pro zachycení fugitivních emisí a dýmů vznikajících při procesu tavení a šaržování stávající nf pece.
· Odprašování druhovacího systému

Zdrojem prašnosti je přesypávání materiálu z druhovací bedny se spodní výpustí do vibračního zavážecího vozu.

Předmětem této Zadávací dokumentace jsou:

· odsávací zákryty zařízení pro vysypávání materiálu z druhovací bedny do vibračního vozu

· zákryty výpadu z vibračních podavačů denních zásobníků
· odsávání stávající nízkofrekvenční pece a podstřešního prostoru

· odsávací vzduchotechnické potrubí

Součástí závěsné konstrukce pro dosednutí bedny nad zavážecím vozem bude příruba pro montáž odsávacího zákrytu dodaného jako součást odprašování druhovacího systému. Plechový zákryt bude uzavírat tento prostor ze všech stran, směrem k peci budou gumové lamely. Zákryt bude opatřen odsávacími štěrbinami a přírubami pro připojení na odprašovací vzduchotechnické potrubí. 

Ve spojeném vzduchotechnickém potrubí od odsávacího zákrytu bude umístěna uzavírací klapka s pohonem, která bude automaticky otevírána na základě impulsu při dosednutí bedny na konstrukci. 

Pro odprašování jednotlivých míst výpadu materiálu z denních zásobníků s vibračními podavači (nových i stávajících) do druhovací bedny se spodní výpustí nebo okovu pro kuplovnu, které budou umístěné na kolejovém druhovacím voze, budou instalovány zákryty. Jedná se o 12 pozic stávajících denních zásobníků, zásobník koksu a 2 pozice nových denních zásobníků.

Konstrukční řešení jednotlivých zákrytů bude přizpůsobeno manipulaci při druhování a zajistí maximální možné snížení prašnosti. 

V odsávacím potrubí od jednotlivých odsávaných míst budou instalovány uzavírací klapky s pohonem, které budou otevírány současně s provozem vibračních podavačů pod denními zásobníky.

Při druhování kovového materiálu bude otevřena klapka na provozovaném vibračním podavači a dvě sousední klapky.

Odsávací zákryty u stávajícího zásobníku koksu a vápence, které jsou největšími zdroji prašnosti, budou zákryty rozšířeny a opatřeny dvěma přírubami pro napojení odsávacího potrubí. Při provozu dávkování koksu budou otevřeny dvě klapky na zákrytu výpadu koksu a jedna sousední klapka na zákrytu u zásobníku vápence. Při provozu dávkování vápence budou otevřeny dvě klapky na zákrytu výpadu vápence a sousední klapka na zásobníku kovového materiálu.

Vzhledem k tomu, že může probíhat současně zavážení stávající kuplovny a nových středofrekvenčních elektrických pecí, může být odsáváno současné až 6 pozic druhování.

Intenzitu odsávání bude možno také řídit manuálně podle momentální potřeby. K tomuto účelu budou instalovány klapky s pohonem s manuálním ovládáním v hlavních přípojných větvích pro odsávání denních zásobníků a přesypů z bedny do zavážecího vozu.

Odsávací vzduchotechnické potrubí bude provedeno v tř. III

Pro odsávání stávající nízkofrekvenční pece a podstřešního prostoru nad zavážením nových pecí bude vedeno potrubí s kapacitou 40.000 m3/h pod střešními vazníky. Potrubí bude vybaveno klapkami s pohonem ovládané obsluhou s tím, že odsávání bude využíváno pouze v případě provozní potřeby.
· Odprašování pracoviště oprav

Zahrnuje odsávání 2 pracovišť oprav vyzdívek pánví a 3 pozice předehřevu pánví hořáky na zemní plyn.

Pracoviště řezání šamotových cihel bude opatřeno stabilním odsávacím zákrytem, pracoviště oprav vyzdívání bude opatřeno otočným odsávacím zákrytem.

Zařízení pro předehřev pánví (3 zařízení) bude doplněno odsávacím potrubím pro odvod spalin plynových hořáků. Odsávací potrubí bude otočným kloubem napojeno na hlavní odsávací potrubí. 

Uzavírací klapky s pohonem budou ovládány ručně – odprašování bude provozováno podle potřeby jednotlivých pracovišť.

Účinnost odprašovacího zařízení musí zajistit splnění hygienických limitů pro pracovní prostředí.

Součinnost s dalšími Provozními jednotkami 

· odprašování pecních kelímků – integrovaný odsávaný pecní zákryt bude dodávka části Indukční pece

· ovládání regulačních klapek s pohonem v potrubí pro odsávání pecí – vazba na provozní stav indukční pece

· odprašování výsypu materiálu z bedny se spodní výpustí do vibračního zavážecího vozu – odsávací zákryt bude instalován na nosnou konstrukci.
· ovládání uzavíracích klapek s pohonem v potrubí pro odsávání výsypu druhovacích beden do vibračního vozu – vazba na řídící systém Druhování 

· ovládání uzavíracích klapek s pohonem v potrubí pro odsávání vibračních podavačů pod denními zásobníky – vazba na řídící systém Druhování

· přípojky energií pro klapky s pohonem –podle typu klapky

PJ 1.6.2 Větrání 

Přetlakové větrání místnosti měničů kmitočtu 
Zařízení slouží pro odvedení tepelné zátěže (odpadního tepla) z měničů kmitočtu a elektrorozvaděčů umístěných v místnosti pod pecní plošinou. 

Přetlakové větrání bude provedeno nuceným přívodem vzduchu ventilátorovou jednotkou s filtrací třídy G3. Motor ventilátoru bude vybaven frekvenčním měničem, množství přiváděného vzduchu bude řízeno teplotou v místnosti.

Odvod vzduchu je přes přetlakové žaluzie ve stěně místnosti pod stropem. Umístění žaluzií bude zvoleno tak, aby se minimalizovalo víření prachu proudem vzduchu.
Kapacita větrání místnosti měničů kmitočtu bude upravena podle požadavků konkrétního zařízení příslušného dodavatele elektropecí.

Přetlakové větrání trafokobek 

Pecní transformátory olejové vodou chlazené budou napojeny na okruh chladící vody, jenž je součástí dodávky pecí. Prostor trafokobky bude v případě požadavku dodavatele transformátoru větrán přirozeným větráním žaluziemi nebo nuceným větráním. Vzduchotechnická zařízení budou vybavena dle norem pro zamezení šíření požáru. 
4.2.7. PJ 1.7 Provozní potrubí

PJ 1.7.1 Potrubní propojení

Provozní jednotka řeší potrubní propojení včetně armatur jednotlivých agregátů chladicího okruhu, které jsou dodávkou PJ 1.1 Výrobní zařízení (např. čerpací modul, chladiče, výměníky, rozdělovače chladicí vody, měniče kmitočtu). Propojovací potrubí chladicích okruhů bude provedeno z nerezové oceli.

PJ 1.7.2 Doplňková, havarijní voda

Provozní jednotka řeší přípojky pitné vody pro potřeby nově instalovaného zařízení:

· plnění a doplňování chladicího okruhu pecí

· přípojka pitné vody pro havarijní chlazení pecních cívek v případě výpadku chladicího okruhu
Odvod havarijní chladicí vody bude novým gravitačním kanalizačním potrubím do stávající kanalizační šachty – bude řešeno ve stavební části.

PJ 1.7.3 Stlačený vzduch

Dodávkou provozní jednotky jsou přípojky stlačeného vzduchu pro nové spotřebiče ze stávajících rozvodů včetně případné instalace zařízení pro úpravu stlačeného vzduchu dle požadavků jednotlivých spotřebičů
PJ 1.7.4 Zemní plyn

Dodávkou provozní jednotky jsou přípojky zemního plynu pro potřeby 2 ks mobilních hořáků sloužící pro potřeby oprav pecních kelímků.
4.2.8. PJ 1.8 Přeložky

Dodávkou provozní jednotky je provedení přeložek stávajících energetických rozvodů, které budou kolidovat s nově instalovaným zařízením.
Předpokládané přeložky: 

· vzduchotechnické, případně provozní potrubí, elektrokabeláž mezi sloupy L9÷L6
· elektrorozvaděč RMO201 (400 V AC) u sloupu L÷7, 8

· koncová stanice (2x) potrubní pošty vč. ovládání na bourané části stávající pecní plošiny NF pecí u sloupu L÷7,8

· elektro ovládání čerpadel stávajících NF pecí na bourané části stávající pecní plošiny u sloupu L÷7,8 (případně demontáž elektra týkající se odstraňované NF pece).
· elektrorozvaděče, kabeláž na stěně kondenzátorovny (směrem k sloupu L÷7, 8), určená k demolici 
· potrubí chladící vody u sloupu M÷7,8

· potrubí oteplené havarijní vody NF pecí do stávající kanalizace 
· napájení kladkostroje 400 kg a osvětlení v chodbě kondenzátorovny na +7,0 m pro potřeby jeho přemístění 
4.3. Stavební část 
Stavba je prováděna ve stávající hale Slévárny. 
Poznámka: Instalace chladičů sekundárního chladicího okruhu pecních cívek a chladiče chladícího okruhu měničů bude v případě potřeby na ploše stávající venkovní ocelové plošiny pro chladící věže. Ocelová plošina bude dle potřeby prodloužena.
Předpokládané položky stavebních prací:

· Bourací práce

· Výkopy, zásypy

· Základy

· Svislé konstrukce

· Vodorovné nosné konstrukce

· Havarijní jímky

· Schody

· Podlahy

· Izolace proti vodě
· Izolace tepelné, dilatace
· Úpravy povrchů

· Výplně otvorů

· Kladkostrojová dráha s nosnými sloupy

· Rekonstrukce kolejiště vč. rozšíření o 1 kolej
· Ocelové konstrukce, plošiny
· Nátěry

· Zdravotechnické instalace

· Přesuny hmot

· Lešení

· Poplatky za skládku

· Řemeslné výrobky zámečnické, truhlářské, plastové, klempířské
Rozsah stavebních prací musí být v souladu s požadavky dodaného zařízení a odpovídat všem technickým normám, bezpečnostním, hygienickým, požárním apod. předpisům. 
Obecně 
Dodávka stavby nemá žádný vliv na okolní stavby a pozemky. Asanace, demolice a kácení dřevin nejsou nutné. Vzhledem k umístění v průmyslové zóně nejsou žádné požadavky na zábor půdního fondu nebo lesního pozemku. Odtokové poměry se nemění. Napojení na inženýrské sítě bude z místních areálových sítí, nové veřejné přípojky nebudou budovány.

Bourací práce

Jedná se převážně o bourání stávajících podlah v rozsahu výkopových prací pro nové základy a bourání žb konstrukce části stávající tavírny NF pecí a kondenzátorovny, a to od sloupu L÷7,8 ke sloupu L÷9, a rovněž vybourání stávajících základů v kolizi s novými konstrukcemi. Bouraná podlaha bude oddělena řezanou spárou. 

Poznámka: 
Demontáž dotčené NF pece vč. souvisejícího tg. zařízení (pecní trafo, kondenzátory atd.) zajišťuje investor.
Výkopy, zásypy

Před prováděním výkopů bude nejprve odstraněna stávající žb podlaha v tl. cca 250 mm. Výkopy budou svahované v poměru 1:1. Výkopy budou rozšířené o 600 mm od vnějšího líce konstrukce žb konstrukce. V místě stávajících základů, kde nebude možné výkopy svahovat, budou výkopy zajištěné pažením. Rovněž je nutné počítat se zachování průchodu/průjezdu v průběhu výstavby železobetonové konstrukce tavírny: 

· směrem k trafostanici T3: průchod

· směrem do šrotiště: zachování funkčního kolejiště druhovacího vozu kuploven 

· směrem k údržbě: průjezd

Zpětné zásypy budou provedeny z hutněného štěrkopísku. Zásypy budou hutněny na hodnotu Id = 0,8. Posledních 230 mm pod podlahou bude provedeno z drceného kameniva frakce 0÷32 mm. Pod podlahou bude dosaženo hodnot Edef,2 > 120 MPa, Edef,2 / Edef,1 < 2,1.

Základy
Základy budou z monolitického vodostavebního železobetonu. 
Základy tavírny a trafostanice: 
Jedná se o železobetonovou deskostěnovou monolitickou konstrukci. Před pecí jsou havarijní jímky pro kov. Na tyto jímky navazuje jímka na vodu (uniklou v případě mimořádné situace). Vlastní základ pece navazuje na základovou desku, která tvoří podlahu místnosti technického zařízení pece. Konstrukce jímek a základů pod úrovní ±0,000 budou izolovány proti spodní vodě vodostavebním betonem s utěsněním všech detailů.
Denní zásobníky vsázky: 
Budou založeny na monolitické železobetonové desce a štěrkovém podsypu. 
Nové elektrokanály: 
Budou z monolitického vodostavebního železobetonu. Zakrytí kanálů bude ocelovými poklopy nebo prefabrikovanými železobetonovými deskami. Bude dimenzováno na únosnost minimálně 50 kN/m2, na pojezd autojeřábu 70 t a vysokozdvižných vozíků s nosností 8 t.
Sloupy podporující kladkostrojovou dráhu s kladkostroji 8 t budou založeny na patkách z monolitického železobetonu. Kotvení sloupů bude pomocí chemických kotev. 

Svislé konstrukce

Svislé nosné stěny pecní plošiny budou z monolitického železobetonu. Stěny trafokobek budou z keramických tvárnic.
Vodorovné nosné konstrukce

Strop pecní plošiny bude ze železobetonové, monolitické desky. Pro zavážecí vozy budou ve stropě umístěny ocelové kolejnice. Podlahu velínu tvoří monolitická žb deska pecní plošiny. 
Podlahy

Těžká podlaha pro pojezd vysokozdvižných vozíků bude kolem tavírny v rozsahu výkopových prací. Podlahu bude tvořit monolitická žb deska tl. 200 mm vyztužená ocelovými sítěmi z betonu C25/30. Železobetonová podlahová deska bude dimenzována na únosnost minimálně 50 kN/m2 a také na pojezd autojeřábu 70 t a vysokozdvižných vozíků s nosností 8 t. 
Podlaha kolem pecí a podlaha místností pod pecní plošinou bude separována od podkladu fólií z PVC nebo PE. Podlahu pecní plošiny tvoří žb deska. Povrch desky bude opatřen vsypem s metalickým kamenivem, stejná úprava bude i u těžké podlahy. V místnosti pod pecní plošinou pro měniče kmitočtu bude podlaha opatřena epoxidovou stěrkou.

Úpravy povrchů

Žb stěny a strop budou provedeny jako pohledové. ŽB konstrukce budou ošetřeny přebroušením povrchu, odstraněním nesoudržných částí. Přebroušený povrch betonu bude vyspraven vysokopevnostní vyztuženou správkovou maltou. Po vytvrdnutí bude povrch napenetrován a opatřen vnitřní omyvatelnou, otěruvzdornou malbou.

Jímky pod trafem budou opatřeny stěrkou odolnou ropným látkám, jímka pod pecí a havarijní jímky před pecemi budou obloženy šamotovými cihly. Nové zdivo bude opatřeno vnitřní omítkou vápennou štukovou a disperzní malbou. 

Nové zdivo: minerální vápenocementová omítka např. Porortherm Universal + tenkovrstvá silikonová omítka. Po vytvrdnutí bude povrch napenetrován a opatřen vnitřní omyvatelnou, otěruvzdornou malbou.

Povrchová úprava ocelových a zámečnických konstrukcí. Všechny ocelové a zámečnické výrobky budou opatřeny novými průmyslovými nátěry dle EN ISO 12 944-5. Očekává se vysoká životnost nátěrového systému více než 15 let.

Bezpečnostním pásem černožlutou barvou budou opatřeny všechny okraje ploch vyčnívajících nad rovinu podlahy. 

Výplně otvorů

Vnitřní dveře budou ocelové jednokřídlové plné do ocelové zárubně. Vrata do trafostanic budou ocelová dvoukřídlová otevíravá s požární odolností. 

Monolitická železobetonová konstrukce tavírny 

Včetně: 

· místnost pro měniče kmitočtu pod úrovní podlahy cca -0,9 m, pecní plošina +2,5 m, uzavřené montážní otvory v pecní plošině 

· základy pro pece 

· havarijní jímky před pecemi + záchytná jímka na vodu  

· vzduchotechnický kanál pro odsávací potrubí

· součástí železobetonové tavírny jsou 2 trafostanice s havarijními jímkami na olej, uzavřené montážní otvory ve stropě
Nosná ocelová konstrukce kladkostrojových drážek

pro 2 kladkostroje 8 t s obslužnou plošinou pro údržbu kladkostrojů vč. přístupové lávky ze stávající jeřábové lávky u sloupů řady L a ocelové konstrukce kotvená na železobetonovou konstrukci tavírny

Kabelový kanál 

· kabelové kanály stávající trafostanice T3-pecní trafokobky a rozvaděč 400 V

Kanál potrubí havarijní vody 

s napojením na stávající kanalizaci z WC

· přeložka potrubí havarijní vody od stávající NF pece: přeložené potrubí vedené v novém kanále od stávající tavírny s NF pecí ke sloupu J10 + napojení na stávající kanalizační potrubí od WC

Přeložka havarijní vody bude vedena pod podlahou a bude zaústěna do revizní kanalizační šachty za místností WC. Potrubí bude kanalizační KG. 

Přeložka 

stávajícího potrubí ochlazené vody

· částečná změna trasy (tj. nový úsek) vedení potrubí pod podlahou šrotiště

Kolejiště 

· kolejiště se třemi kolejemi (pro stávající druhovací vůz pro kuplovnu a pro nový vůz pro elektropece) před denními zásobníky vsázky, hlava koleje na +0,00 m, délka kolejiště cca 40 m, kolejnice umístěná nejblíže denních zásobníků bude společná pro oba vozy 

· rozchod pro stávající vůz 1750 mm, rozchod pro nový vůz 2550 mm
· vybourání stávajícího kolejiště 

· nové koleje o stávajícím rozchodu umístěné na stávajících základových pasech

· 3. kolej umístěná na stávajícím nosném betonu (ve vyfrézované drážce), nebo novém základovém pase

Základ denních zásobníků

· základy pro 2 ks denní zásobníky vsázky, které navazují na krajní stávající zásobník u sloupu M÷7,8

Doplnění podlah 

v prostoru nových stavebních konstrukcí

Velín 

· umístění na pecní plošině, ocelová konstrukce opláštěná 
· okna velínu budou kovová, zasklená

· velín bude uzavřený s klimatizací – rozhodnutí dodavatele dle požadavků jeho dodávaných zařízení za současného splnění platných norem a nařízení na bezpečnost, hygienu a ochranu zdraví při práci
Úpravy stávajícího objektu kondenzátorovny a tavírny

· likvidace stávajícího ocelového schodiště do kondenzátorovny

· bourání objektu kondenzátorovny a části pecní plošiny NF pecí od sloupu L÷7,8 ke sloupu L÷9

· dozdění vzniklého otvoru z pórobetonových tvárnic na tloušťku stávajícího zdiva

· demontáž drážky pro napájecí kabeláž stávajícího druhovacího vozu pro kuplovnu; první rovný úsek zůstává 

· demontáž a přemístění drážky 400 kg s upravenou nosnou konstrukcí a ocelových vrat do nové pozice podélné stěny, vybourání otvoru, osazení překladu

· přístup do kondenzátorovny: ve stěně směrem ke kuplovně na úrovni +7 m – nové ocelové dveře, vybourání otvoru, osazení překladu, nová ocelová plošina se zábradlím ze stávající plošiny (vč. úpravy zábradlí) od kuplovny ke stěně kondenzátorovny 

· nový vstup do kondenzátorovny (na +7,0 m), přemístění stávající drážky 400 kg vč. instalace nových manipulačních vrat

· doplnění zábradlí na jeřábové lávce v úseku odstraněné kondenzátorovny

Ocelové konstrukce (dle potřeby např.: schodiště, žebříky, plošiny, zábradlí, okopné plechy, poklopy, podpůrné konstrukce atd.)

Prostupy 

do obvodového pláště haly pro vzduchotechniku 

Ocel. rám na stropě kondenzátorovny 

pro umístění ventilátoru chlad. vzduchu

Venkovní ocel. plošina pro chladící věže 

· úpravy stávající ocelové konstrukce chladících věží vně haly u sloupů L, M÷14

· rozšíření ocelové konstrukce

· základy
5. Požadavky na zakázku

5.1. Základní požadavky 
Obecně 

( Dodané zařízení musí odpovídat platným českým zákonům a normám.

( Dodané zařízení musí být nové. 

( Všechny v něm použité části i zařízení jako celek musí splňovat požadavky na shodu dle zákona 22/1997.
Teplotní limity pro dodané zařízení 

min. okolní teplota -5 °C – zatížení zařízení 100 %

max. okolní teplota +40 °C – zatížení zařízení 100 %
Elektro 

Napěťová soustava VN:  3x 22 kV, 3/PE AC /IT VN

Rozvodná soustava NN: 1PEN , 50 Hz , 230 V / TN-C-S (Řízení technologických vazeb)
Rozvodná soustava NN: 3PEN , 50 Hz , 400/230 V / TN-C-S

Napětí řídících obvodů 110 V / IT (stávající technologie)

Napětí řídících obvodů 24 V DC PELV (nová technologie)


Typ řídicího systému: Siemens Simatic S7 (SPS)
Hluk
Obecně platí legislativa ČR v oblasti hluku a to Zákon č. 258/2000 Sb., o ochraně veřejného zdraví a Nařízení vlády č.272/2011 Sb., o ochraně zdraví před nepříznivými účinky hluku a vibrací. Akustická tlaková úroveň musí splňovat legislativu ČR.
Požadavky na požární ochranu, požární zabezpečení 
· Zájemce (dodavatel) je povinen při realizaci a provozu zařízení dodržet všechny platné zákony a normy týkající se požární ochrany a požárního zabezpečení dodaného zařízení. 

· Pracovníci zájemce při provádění prací na staveništi musí dodržovat požární a bezpečnostní předpisy a směrnice platné v ZPS – Slévárna a.s. vztahující se k zakázce a jsou povinni uposlechnout pokyny zadavatele příp. jiných oprávněných osob týkajících se dodržování bezpečnosti práce a požárního zabezpečení.
Požadavky na bezpečnost, hygienu a ochranu zdraví při výstavbě a provozu

· Zájemce je povinen dodržet všechny platné zákony a normy na bezpečnost, hygienu a ochranu zdraví při provádění prací na staveništi a při provozu dodaného zařízení. 

· Pracovníci zájemce při provádění prací na staveništi musí dodržovat bezpečnostní předpisy a směrnice platné v ZPS – Slévárna a.s. vztahující se k zakázce a jsou povinni uposlechnout pokyny zadavatele příp. jiných oprávněných osob týkajících se dodržování bezpečnosti práce a požárního zabezpečení. 

Požadavky na aplikaci zákonů, vyhlášek a norem 

· Pracovníci zájemce jsou povinni dodržovat zákony ČR, ČSN, ČSN EN a ISO norem platné v době podpisu Smlouvy. 
· Zájemce může použít i platné zahraniční normy (EU, DIN, ANSI) v případě, že ustanovení v nich uvedená jsou přísnější než požadavky české legislativy. 
· Zařízení musí být navrženo v jednotkách SI. Toto ustanovení platí i pro všechnu navazující dokumentaci a použitý SW. 
· Zařízení musí být navrženo a schváleno dle těchto základních směrnic EU: 
· EU Directive 98/37/EC (machinery) - v Česku platí NV 24/2003 Sb. 
· EU Directive 97/23/EC (pressure equipment)- v Česku platí NV č.26/2003 Sb. 
· EU Directive 2006/95/EC (low voltage)- v Česku platí NV č.17/2003 Sb. 
· NV č.406/2004 Sb. 

5.2. Garantované parametry

Tavící zařízení 

Nominální kapacita pece počítáno pro aktivní závity cívky
min. 6000 kg (ekvivalent ocel)

Max. kapacita pece 





min. 6700 kg (ekvivalent ocel)

Kapacita tavícího zařízení 




2 x 6000 kg (ekvivalent ocel)
Výkon měniče pro jednu pec 




max. 4500 kW
Nominální frekvence                                                                    180Hz
Typ měniče: měnič umožňující za chodu měnit pracovní frekvenci cívky ze střední frekvence  180 Hz na nižší frekvenci 90 Hz a naopak.
Množství natavené litiny na jedné peci (1 kelímku)
6 t taveniny / 41 min  


při teplotě taveniny 



1520 °C
při výkonu měniče kmitočtu


max. 4,5 MW pro každou pec
Podmínky zkoušky pro stanovení množství natavené litiny v peci: 
a) Pec musí být opětovně naplněna a opětovně nastartována s plným výkonem nejpozději do 5 minut po posledním vylití taveniny, ohřáté na 1520°C. Pec bude nastartována po kompletním vylití poslední tavby.

b) Výduska pece musí být v dobrém stavu, nedlouho po instalaci. Nesmí v ní být provedeno více než 5 taveb.

c) Plnící faktor pece bude minimálně 30% a maximálně 60%. To znamená, že při opětovném zavezení by měla obsahovat minimálně 1800kg studeného šrotu.

d) Pec bude provozována podle instrukcí dodavatele tavícího systému.

e) Vsázkový materiál musí být suchý a čistý, bez oleje a mastnot, rzi a písku.

f) Musí být účinný zavážecí systém.
g) Vstupní síťové napětí bude během testu v toleranci –5% +10%

h) Pecní víko bude během tavícího cyklu (44 minut) uzavřené kromě doby nutné pro doplnění vsázky. Víko smí být během tavícího cyklu otevřeno max. 10 minut. Bude-li tato doba překročena, zvětší se celková spotřeba energie o ztráty odpovídající době, po kterou bylo víko navíc otevřeno.
Maximální spotřeba kWh/t tvárné litiny na teplotu 1520 °C
max. 550 +-5% kWh/t tekutého kovu, měřeno na měřícím místě VN rozvaděče v nové rozvodně VN 
Max. spotřeba kWh/t šedé litiny na teplotu 1460 °C 
max. 100+-5% kWh/t tekutého kovu šedé litiny vyráběné z tekutého kovu z kuplovny s podílem tuhé vsázky v indukční peci cca 12 %, měřeno na měřícím místě VN rozvaděče v nové rozvodně VN
Hodnota účiníku cos φ větší nebo rovna 0,95 při všech úrovních odebíraného výkonu (tedy i při udržování tavby, sintraci, apod) měřeno na sekundárním vinutí transformátoru. 

Možnost dodávání výkonu i do naklopené pece.
Zajištění minimalizace vyšších harmonických dodávaných zařízením zpátky do sítě dle normy ČSN.
Druhování, zavážení

Obsah druhovací bedny



min. 3 t kovové vsázky

Čas druhování základní vsázky – čas jednoho druhovacího cyklu:

zadávací údaje: 

hmotnost kovové vsázky v jednom cyklu 
min. 3 t 

počet jednotlivých komponent vsázky 

max. z 8 ks denních zásobníků
v jednom cyklu, tj. v jedné druh. bedně 


umístění denních zásobníků pro druhování
mezi sloupy haly M6÷M10

do SF pecí  

Podmínky zkoušky cyklu druhování: 
· Začátek:
· prázdná bedna na odstavné pozici na závěsné konstrukci nad zavážecím vozem pece 

· druhovací vůz stojí v prostoru pod dosahem kladkostroje 

· Konec:
· vsázka z jedné druhovací bedny tj. min. 3 t přesypaná do zavážecího vozu 

požadované údaje:

čas jednoho cyklu druhování
max. 13 min

Čas druhování vsázky pro dolegování:

jedná se o automatické zavezení kovové vsázky jednoho druhu z jednoho denního zásobníku do nové SF pece pro dosažení požadovaného chemického složení taveniny po provedené metalurgické zkoušce 

zadávací údaje: 

počet jednotlivých komponent vsázky 
max. z 1 ks denního zásobníku 

v jedné druhovací bedně

hmotnost vsázky v druhovací bedně 
max. 300 kg 

Podmínky zkoušky cyklu druhování pro dolegování:

· Začátek:
· prázdná bedna umístěna na druhovacím voze

· druhovací vůz stojí v prostoru pod dosahem kladkostroje

· Konec:
· vsázka z jedné druhovací bedny přesypaná do zavážecího vozu na pecní plošině

požadované údaje:

čas jednoho cyklu druhování 


max.7 min 

Poznámky: 

· Uvedený čas je požadovaný pro nadruhování a dopravu 300 kg vsázky z nejvzdálenějšího denního zásobníku (u sloupu haly č. M÷10) vůči nové SF peci 

· Při zkouškách bude stávající druhovací vůz pro kuplovnu odstaven

· Přepravované množství vsázky stávajícími vibračními podavači denních zásobníků min. 60 t/hod

Vzduchotechnika – odprašování
Účinnost odprašovacího zařízení musí zajistit splnění hygienických limitů pro pracovní prostředí v případě odsávání indukčních pecí, druhování.

V případě odprašování pracoviště opravy pánví a druhování materiálu z denních zásobníků bude měřena prašnost ve vzdálenosti 300 mm nad odsávacími zákryty. 

Požadovaný limit emisí tuhých znečišťujících látek (TZL) je 5 mg/m3. 
Záruka

Garantované parametry musejí být splněny po celou záruční dobu. 

5.3. Zkoušky
Individuální zkoušky
· individuální odzkoušení jednotlivých strojů a zařízení, které jsou předmětem díla, za účelem ověření jejich kvality a kompletnosti včetně ověření jejich funkce a kontroly technických parametrů
Komplexní zkoušky

· komplexní odzkoušení, kterým bude ověřeno, že jsou splněné požadavky na technické řešení díla uvedené ve smlouvě, zejména požadavky na funkce, technické parametry, výkonnost, spolehlivost, provedení, životnost a kvalitu díla a je způsobilé k zahájení zkušebního provozu
Garanční zkouška
· provedení 1 garanční tavby na každé peci k prokázání splnění požadovaných garantovaných parametrů tavícího zařízení uvedených v předchozí kap. 5.2 Garantované parametry
· provedení 1 cyklu druhování základní vsázky a 1 cyklu druhování vsázky pro dolegování v rámci provádění garančních taveb na nově instalovaných pecích k prokázání splnění požadovaných garantovaných parametrů uvedených v předchozí kap. 5.2 Garantované parametry

· Zkoušky se provedou v rámci přejímkového řízení
5.4. Záruky 

Minimální požadavek na záruční dobu díla je: 
· šedesát (60) měsíců od data předání a převzetí díla pro stavební část
· pro ostatní položky dvacet čtyři (24) měsíců od data předání a převzetí díla
· pro SW dvacet čtyři (24) měsíců od data předání a převzetí díla
při dodržení následujících podmínek: 

· Na opravené/ vyměněné části zařízení se vztahuje záruční doba dvanáct (12) měsíců, která se počítá od data provedení opravy/výměny. Avšak nesmí být kratší než záruční doba díla. 

· Servisní zásah v záruční době do 24 hodin (nástup technika za účelem diagnostiky poruchy). Nástupem je myšleno také vzdálené připojení k zařízení.
· Toto ustanovení neplatí pro rychle se opotřebující díly, které musí být specifikovány v nabídce.
6. Realizace zakázky

6.1. Organizace výstavby
Podmínky realizace zakázky 

· realizace zakázky bude probíhat v souladu s termíny dle SOD (viz příloha č.1)
· realizace zakázky bude probíhat za plného provozu, kromě období odstávky provozu, v termínech 

29.7. 2019÷9.8.2019

Demontáž dotčené NF pece a příslušné části kondenzátorovny a vlastní realizace stavby vč. montáže a zprovoznění nového zařízení bude možné v hlavním termínu realizace VII, VIII/2019.
Realizace částí stavby nebránící provozu např. přeložky, dílčí bourací práce, základy nových zásobníků, chladicí věže apod. lze provádět po dohodě s provozem v předstihu v pracovních dnech před výše uvedeným hlavním termínem nebo o víkendech, kdy je tavírna mimo provoz.

Staveniště se rozkládá na oploceném pozemku investora v rozsáhlém areálu závodu ZPS – Slévárna a.s. Stavební práce jsou charakteru rekonstrukčních prací ve stávajícím objektu slévárny. Jedná se zejména o práce HSV (bourání podlah a podzemních konstrukcí, výkopové práce, betonáž základů, podzemních betonových konstrukcí, nadzemních konstrukcí, ocelových konstrukcí).

Staveniště nevyžaduje zvláštní opatření, stavební práce probíhají ve stávajícím objektu v areálu, který je zajištěn proti vniknutí nepovolaných osob. Ve stávajícím objektu bude vymezený prostor pro stavební úpravy, prostor bude provizorně oplocen, stavební práce budou probíhat za provozu. 

Bude nutná součinnost s provozem při plánování stavebních prací. V místě stavebních úprav bude prostor vymezen mobilním oplocením, nepovolaná osoba nebude mít na staveniště přístup. Pohyb pracovníků na stavbě bude řízen vnitřními předpisy a opatřeními závodu. Všichni pracovníci dodavatele musí být prokazatelně proškoleni v bezpečnosti práce. 

Po celou dobu výstavby je nutné zachovat průjezd pro vysokozdvižný vozík 3,2t ze šrotiště do tavírny ke stávajícím NF pecím (koridor mezi novou tavírnou a údržbou).  
Napojení staveniště na zdroje vody, elektřiny, stlačeného vzduchu bude z rozvodů investora na základě samostatných smluv o odběru energií a jejich fakturace, případně z mobilních zdrojů dodavatele.

Doprava materiálu bude zajišťována převážně nákladními automobily s kontejnery. Automobil zajede přímo k místu stavebních prací. Uvnitř bude materiál dopravován nákladními automobily, lze využít také stávající mostový jeřáb. 

7. Vymezení předmětu zakázky
Je-li v technických specifikacích uveden odkaz na konkrétní výrobek, materiál, technologii příp. na obchodní firmu, má se za to, že se jedná o vymezení minimálních požadovaných standardů výrobku, technologie či materiálu. V tomto případě je zájemce oprávněn v nabídce uvést i jiné, kvalitativně a technicky obdobné řešení, které splňuje minimálně požadované standardy a odpovídá uvedeným parametrům.

7.1. Rozsah díla a hranice dodávky
Obecně

· Mimo dodávky popsané v tomto dokumentu je zájemce povinen dodat veškeré zařízení a práce, které jsou nutné pro správnou a bezpečnou funkci nabízeného zařízení. Toto ustanovení se netýká dodávek a prací výslovně vyloučených z rozsahu díla. 

· Část dodávek a montáží bude navazovat na stávající zařízení. Dodané zařízení musí být tomuto zařízení přizpůsobeno.

· Případné upravované stávající zařízení musí odpovídat platným normám.

Rozsah díla 

Součástí díla jsou veškeré činnosti, potřebné pro realizaci díla formou dodávky „na klíč“, zahrnující zejména: 

· přizpůsobení požadovaného technického řešení celého díla daným podmínkám dotčeného prostoru a konkrétním dodávaným zařízením 
· dodávka stavebních prací

· dodávka zařízení

· montáž zařízení 

· potřebné úpravy a demontáže stávajících zařízení zadavatele vč. přeložek energetických rozvodů, el. rozvaděčů apod. bránících provedení dodávky
· komplexní vyzkoušení celého díla 

· uvedení zařízení do provozu a předání díla 
· kompletní průvodní dokumentace v českém jazyce

Hmotná část zahrnuje následující položky: 

· dodávka a montáž položek stavebních, technologických, energetických uvedených v kap. 8. Seznam položek dodávky a popsaných v kap. 4. Technický popis zakázky

· dodávka, montáž a jiné práce související s nespecifikovaným zařízením, konstrukcemi a materiály, které jsou nutné pro zajištění bezproblémového provozu, bezpečnosti a ochrany zdraví při používání zařízení uvedených v kapitole 8. Seznam položek dodávky
· zajištění strojů, prostředků, přípravků a nářadí potřebných pro dodávku a montáž položek uvedených v kapitole 8. Seznam položek dodávky
Poznámka: zadavatel se bude podílet v rámci svých možností a dle vzájemné dohody se zájemcem na poskytnutí strojů a prostředků k dopravě a montáži dodávaných zařízení v místě realizace
Při realizaci zájemce dodrží zákony, předpisy a technické normy související s dodávkou. 

Napojovací body 

· Stlačený vzduch 
Páteřní rozvod v hale Slévárny na sloupech řady „L“ 
· Pitná voda

Potrubí na pecní plošině NF pecí.

· Zemní plyn
STL rozvod zemního plynu u sloupu L7,8
· Elektro část 

Hlavní přívod VN 22 kV, trafostanice TS 3 
Hlavní přívod NN  400 V (pro druhování)
· Podružný rozvaděč pod pecní plošinou nového tavícího zařízení, jištěný vývod 3 x 400 V AC, 50 Hz TN–C-S, jištění dle požadavků zájemce
Přívod 230 V AC (Řízení technologických vazeb)

· Rozvaděč NN, stávající, umístěný ve šrotišti u sloupu M6, vývod 1x 230 V AC, 50 Hz TN–C-S, jištění dle požadavků zájemce

· Řízení vnějších vazeb
· Možnost napojení do VIS (vyššího informačního systému) zadavatele.
· Provozní vazby

· vzájemná blokace druhovacích vozů

· rozvaděč stávajícího systému druhování ve velínu kuplovny u sloupů M10÷L10 (propojení s novým rozvaděčem nově instalovaného systému druhování)
Poznámka: 
V souvislosti s realizací nové tavírny bude posílen přívod VN 22kV (přívod není součástí dodávky).  
Stávající stav: nová rozvodna VN – 22kV, ve které bude umístěn nový VN rozvaděč (rozvaděč není součástí dodávky), z něhož budou napojena pecní trafa, je dimenzován pro 750 MVA zkratového výkonu.
· EPS
Přípojné místo do EPS ve velínu závodních hasičů 
· Vzduchotechnika
vstupní příruba na filtru 3.06 (kapacita 80 000 m3/h) u sloupu M4÷5
· Oteplená havarijní voda (neznečištěná)
stávající kanalizační šachta ve šrotišti u „sloupu“ N÷5, 6
7.2. Činnost dodavatele při realizaci a uvádění stavby do provozu
jedná se zejména o: 
· předávání závazných výkresových a textových podkladů od dodávaných zařízení generálnímu projektantovi (fa Metakon s.r.o.) a to nejpozději do 30 dní od podpisu SoD; jedná se o závazné podklady rozměrové, zatěžující údaje, způsoby kotvení, požadavky na prostupy stavebními konstrukcemi, energetické požadavky, tj. potřeba všech energií, požadavky na havarijní chlazení pecí, elektroschema, kabelová listina, schema chlazení atd.
· koordinace činností technologických a stavebních subdodavatelů v průběhu realizace 
stavby 

· dtto při uvádění stavby do provozu 

· kompletace stavby 

· průběžná kontrola harmonogramu stavby a její aktualizace podle potřeby v součinnosti s gen. 
projektantem a investorem 
· vedení stavebního deníku

· činnost stavbyvedoucího 

· zaškolení personálu budoucího provozovatele dodávaného zařízení (obsluha, údržba)
· účast na kontrolních dnech, předpoklad min. 1x týdně po dobu realizace stavby 
7.3. Průvodní technická dokumentace

Nedílnou součástí nehmotné části dodávky je také průvodní technická dokumentace v českém jazyce k jednotlivým technologickým zařízením, která bude obsahovat zejména tyto dokumenty: 

· materiálové atesty (kde je to nutné)
· sestavné výkresy strojních částí pro jejich obsluhu

· schéma zapojení elektro

· výchozí revize elektro
· protokoly o tlakových zkouškách pro stlačený vzduch a plyn; protokol o určení vnějších vlivů
· provozní předpisy, manuály pro obsluhu, údržbu a revize zařízení, bezpečnostní pokyny a předpisy pro provoz, obsluhu, údržbu zařízení, informace o rizicích při provozu zařízení; tj. podklady pro návrh místního provozního řádu zpracovaného investorem
· seznam doporučených náhradních dílů

· mazací plán

· prohlášení o shodě dle zákona č.22/1997 Sb. 
8. Seznam položek dodávky 

V seznamu jsou uvedeny hlavní položky dodávky, vč. hlavních požadavků a parametrů. Zájemce ve své nabídce vyspecifikuje tyto a případně další své dodávané položky tvořící ucelené a funkční zařízení splňující požadované parametry. 

	poz.
	Název a popis zařízení
	Počet

ks

	
	POLOŽKY TECHNOLOGICKÉ A ENERGETICKÉ
	

	
	PJ 1.1 Výrobní zařízení
	

	
	Tavící zařízení
	

	1.0
	Elektrické středofrekvenční indukční tavící zařízení 2 x 6 t

· počet samostatně provozovatelných pecí: 2 ks

· nominální kapacita pecního kelímku 6000 kg (ekvivalent ocel)
· tavený materiál litina 

· max. teplota tavení: 1520 °C
· tavicí čas 6 000 kg litiny na teplotu 1520 °C, max. 60 min – viz garantované parametry
· max. spotřeba kWh/t tek. kovu při tavení z pevné vsázky 550kWh při teplotě

  1520 °C
· max. spotřeba kWh/t šedé litiny na teplotu 1460 °C: max 100 kWh/t tekutého kovu šedé litiny vyráběné z tekutého kovu z kuplovny s podílem tuhé vsázky v indukční peci cca 12 %, měřeno na měřícím místě VN rozvaděče v trafostanici TS3 




rozvodně  xxxx Energetiky Malenovice a.s.
· hodnota účiníku cos  větší nebo rovna 0, 95 při všech úrovních odebíraného výkonu (tedy i při udržování, sintraci…)
· možnost dodávání výkonu i do naklopené pece

· druh vyzdívky pecního kelímku: kyselá

· tavení od začátku do konce tavby při maximálním výkonu

· zajištění automatického studeného startu a automatického režimu dochlazování po odstávce pece

· možnost hlídání čtvrthodinového maxima odběru s automatickým omezením 
odběru výkonu ze sítě

· zajištění minimalizace vyšších harmonických dodávaných zařízením zpátky do sítě a jejich měření (z důvodu deklarovatelnosti)
· hlava pece v provedení se zabudovanou licí hubičkou

· rám pece umožňující naklopení pece o 95°

· vážní systém musí být schopen vážit jak ve svislé, tak naklopené poloze pece

· dno pece v provedení s přípravou pro použití vytlačovacího zařízení 

· včetně dodávky a instalace první výdusky 

· včetně výkresové dokumentace pro vyzdění pece, dna a pecní hlavy 

· včetně dvou vytavitelných šablon pro instalaci vyzdívky

- zpětné naklápění pece pro stahování strusky
	1



	1.0.1
	Odsávaný pecní zákryt 

· integrovaný dvojčinný pecní zákryt (naklápění dopředu pro vsázení materiálu a pro nalévání kovu zpět do kelímku z přepravní pánve na mostovém jeřábu – obsluha stojí na pecní plošině; naklápění dozadu pro vytlačování kelímku)

· úhel otevření pecního víka dopředu pro potřeby nalévání kovu zpět do kelímku: min 90°
· hydraulicky sklápěný

· možnost odsávání zplodin při procesu odstruskování, vsázení, tavení, lití
	2

	1.0.2
	Vytlačovací zařízení kelímku 

· v provedení pro zavěšení na jeřáb při procesu vytlačování
	1

	1.0.3
	Vážící systém pece
· možnost vážení ve svislé i naklopené poloze pece

· včetně nástěnného displeje


	2

	1.0.4
	Ochrana při vyklápění pece
· pohyblivá zábrana proti pádu do prostoru pod pecí při jejím vyklopení
	2

	1.0.5
	Vibrátor zhotovení výdusky

· v provedení pro zavěšení na jeřáb

· dusání stěn a dna kelímku 
	1

	1.1
	Pecní snižovací transformátor

· napětí na primáru 22 kV, 3 fáze, 50 Hz

· typ transformátoru: olejový 

· chlazení transformátoru: vodou 
· vč. napojovacích svorek

· vč. pojízdného kolejového podvozku

· vč. sledování teploty s výstrahou a odpojením
	max. 2

	1.2
	Měnič kmitočtu 

· měnič umožňující za chodu měnit pracovní frekvenci cívky (při nezměněném výkonu) ze střední frekvence např. cca 180 Hz na nižší frekvenci cca 90 Hz a naopak

· výkon max 4500 kW 

· vč. ochrany proti přepětí 

· vč. automatické regulace max. výkonu 

· vč. ochrany proti zkratu  
	2

	1.3
	Sestavy silových vodičů propojujících:
· pecní transformátor – měnič kmitočtu 

· statický měnič kmitočtu – pec  
	2 sady

	1.4
	Hydraulický agregát naklápění pecí

· pro sklápění víka a pece, pro pohon válce vytlačování výdusky 

· hydraulická čerpadla s motory 

· pojistné ventily, manometry

· nosný ocelový rám s nádrží, filtry a indikací stavu

· vč. nouzového vyklápění pece 
	max.2

	1.5
	Zařízení pro nouzové  chlazení pecních cívek a vyklopení pecí v nouzovém stavu při výpadku el. napájení  
	1

	1.6
	Ovládací pult vyklápění pece 
	2

	1.7
	Ovládací pult / PC stanice měniče

· umístěný ve velínu 

· ruční nastavení výkonu

· analogové a digitální měřící přístroje

· displej vážních členů

· monitor detektoru zemního svodu

· tlačítko stop/start

· detekce chybových hlášení, provozní údaje

· displej řídícího systému, barevný, dotykový
· vč. řídicího systému průběhu tavby 

· vč. programu pro řízení procesu tavení 
	max.2

	1.8
	Řídicí systém – program pro řízení procesu tavení
· automatické řízení výkonu při studeném startu

· automatické řízení výkonu při sintraci

· automatické řízení výkonu během tavicího cyklu

· automatický odložený start ze studeného stavu

· evidence a archivace údajů o tavbě (např. doba tavby, spotřeba kW atd.)
· stanovení optimální energie pro tavení

· stanovení optimální energie potřebné pro udržování

· vizualizace procesu tavení (výkonu a naplnění pece)

· průběžné sledování informací o:
· indukčnost
· spotřeba energie v kWh

· hmotnost kovu v peci a hmotnost vylitého kovu

· výkon, napětí, proud frekvence

· zemní svod

· teplota kovu 

· teplota chladící vody a hlášení nebezpečí

· alarmy, diagnostická data

· zobrazování ¼ hodinového maxima během tavení se signalizací (zelená, žlutá, červená) 

· rozhraní pro čtvrthodinové maximum

· možnost napojení na dálkový přístup

· možnost připojení tiskárny

· v českém jazyce
	1

	
	
	

	
	Chladicí systém pecních cívek a měničů
Řešení systému chlazení pecních cívek a měničů kmitočtů musí odpovídat požadavkům na dvě nezávisle provozovatelné pece. 
	

	1.9
	Chlazení pecních cívek 

· chladič – výměník pro chlazení 

· čerpací modul (provozní a záložní čerpadlo) 

· rozdělovač chladicí vody 

· materiál potrubních rozvodů: nerezová ocel 

· sada regulačních a bezpečnostních armatur 

· expanzní nádoby 

· zabezpečení proti zamrznutí 

· filtr pro zachycení nečistot 

· tlakoměry, teploměry, průtokoměry 

· pro případ nouzového stavu bude zajištěn havarijní provoz chladícího okruhu pecních kelímků 
· sada trojcestných ventilů s elektropohonem pro případné napojení technologie využití odpadního tepla z chl. okruhů pecí, která není součástí dodávky.
Poznámka: sestava zařízení bude odpovídat požadavkům systému chlazení pecí dodavatele 
	sada

	1.10
	Chlazení měničů 

· chladič – výměník pro chlazení 

· materiál potrubních rozvodů: nerezová ocel 

· sada regulačních a bezpečnostních armatur 

· filtr pro zachycení nečistot 

· tlakoměry, teploměry, průtokoměry 

· včetně ochrany proti zamrznutí náplně okruhu 

Poznámka: sestava zařízení bude odpovídat požadavkům systému chlazení pecí dodavatele 
	sada

	1.11
	Zařízení pro úpravu chladící vody 

· úprava kvality vody dle požadavků zařízení chladicího okruhu
	1

	
	
	

	
	Zavážení vsázky 
	

	1.12
	Kolejový vibrační zavážecí vůz 

· provedení: ocelový vůz s vibračním žlabem a násypkou pojíždějící po kolejišti s koncovými snímači a mechanickými zarážkami 

· výška vozu max. 2350 mm, pozn. půdorysný rozměr druhovací bedny určené k přesypávání vsázky do zavážecího vozu je 1420x1420 mm 

· objem násypky vozu min. 6 t kovové vsázky 

· boční kryty vibračního žlabu zabraňující prašnosti při vsázení do pece 

· úprava vibračního žlabu pro možnost ručního dosypávání legur na žlab 

· pohon zavážecího vozu: elektrický 

· ovládání: dálkový ovladač 

· vyprazdňování vozu: vibrací 

· vč. bloku dynamického brzdění 

· vč. vážní členy 

· pohyb vozu bude zvukově a světelně signalizován 
	2

	1.12.1
	Kolejiště zavážecího vozu, hlava kolejí v úrovni pecní plošiny, v kolejišti výklopné oko pro možnost mechanického odtažení vozu od pece
	2

	
	Druhování vsázky, řídící systém
	

	1.13
	Druhovací bedna se spodní výpustí 

objem min. 3 t vsázky, čtvercový půdorys bedny 

Poznámka: 1ks bedny je náhradní

Zadávací parametry pro druhovací bednu: 

· měrná hmotnost vsázky cca 1,5 t/m3 

· půdorysný rozměr bedny max. 1,42 x 1,42 m (vnitřní světlost) 

· výška výpadu vibračního žlabu denního zásobníku od podlahy: 2450 mm

Poznámka: šířka násypky zavážecího vozu, do které se vsázka vysypává: max. 1,8 m
	3

	1.14
	Kladkostroj s transportním závěsem pro přepravu druhovací bedny mezi druhovacím a zavážecími vozy pojíždějící po ocelovém profilu ve výšce cca +9,0 m 
· vč. transportního závěsu pro uchycení bedny 
· nosnost kladkostroje 8 t

· délka pojezdu kladkostroje cca 9 m

· zdvih kladkostroje 9 m
· vč. napájení 
· zařízení provozované v automat. režimu
· možnost místního dálkového ovládání 
- plynulé rozjezdy a dojezdy do koncových poloh (po rampě)
	2

	1.15
	Závěsná konstrukce 
pro usazení druhovací bedny a přesypání vsázky do zavážecího vozu konstrukce uchycená k nosné ocel. konstrukci kladkostrojové drážky 

Poznámka: závěsná konstrukce bude ve spodní části (po obvodu dosedacího rámu) opatřena přírubou pro uchycení odsávacího zákrytu
	2

	1.16
	Druhovací vůz - dvoupozicový
· elektrický, kolejový

· pojíždějící po kolejišti L= max. 42 m, rozchod 2550 mm (předpoklad)

· pro umístění 2 ks druhovacích beden
· vůz umožňuje příčný přesun beden na voze mezi pozicí plnění z denního zásobníku a pozicí pod dosahem kladkostroje 

· naváděcí sloupy pro přesné navedení transportního závěsu zavěšeného na kladkostroji na úchytné čepy bedny situované na voze

· vůz vybavený váhami pro vážení beden s materiálem 

· vážní členy, přesnost vážení max. ±5 kg, pozn.: hmotnost mat. v bedně min. 3 t 

· vůz bude umožňovat vážení vsázky i v průběhu jejího sypání do bedny, pozn.: do bedny můžou padat kusy vsázky těžké až 300÷400 kg z výšky až 1,4 m  

Poznámky: přesnost vážení ±5 kg je nutná k přesnému zjištění hmotnosti skutečně nadruhované vsázky v druhovací bedně; hmotnost nadruhovaného materiálu v bedně min. 3 t; do bedny můžou padat kusy vsázky těžké až 300÷400 kg z výšky až 1,4 m; plnění bedny vsázkou bude nejprve drobnějšími komponenty, poté většími kusy; druhování vsázky pro dolegování (v množství do 300 kg v druhovací bedně) bude drobným šrotem o hmotnosti max. 10 kg  
· registrace skutečných hmotností jednotlivých do bedny nadruhovaných komponent vsázky 

· kabelové napájení vozu 

· vůz provozovaný v automat. režimu 

· možnost místního ovládání na voze pro servisní účely
· vůz vybaven servisní plošinkou 

· protikolizní  čidlo na voze

· vůz vybaven bezpečnostním obvodem pro zastavení pohybu vozu

Zadávací parametry pro druhovací vůz: 

· výška výpadu vibračního žlabu denního zásobníku od podlahy: 2450 mm

· šířka druhovacího vozu max. 3 m (tj. rozměr kolmo na koleje) 
	1

	1.16.1
	Napájecí drážka
· pro pojezd vozíků napájecí kabeláže druhovacího vozu nového i stávajícího 

· celková délka max. 40 m

· uchycení na stávající sloupy haly a denní zásobníky
	sada

	1.17
	Řídicí systém 

návrh a dodávka řídícího systému pro automatické druhování vsázky a její přepravy do zavážecích vozů vč. výměny a zapracování řídícího systému pro automatické druhování vsázky pro stávající kuplovnu
· počet jednotlivých receptur vsázky - max. 50

· max. počet komponent v jedné vsázce (receptuře) – max. 8

· nadruhování jedné kompletní vsázky do jednoho zavážecího vozu (pro jednu pec) tj. min. 6 t, bude vzhledem k obsahu druhovací bedny min. 3 t probíhat ve dvou druhovacích cyklech po min. 3 t  

· vč. snímačů, potřebné kabeláže, svorkovnic, konzol, úchytů  


	1

	1.18
	Denní zásobník vsázky 

· obsah cca 10 m3
· celková výška max.6 m

· max. šířka sestavy dvou zásobníků 4,7 m

· vč. vibračního podavače o šířce 800 mm, bloku dynamického brždění

· podpůrné konstrukce 

· obslužné lávky +4,9 m s žebříkem, zábradlím navazující na lávku stávající, vč. úpravy lávky stávající pro napojení nové lávky

· obslužné lávky +1,5 m se zábradlím kolem vibračních podavačů navazující na lávku stávající, vč. úpravy lávky stávající pro napojení nové lávky

· automatické dávkování vsázky ze zásobníku – vazba na nový druhovací vůz

· vstupní údaje: max. kusovitost skladovaného materiálu 600 x 400 x 400 mm o hmotnosti do 300÷400 kg

Zadávací parametry: 

· plnění zásobníku materiálem: magnetem (průměr 1250 mm) na mostovém jeřábu, na magnetu cca 500 kg materiálu

· magnet bude uvolňovat materiál cca 1,5 m nad horní hranou zásobníku 

· max. kusovitost skladovaného materiálu 600 x 400 x 400 mm o hmotnosti do 300÷400 kg

· velikost výstupního otvoru ze zásobníku 800x500 mm (š x v)

· výška výpadu vibračního žlabu denního zásobníku od podlahy: 2450 mm (odpovídá stávajícímu řešení)

· dosah žlabu vibračního podavače před čelo sloupů řady „M“ 670 mm (odpovídá stávajícímu řešení)
	2

	1.19
	Stávající druhovací vůz 

úprava a doplnění stávajícího druhovacího vozu a denních zásobníků 

· protikolizní čidlo na voze 

· relé pro spuštění celkem14 nových VZT klapek odsávání při druhování z denních zásobníků 

· relé pro signalizaci pozice vozu u 11 ks denních zásobníků

· kabeláž, svorkovnice, konzoly 

· úprava ocelového sloupu napájecí kabeláže uchyceného na voze – úprava horní konzoly pro vedení prvního kabelového vozíku
	

	
	
	

	
	Doplňkové položky
	

	1.20
	Plošinová váha pro vážení legur, umístění na pecní plošině

· tenzometrická 

· váživost 200 kg 

· dílek (přesnost) 0,1 kg

· možnost napojení do nadřazeného systému
	1

	1.21
	Paletový vozík pro převoz materiálu na pecní plošině
· nosnost 2 t 

· ruční
	1

	1.22
	Bedna na strusku
	2

	1.23
	Bedna na vytlačenou vyzdívku
	1

	1.24
	Bedna / box na legury na pecní plošině
	3

	1.25
	Lanový zdvihák - „hupcuk“ pro odtažení zavážecího vozu v nouzovém stavu
	1

	1.26
	Hořák pro ohřev a vysoušení pecních kelímků (ZP+vzduch), výkon 250 kW
	2

	1.27
	Zařízení pro měření teploty taveniny

· ponorné pyrometry-pro kontrolu teploty taveniny vč. vyhodnocovacího zařízení + sada 10 termočlánků, napojení do řídícího systému pece 
	sada

	1.28
	Ocelové konstrukce 

· pro instalovaná technologická zařízení, která nejsou součástí stavební OK-konzoly, podpěry, pomocné plošiny atd.- rozsah dle instalovaného konkrétního zařízení 

· eventuální úprava / rozšíření stávající ocelové plošiny chladících věží pro umístění nového chladiče
	sada

	1.29
	Velín 
· umístění na pecní plošině, ocelová konstrukce opláštěná 

· okna velínu budou kovová, zasklená
· velín bude uzavřený s klimatizací – rozhodnutí dodavatele dle požadavků jeho dodávaných zařízení za současného splnění platných norem a nařízení na bezpečnost, hygienu a ochranu zdraví při práci 
	

	
	
	

	
	Náhradní díly: 
	

	
	Pecní cívka 
	1

	
	Náhradní díly potřebné pro provoz zařízení po dobu 2 let
	sada

	
	
	

	
	PJ 1.2 Přívod VN 
	

	
	Přívod 22 kV 

· kabely mezi VN rozvaděčem v nové rozvodně VN a pecním trafem 22 kV včetně koncovek a uložení, kabelový rošt (2 sady) 

· ovládací kabely mezi velínem a rozvaděčem VN 22 kV v nové rozvodně včetně uložení 
	sada

	
	
	

	
	PJ 1.3 Provozní rozvody silnoproudu 
	

	
	Technologické rozvody 

· el. rozvaděč 400 V–2 ks (pro tavírnu + druhování)
· silová a ovládací kabeláž včetně uložení (pro tavírnu + druhování)
Stavební elektroinstalace

· osvětlení, zásuvky, uzemnění
	sada

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	· 
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	PJ 1.5 EPS
	

	
	Plamenný hlásič – napojení do stávajícího EPS systému Schrack Seconet BZM Integral
	2

	
	Optickokouřový hlásič - napojení do stávajícího EPS systému Schrack Seconet BZM Integral
	2

	
	
	

	
	PJ 1.6 Vzduchotechnika

PJ 1.6.1 Odprašování   
	

	6.1.1
	Vzduchotechnické potrubí odsávací svařované tř. III včetně přírub, konzol, uložení a ručních regulačních klapek pro zaregulování soustavy odsávání – povrchová úprava potrubí a potrubních dílů pozinkováním
	sada

	6.1.2
	Klapka regulační DN600 s pohonem pro odsávání pecních kelímků
	2

	6.1.3
	Klapka uzavírací DN560 s pohonem pro odsávání přesypu materiálu z druhovací bedny do zavážecího vozu
	2

	6.1.4
	Zákryt odsávací stabilní pro přesyp materiálu z druhovací bedny se spodní výpustí do zavážecího vozu
	2

	6.1.5
	Zákryt odsávací stabilní pro stávající a nové denní zásobníky vsázky

včetně podpůrné konstrukce-povrchová úprava potrubí a potrubních dílů pozinkováním
	14

	6.1.6
	Klapka uzavírací DN400 s pohonem pro odsávání denních zásobníků
	16

	6.1.7
	Klapka regulační s pohonem pro manuální ovládání – větev odsávání přesypu z beden do zavážecího vozu
	1

	6.1.8
	Klapka regulační s pohonem pro manuální ovládání – větev odsávání denních zásobníků
	1

	6.4.7
	Zákryt odsávací stabilní pro odsávání pracoviště řezání šamotových cihel včetně podpůrné konstrukce – povrchová úprava potrubí a potrubních dílů pozinkováním
	1

	6.4.8
	Zákryt odsávací otočný pro odsávání pracoviště oprav vyzdívek pánví včetně podpůrné konstrukce-povrchová úprava potrubí a potrubních dílů pozinkováním 
	1

	6.4.9
	Klapka uzavírací DN 225 s pohonem pro odsávání pracovišť oprav pánví
	2

	6.4.10
	Odsávací potrubí žáruvzdorné pro odsávání spalin hořáků předehřevu pánví vč. klapky uzavírací s pohonem
	3

	6.4.11
	Propojení na řídící systém druhování
	sada

	6.4.12
	Odsávání stávající NF pece a podstřešního prostoru nad zavážením SF pecí vč. klapek s pohonem, zákrytů a vzt potrubí
	sada

	
	
	

	
	
	

	
	PJ 1.6.2 Větrání
	

	
	· vzduchotechnické zařízení pro větrání prostoru trafokobek a místnosti technického zařízení pece (měniče kmitočtu) vč. protipožárního zabezpečení 
	sada

	
	
	

	
	PJ 1.7 Provozní potrubí 

PJ 1.7.1 Chladící voda
	

	
	· potrubí z nerezové oceli pro propojení veškerých prvků chladicího okruhu (pro chlazení pecních cívek, měničů kmitočtu a transformátorů) – tj. čerpacího modulu, chladiče, výměníků, rozdělovačů, armatur 

· úprava pro napojení systému využití odpadního tepla (2x trojcestný ventil s elektropohonem) 
	sada

	
	
	

	
	PJ 1.7.2 Doplňková, havarijní voda 
	

	
	· potrubí pitné vody pro havarijní chlazení pecních cívek 

· potrubí pro doplňování chladicího okruhu a automatické dochlazování 

· gravitační odvod havarijní vody, přepadů a vypouštění potrubí do kalichu pro napojení na kanalizační potrubí 
	sada

	
	PJ 1.7.3 Stlačený vzduch
	

	
	· potrubí, armatury 

· úprava kvality vzduchu podle požadavků instalovaných zařízení
	sada

	
	
	

	
	PJ 1.7.4 Zemní plyn 
	

	
	· potrubí pro 2ks mobilních hořáků

· armatury
	sada

	
	
	

	
	PJ 1.8 Přeložky
	

	
	Předpokládané přeložky rozvodů kolidujících s novým zařízením

· elektro – kabeláž (nutná výměna), rozvaděče 

· provozní potrubí 

· potrubní pošta
	sada

	
	
	


	poz.
	Název a popis zařízení
	Počet

ks


	
	POLOŽKY STAVEBNÍ 
potřebné pro instalaci nového tavícího agregátu a souvisejících technologických a energetických zařízení 

Poznámka: přesný rozsah a ocenění stavebních položek stanovuje uchazeč na základě požadavků na stavbu jím nabízených konkrétních zařízení
	

	
	SO 01 - Slévárna – tavírna
	

	
	Hlavní stavební celky

· železobetonová monolitická konstrukce tavírny vč. základů pecí a havarijních jímek před pecemi, místnosti pro měniče kmitočtu pod úrovní podlahy -0,9m, pecní plošiny cca +2,5m, montážním otvorem v pecní plošině 
· velín opláštěný, umístěný na pecní plošině, v případě uzavřeného velínu vybavený klimatizací 

· trafokobky na -1500 mm s havarijními jímkami pro pecní trafa, montážní otvor ve stropě
· základy pro 2denní zásobníky vsázky navazující na krajní stávající zásobník u sloupu M÷7,8

· kolejiště se třemi kolejemi (pro stávající druhovací vůz pro kuplovnu a pro nový vůz pro elektropece) před denními zásobníky vsázky, hlava koleje na +0,00 m, délka kolejiště cca 42 m

Poznámka: rozchod stávajícího kolejiště 1750 mm

· kladkostrojová dráha pro 2 kladkostroje 8 t vč. nosné konstrukce, obslužné lávky pro údržbu kladkostrojů + žebřík, základových patek

· doplnění podlah v prostoru nových stavebních konstrukcí

· kabelové kanály: stávající trafostanice T3 – pecní trafokobky 

· potrubní kanály, např. pro potrubí havarijní vody a její napojení na stávající kanalizaci 

· ocelové konstrukce (dle potřeby např.: schodiště, žebříky, plošiny, zábradlí, okopné plechy, poklopy, podpůrné konstrukce, doplnění stávající ocel. konstrukce pro umístění chladící věže atd.)

· nový vstup do kondenzátorovny, přemístění stávající drážky 400 kg vč. instalace nových manipulačních vrat

· doplnění zábradlí na jeřábové lávce v úseku odstraněné kondenzátorovny

· eventuální úpravy konstrukce a prostoru stávajících chladících věží (např. rozšíření ocelové konstrukce, základy) pro instalaci chladiče vně haly u sloupů L, M÷14

· prostupy do obvodového pláště pro vzduchotechniku 

Poznámka: po dobu výstavby musí být staveniště od stávajícího pracoviště s NF pecí na pecní plošině a částečně před pecní plošinou odděleno nehořlavým odstíněním

· demolice stávajících stavebních konstrukcí :

· část pecní plošiny NF pecí vč. související části kondenzátorovny – od sloupu L÷7,8 ke sloupu L÷9

· ocelové schodiště vč. nosné konstrukce do kondenzátorovny

· část koncového úseku drážky pro napájecí kabeláž stávají druhovacího vozu pro kuplovnu (po objekt kondenzátorovny)
	sada
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