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Kupni smlouva €. 117031

(dale jen ,smlouva®)

: %%'4q dle § 2079 a nasl. zakona €. 89/2012 Sb., ob&anského zakoniku,

pfedpisu (dale jen ,obéansky zakonik")

1. Smluvni strany

Kupuijici: ALFA CHROM servis s.r.o.
Se sidlem: Zahradni 2010/46E, 792 01 Bruntal
Zastoupen: Alesem Koutnym, jednatelem spole¢nosti
1G: 26839253

Dic: CZ26839253

(dale jen jako ,kupujici®)

Prodavajici:
Se sidlem:

Zastoupen:

zastupce ve vécech technickych:

(9

Bankovni spojeni:
Telefon:

E-mail:

(dale jen jako ,prodavajici®)

i

PENTA TRADING, spol. s r.o.

Michelska 3/9, Praha 4, 140 00

Ing. Pavlem Matoskou, jednatelem

Zdenék Steigl

43005136

CSOB as., & uétu EUR: 475 980 743/0300
241 480 242

penta@penta-edm.cz

Obé smluvni strany po vzajemném projednani a shodé uzaviraji tuto smlouvu:

2. Predmét smlouvy



2.1.Podkladem pro uzavieni této smlouvy je nabidka prodavajiciho, podana ve vybérovem

(dale jen ,Vybérove fizeni

¥izeni nazvaném ,,Dodavka elektroerozivniho stroje a frézky na grafitove elektrody”

“), zadavaném dle Pravidel pro vybér dodavateli OPPIK.

" 22 Touto smlouvou se prodavajici zavazuje dodat za podminek vni sjednanych
kupujicimu zbozi, uvedeneé v &lanku 3. této smlouvy a pfevést na néj vlastnické pravo
k tomuto zbozi.

2.3. Kupujici se zavazuje zboZi prevzit a zaplatit za néj sjednanou kupni cenu zpUsobem a
v terminu stanoveném touto smlouvou.

2.4. Predmét pInéni bude spolufinancovan z projektu realizovaného v ramci Operaéniho
programu Podnikani a Inovace pro konkurenceschopnost.

3. Pfedmét koupé

31 Predmétem koupé je elektroerozivni CNC hloubicka a vysokorychlostni CNC
obrabéci centrum (dale jen ,zbozi" &i ,stroje”), jejichz specifikace vcetné technickych
parametru je uvedena v pfiloze €. 1 této smlouvy.

32. Soucasti pfedmétu plnéni jsou i veskeré doklady poZadované pravnimi predpisy
k pouzivani predmétu koupé - zbozi. Prodavajici prohlasuje, ze predmeét koupé spliuje
veskeré podminky stanovené pravnimi predpisy k jeho pouzivani, a ze kupujicimu
preda veskeré doklady potfebné k provozovani pfedmétu koupé, za coz kupujicimu
ruci.

33 Pfedmétem koupé dle této smlouvy je dale:

- Doprava do mista pInéni
. Ustaveni stroje na pfipraveny zaklad, ukotveni a vyvazeni stroje do horizontalni
polohy
- Zaskoleni obsluhy v délce min. 5 dni
- Pfedani pravodni dokumentace (manualy) v Ceském jazyce
4. Kupni cena a platebni podminky

41. Celkova cena za predmét pinéni Cini:

K&/EUR' bez DPH | DPH Ké&/EUR vé. DPH

Elektroerozivni CNC
) 377.930,-EUR 79.365,30 EUR 457.295,30 EUR

hloubicka i

Vysokorychlostni CNC ‘

e 177.550,-EUR 37.285,50 EUR 214.835,50 EUR
obrabéci centrum

CELKEM 555.480,-EUR 116.650,80 EUR 672.130,80 EUR

Takto stanovena kupni cena je stanovena jako nejvyse pfipustna a konec¢na a zahrnuje
cely predmét pinéni dle této smiouvy. K cené bude pfipoétena zakonna sazba DPH dle
platnych pravnich pfedpisu.

! Nehodici se krtnéte. Nabidky v cizi méné se pro Ucely hodnoceni pfepotitavaji kurzem CNB platnym
k poslednimu dni Ihaty pro podavani nabidek.




4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.
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53.
5.4.

5.5.

Kupujici se zavazuje zaplatit kupni cenu na zakladé faktur, vystavenych prodavaj icima
dorugenych kupujicimu zvlast pro kazdy z vy$e uvedenych stroji dle nize uvedeného

mechanismu:

1. fakturu ve vysi 70 % z ceny vystavi prodavajici po dodani zbozi.

2. fakturu ve vysi 30 % z ceny vystavi prodavajici po instalaci stroje (ustaveni
stroje na pfipraveny zaklad, ukotveni a vyvazeni stroje do horizontalni polohy) a
zaskoleni obsluhy.

Faktura musi spliiovat naleZitosti uvedené v § 435 zakona ¢&. 89/2012 Sb., ob&ansky
zakonik a nalezitosti dafiového dokladu podle § 28 zakona ¢. 235/2004 Sb., o DPH a
bude zaslana prodavajicim na adresu kupujiciho. Splatnost faktury ¢ini 30
kalendafnich dni.

Kupujici bude oprévnén pred uplynutim |hity splatnosti vratit prodavajicimu bez
zaplaceni fakturu, ktera nebude obsahovat nékterou nalezitost uvedenou v této
smlouvé, pfipadné bude mit jiné zavady v obsahu nebo bude uvedeno bankovni
spojeni a €islo uctu prodavajiciho v rozporu s touto smlouvou anebo tyto naleZzitost
budou uvedeny chybné. U vracené faktury musi kupujici vyznacit davod vraceni.
Prodavaijici je povinen podle povahy nespravnosti fakturu opravit nebo nové vyhotovit.
Kupujicimu vracenim faktury pfestava bézet puvodni Ihuta splatnosti. Cela Ihuta
splatnosti (30 dni) bézi znovu ode dne doruceni opravené nebo noveé vyhotovené
faktury kupujicimu.

Platby budou zasadné probihat bezhotovostni formou na bankovni ucet prodavaijiciho
uvedeny ve smlouvé. Zmeénu bankovniho spojeni a ¢isla uctu prodavajiciho bude
mozno provést pouze pisemnym dodatkem k této smlouvé nebo pisemnym sdélenim
prokazatelné dorucenym kupujicimu, nejpozdéji spolu s prisluénou fakturou.

Faktura se povazuje za v¢as uhrazenou, pokud je fakturovana castka odepsana z uctu
kupujiciho nejpozdéji v den splatnosti faktury.

5. Misto a doba pInéni a dodaci podminky

Mistem pInéni je misto sidla kupujiciho.

Prodavajici je povinen dodat zboZi nejpozdéji do 1. 12. 2017.

Po dodani zbozi probéhne 30 denni zkusebni provoz.

Dodavka se povazuje podle téito smlouvy za splnénou, pokud bylo:

e zboZi fadné predano véetné pfisludné dokumentace,

« provedeno ustaveni stroje na pfipraveny zaklad, ukotveni a vyvazeni stroje do
horizontalni polohy, ‘

« zaskolena obsluha,

« protokolarné predano a prevzato kupujicim v misté jeho sidla formou zapisu o
predani a prevzeti.

Po spinéni dodavky zboZi bude vyhotoven zapis 0 predani a prevzeti zbozi, ktery bude

obsahovat nize uvedené nalezitosti:

« nazev a sidlo prodavajiciho a kupujiciho,

« oznaceni dodaného zbozi véetné vyrobniho Cisla,

e datum dodani.
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Zapis o pfedani a pfevzeti zbozi podepisi opravnéni zastupci obou smluvnich stran,
pfi¢emz podpisem zapisu o predani a prevzeti dochazi k prevzeti a predani zboZi a ke
spinéni predmétu dodavky.

6. Odpovédnost za vady, zaruka za jakost, servis

Prodavajici nese odpovédnost za to, Ze zboZi dodane a pfedané podle této smlouvy je
ke dni dodani piné funkéni a splfiuje technické parametry uvedené v prfiloze €. 1 této
Smlouvy. Prodavajici pfejimé nize uvedenou zaruku za jakost zboZi dodaného podle
této smlouvy. Zaruéni doba na predmét pinéni ¢ini 24 mésicu ode dne predani a
prevzeti zbozi. Pro vieteno CNC obrabéciho centra €ini zaruéni doba 12 meésicu ode
dne predani a prevzeti zbozi nebo 6000 provoznich hodin. Zarucni doba pocina
béZet dnem pfedani zbozi podle této smlouvy.

Zaruka se nevztahuje na spotfebni material a na vady zpisobene zavinénym jednanim
kupujiciho anebo zplisobené vyssi moci.

Reakéni doba piijezdu servisnich technikd ke kupujicimu v pfipadé nahlaseni zavady
gini (v pracovnich dnech) 48 hodin od nahlaseni.

Nahlaseni zavady bude provedeno prostfednictvim e-mailu zaslaneho na e-mailovou
adresu mpelc@penta-edm.cz nebo telefonicky na tel. Cislo 724 070 070 které bude
v provozu v pracovni dny min. od 7:30 do 16:00 hodin.

Dojde-li v prib&hu zaruéni doby k zavadé (poruSe) zboZi a bude-li tfeba provest
zaruéni opravu (tj. nebude se jednat o vadu zplUsobenou zavinénym jednanim
kupujiciho anebo zpUsobenou vy$8i moci), kupujici neni povinen hradit cenu za
servisni vyjezd techniku, tyto naklady nese prodavajici.

7. Smluvni pokuta a urok z prodleni

Smluvnimi stranami bylo ujednano, Ze pokud bude kupujici v prodleni s uhradou ceny
plnéni ujednané podle této smlouvy, je kupujici povinen zaplatit trok z prodleni ve vysi
0,05 % z dluzné ¢astky za kazdy, byt i zapocaty kalendafni den prodleni.

Ocitne-li se prodavajici v prodleni s pinénim podle této smlouvy, je povinen zaplatit
kupujicimu smluvni pokutu ve vysi 0,05 % z celkové kupni ceny za kazdy, byt i
zapocaty kalendaini den prodleni se spinénim dodavky.

Ocitne-li se prodavajici v prodleni s pfijezdem servisnich techniki k objednateli
v pfipadé nahlaseni zavady (dle ¢lanku 6.3. této smlouvy), je povinen zaplatit
objednateli smluvni pokutu ve vysi 500,- K& za kazdou, byt i zapoCatou hodinu prodleni
po stanovené reakéni dobé.

Uplatn&nim naroku na smluvni pokutu dle této smlouvy neni doten narok na nahradu
Skody, ktera kupujicimu poruenim povinnosti ze strany prodavajicino vznikne.
Smiluvni pokuta je splatna ve Ihuté 30 dnu od doruceni jejiho vyactovani povinne
smluvni strané z této smluvni pokuty.
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8. Doba trvani smlouvy, ukonéeni smlouvy

Tato smlouva se uzavira na dobu uréitou, nejdéle do doby spinéni zavazku dle této
smiouvy.

Od této smlouvy mize smiuvni strana dotéena poruSenim povinnosti jednostranné
odstoupit pro podstatné poruseni této smlouvy, pficemz za podstatné poruseni této
smlouvy se zejména povazuje:

a) na strané kupujiciho nezaplaceni kupni ceny podle této smlouvy ve Ihuté delsi
30 dni po dni splatnosti prislusné faktury,
b) na strané prodavajiciho, jestlize prodavajici nespini zavazek dodat zbozZi v

plné souladu s &lankem 3 této smlouvy ani do 3 tydna po uplynuti terminu pinéni,
stanoveného v &lanku 5.2. této smlouvy.
Smiluvni strana porusenim povinnosti dotéena je povinna odstoupeni od smlouvy
pisemné oznamit druhé smluvni strané.

9. Ostatni ujednani

Smluvni strany se dohodly, Ze viastnické pravo k dodanému pfedmétu smlouvy nabyva
kupujici okamzikem spinéni dodavky prodavajicim podle podminek této smlouvy,
jakmile je podepsany zapis o predani a prevzeti. Timto okamzikem prechazi riziko
nahodilé zkazy na kupujiciho.

Smluvni strany se zavazuiji vzajemné spolupracovat a poskytovat si veskere informace
potfebné pro fadné pinéni svych vzajemnych zavazku. Smiuvni strany jsou povinny
informovat druhou smluvni stranu o vedkerych skute¢nostech, které jsou nebo mohou
byt dllezité pro fadné pinéni této smlouvy.

Smiluvnimi stranami bylo ujednano, Ze vedkeré informace, jeZ si navzajem poskytnou,
jsou oznageny jako divérné a zadna ze smiuvnich stran neni opravnéna je poskytnout
tieti osobé ani pouzit v rozporu s jejich Gcelem pro své potieby.

Kupujici se zavazuje umoznit pFistup uréenym pracovnikim prodavajiciho do prostoru
svého objektu za Ggelem spinéni této smlouvy a dale pak za Gcelem naslednych oprav
a servisnich praci.

Pravni vztahy touto smlouvou neupravené, jakoz i pravni poméry z ni vznikajici a
vyplyvajici, se Fidi pFisludnymi ustanovenimi zakona ¢&. 89/2012 Sb., obCanskeho
zakoniku a dal§imi pravnimi predpisy Ceské republiky.

Ujednava se, Ze pfipadné spory vzniklé z této smlouvy budou ucastnici fesit predevsim
vzajemnou dohodou. Pro fizeni o pfipadnych spornych narocich se ujednava
prisludnost soudu. Rozhodnym pravem je pravo Ceské republiky.

Za pisemnou formu vyzvy nebo oznameni se pro ucely této smlouvy pokladaji
oznameni uéinéna elektronickou postou na dohodnuté elektronické adresy.
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10. Zavérecna ustanoveni

Prodavajici je povinen umoznit véem subjektim opravnénym k vykonu kontroly
projektu, z jehoz prostfedkl je dodavka hrazena, provést kontrolu dokladl souvisejicich
s pInénim zakazky, a to po dobu danou pravnimi predpisy CR k jejich archivaci (zakon
¢. 563/1991 Sb., o uetnictvi, ve znéni pozdéjSich pfedpist a zakon &. 235/2004 Sb., o
dani z pfidané hodnoty, ve znéni pozdéjsich predpisl).

Prodavajici je povinen uvadét povinne prvky publicity podle podminek strukturalnich
fondd EU na vSech tisténych dokumentech vytvofenych v souvislosti s pfedmétem
koupé (nevztahuje se na interni uéetni dokumentaci apod.). Tyto povinné prvky
publicity sdéli a poskytne prodavajicimu na vyzadani kupujici.

Prodavajici je povinen pfi kontrole poskytnout na vyzZzadani kontrolnimu organu
danovou evidenci v plném rozsahu. Prodavajici je podle ustanoveni § 2 pism. e)
zakona ¢. 320/2001 Sb., o finanéni kontrole ve verejné spravé a o zméné
nékterych zakonu (zakon o finanéni kontrole), ve znéni pozdéjSich predpisu,
osobou povinou spoluptisobit pfi vykonu finanéni kontroly.

Prodavajici bere na védomi, Zze Uhrada ceny za pfedmét pinéni bude provedena s
vyuzitim dotaénich prostfedkd, ziskanych kupujicim a podléhajicich kontrole z hlediska
vykazovani ucelnosti jejich Cerpani. Prodavajici se zavazuje, ze kupujicimu nahradi
veskeré Skody a naklady, které mu vzniknou nebo budou muset byt vynalozeny, pokud
z duvodu poruseni této smlouvy prodavajicim vznikne kupujicimu zavazek vratit dotaci
nebo jeji ¢ast, poskytnutou na uhradu ceny za predmét pInéni, jejimu poskytovateli, a
to i v€etné penale pfipadné vyméreného jako dusledek poruseni pravidel nakladani
s vefejnymi prostiedky. To plati obdobné&, pokud prodavajici znemozni fadny vykon
kontroly organum, opravnénym ke kontrole ucelnosti vynalozeni dotacnich prostfedkd,
resp. nepredlozi jimi pozadované doklady.

Prodavaijici se zavazuje béhem plnéni smlouvy i po jejim ukonéeni smlouvy zachovavat
mi€enlivost o vSech skute¢nostech, o kterych se dozvi od kupujiciho v souvislosti
s plnénim smlouvy

Tuto smlouvu Ize ménit nebo doplnit pouze dohodou smluvnich stran, a to formou
pisemného Cislovaného dodatku.

Smluvni strany prohlasuji, Zze si tuto smlouvu precetly, a Ze byla ujednana po
vzajemném projednani podle jejich svobodné vdle, uréité, vazné a srozumitelné.

Tato smlouva byla vyhotovena ve dvou stejnopisech, pficemz kazda ze smluvnich stran
obdrzi jeden stejnopis.

Nedilnou souéasti této smlouvy jsou pfilohy:

priloha €. 1 - Technicka specifikace

Prodavajici Kupuijici

1 info@alfachrom.c2
: C2JoB39253



P¥iloha &. 1 — Technicka specifikace

Elektroerozivni CNC hloubicka bude standardnim sériovym vyrobkem, nikoli prototypem.
Zakladni konstrukci bude polymerbetonovy nebo granitovy odlitek s konstrukci pevného
pracovniho stolu. Pracovni vana musi byt zajizdéci a nadrz dielektrika musi byt integrovana

do frémy stroje.

Technicky parametr elektroerozivni CNC Minimalni Uéastnikem
hloubi¢ky zadavatelem (prodavajicim)
pozadovana nabizeny
hodnota parametr?
Rozsah (pojezdy) os minimalné (x, y, z) 2000 x 1130 x 800 | 2000x1180x800
mm mm
Vzdalenost pinoly od stolu v jeji nejnizsi poloze 200 mm 200 mm
rovno nebo méné
Vzdalenost pinoly od stolu v jeji nejvy3si poloze | 1 000 mm 1 000 mm
rovno nebo vice
Vykon generatoru Min. 100 A 120 A
Osa C s rotaci Min. 100 ot./min. 100 ot/min
Presnost nastaveni rotace osy C Minimalné 0,001 | ANO, 0.001°
stupné
Pfimé odméfovanios X, Y, Z ANO ANO -NE
PFimé napojeni stfidavych servomotord na ANO ANO -NE
kulickové Srouby
]
Rychlost zpétného pohybu v jakékoliv ose pro ANO, 10 m/min

takzvany vyplach

Min. 10 m/min

v jakékoli ose

Odvod spalin integrovany v pinole osy Z ANO ANO —NE
Pneumaticky upinaé na C ose kompatibilni se | ANO ANO, véetné
stavajicim  upinacim  systémem zadavatele zakladni sady

2 (Jastnikem nabizené zboii musi splfiovat veskeré vyse uvedené pozadavky zadavatele. V pfipadé, ze ucastnik
nedodri v této tabulce u nékterého z technickych parametrd minimalni pozadovanou hodnotu, bude jeho
nabidka vyfazena a Uéastnik bude vyloucen z ucasti ve vybérovém fizeni. Stejné tak bude vyloucen, pokud u

nékterého s parametrl uvede ,NE”.




EROWA

drzaki EROWA -
NE

Hmotnost obrobku Min. 8 000 kg 8 000 kg
Hmotnost elektrody na pinole osy Z Min. 900 kg 1 000 kg

Sitové pfipojeni Ethernert + USB ANO ANO—NE

Externi programovaci software technologicky | ANO ANO ———PE
spjaty s fidicim systémem stroje systém Exoprog
Temperace frémy stroje, generatoru a C osy | ANO ANO -NE

pomoci automatického chlazeni dielektrika se

stabilitou teploty +- 1° C integrovaného do vnitfni

konstrukce stroje

Vyménik nastroji min. 12 mist neomezujici | ANO ANO, 12 pozic -
rozméry pracovniho stolu NE

Ruéni ovladac s displejem a posuvnym koleCkem | ANO ANO - NE

Pracovni vana

Min. 2 550 x 1400
mm

2 550 x 1 400 mm

Vyska zaplaveni obrobku Min. 750 mm 750 mm
Zaklad stroje — polymerbetonovy nebo granitovy | ANO ANO —NE
odlitek

Pracovni vana se spoustéci naplnénou nadrzi | ANO ANO -NE

bez nutnosti vypousténi dielektrika
]

Maximalni rozméry stroje (Sitka x vySka x |2 600 x 4 000 x 6 | 2600 x 4000 x
hloubka) 000 mm 6 000mm
Dosazitelna kvalita drsnosti povrchu Min. Ra 0,30 Ra 0.30

Ridici systém a ovladani kompletné v Geském | ANO ANQ -H=

jazyce s umisténim na pojizdném stolku

Dotykova obrazovka min. 15" s ovladanim | ANO AO=he




klavesnici a mysi, barevny monitor

%

Uplné krytovani stroje — smérnice CE 95, 96 ANO ANO - NE
Navod kobsluze a programovani kompletné | ANO ANO -NE
v Ceském jazyce v ti$téné a elektronické podobé

Bezpecnost dle standardi EU ANO ANO - NE
Trifazovy proud 400 V, 50 Hz +- 10 | ANO

Vysokorychlostni CNC obrabéci centrum portalové konstrukce je uréené pro obrabéni
grafitovych elektrod a kalené oceli az do 64 HRC. Stroj musi byt standardnim sériovym
vyrobkem, nikoli prototyp. Zakladem portalové konstrukce stroje musi byt polymerni beton.

Bervomotory s pfimym napojenim na kulickové

Technicky parametr vysokorychlostniho CNC Minimalni Uéastnikem
obrabéciho centra zadavatelem (prodavajicim)
pozadovana nabizeny
hodnota parametr®

3 simultanné fizené osy ANO ANO -NE

Portalova konstrukce stroje z polymerbetonu ANO ANO - NE

Posuv osy X Min. 480 mm 480 mm

Posuv osy Y Min. 340 mm 340 mm

Posuv osy Z Min. 355 mm 355 mm

4
Maximalni rychlost posuvu os X, Y, Z Minimalné 30 | 30 m/min
m/min
Zrychleni Min.15G 1.5G
Pohon os X, Y, Zstfidavymi digitalnimi | ANO ANO - NE

3 4 ’ . . v . v v ¢ rw P ¥ ve Y v s p
Ucastnikem nabizené zbo#i musi splfiovat veékeré vyse uvedené poZadavky zadavatele. V pripadé, Ze ucastnik

nedodrZi v této tabulce u nékterého z technickych
nabidka vyfazena a Uéastnik bude vyloucen z Géasti
nékterého s parametri uvede ,NE“.

parametrl minimalni poZadovanou hodnotu, bude jeho
ve vybérovém fizeni. Stejné tak bude vyloucen, pokud u




Srouby

Pfimeé odmérovani véech os s rozlisenim 0,1um | ANO ANO - NE

VSechny hnaci motory tepelné oddéleny od loze | ANO ANO - NE

stroje

Maximalni odstup pinola/stil Minimalné 495 mm | 495 mm

Maximalni priichod portalem Minimalné 500 x | 520 x 490 mm
480 mm

Upinaci rozmér pracovniho stolu Min. 470 x 400 mm | 470 x 400 mm

Maximalni hmotnost obrobku Minimalné 500 kg | 500 kg

Maximalni otacky vietene Minimalné 42 000 | 42 000 ot/min
ot./min.

Osazeni keramickymi kuliCkovymi loZisky pro | ANO ANO - NE

trvaly provoz

Vykon vietene v rezimu S6 Minimalné 13 kW 13 kW

LKroutfci moment vietene v rezimu S6 Minimalné 9 Nm 9 Nm

Délkova kompenzace vietene ANO ANO - NE

Upinaci kuzel nastrojii HSK 40-E ANO PNELRE

Vyménik na minimaing 16 ks néstroji ANO Sgo’ 16 pozic -

i
MoZnost vymény nastrojii do priméru 16 mm a | ANO AND ~NE

délky 160 mm

Primér nastroje

0,2 mm - 16 mm

0,2 mm —16 mm

Laserové mérfeni pruméru, délky a geometrie | ANO ANO - NE
nastroju
Centralni mazani stroje ANO ANO - NE
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Osvétleni pracovniho prostoru stroje ANO ANO - NE ]
Mazani nastroje olejovou mihou ANO ANQ=hE
Rucni ovladag obsluhy (tzn. ,ruéni kolegko") ANO AN -HIE
Ridici systém kompatibilni se  stavajicim | ANO ANO -NE
systemem Heidenhain iTNC530

3D fizeni drahy s digitalnim Fizenim os a vietene | ANO ANO - Ne
Sitové pFipojeni Ethernet RJ45, vstupy USB ANO ANO - NE
Navody kobsluze a programovani v &eském | ANO ANO - NE
jazyce

PrisluSenstvi:

Infragervena méfici obrobkova sonda ANO AN0 = His
Vzduchova tryska pro chlazeni nastroju ANO ANO -NE
Systém chlazeni a mazani rovnéz olejovou | ANO ANO - NE
mlhou pfi obrabéni ocele a barevnych kovii

Vysoce vykonné odsavani grafitového prachu | ANO ANO - NE
s minimalnim vykonem 3 kW a objemem

odsavaného vzduchu minimainé 1700 m3/h

s pfivodem  ¢erstvého  vzduchu zpét do

pracovniho prostoru

Systém  filtrace s automatickym  Gi§ténim, | ANO AND -RE
zabrarujici postupnému snizovani odsavaciho

vykonu

Ucinny tlumi& hluku s vyslednou Grovni max. 70 | ANO ANO - NE
dB

Pfiprava na paletovy systém s rozvodem | ANO AN e
vzduchu v pracovnim stole
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